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Majsterkuj 
razem z nam/ 



zapoznajac sie z kolejnym, jesiennym 
juz numerem „Zr6b Sam". Po pieknym 
lecie, okresach urfopowych - zndw 
spotykamy sie w domu, gdzie minno iz 
dzieh krdtszy. to dfuzsze wieczory, 
sprzyjaja myslom o majsterkowaniu. 

Czy wiecie dlaczego tak duzo pisze- 
my o urzadzaniu mieszkah? W tej spra- 
wie chodzi nam nie tylko o dostarcze- 
nie nowych pomysfow i rozwiazah dla 
samego majsterkowania, chcielibysmy 
Czytelnikom zasugerowac pewien - 
wazny naszym zdaniem - punkt widze- 
nia. Jest nim po prostu fad w miesz- 
kaniu, 

Jeili zebrac razem przedstawiane 
przez nas pomysfy regafow, pofek, tap- 
czanow do spania i siedzenia, rdzne po- 
mysfy na obudowe wanny i umywalki, 
urz^dzenia przedpokojow itp. to mozna 
dojsc da wniosku, ze ich zastosowanie 
pozwoli pochowad wreszcie setki po- 
trzebnych i niepotrzebnych drobiaz- 
gow, z ktdrym i trudno sie rozstac, a 
ktdre okropnie zagracaja nam mieszka- 
nia. 

Bqdzmy na chwile niedyskretni i zaj- 
rzyjmy do niektdrych fazienek. Czegdz 
w nich nie ma, oprdcz urzadzeh sani- 
tarnych i ewentualnie pralki. Pod umy- 
walki stoi kubet p/astykowy i kilka pu- 
szek ze stara farbq olejna. Rowniez 
jakies „bardzo potrzebne" sfoiki i pas- 
te opakowania plastykowe. Brzegi 
wanny od strony iciany sa wprost 
utkane girlandf>rni mvdetek, tubek i 
opakowah aerozo/owych nie wyko- 
rzystanych do kohca. Wdrod tego 
wszystkiego gdzieniegdzie mydh 
aktualnie uzywane i kawafki mydfa sta- 
rego. W rogu na podtodze obok wanny 
- pudetka z proszkami do mycia i pra- 
nia. Na apteczce wiszacej na s"cianie - 
cafy zestaw kosmetykow pant, prze- 
mieszany z wodami przed i po goleniu. 
Na wewnetrznej stronie drzwi wie- 
szak, na ktdrym... wisi co chce. Obok 
rezerwuaru wody spfukujacej muszfe. 



przytulona do sciany jakas szczotka do 
zamiatania na kiju i czasem jeszcze ja- 
kies' listewki, ktdre kiedy£ mogq sie 
jeszcze przydad, wiec wyrzucic ich nie 
mozna. Jakze biedne sq te nasze ta- 
zienki, zwiaszcza w mieszkaniach, w 
ktorych pet nia czesto, obok swych pod- 
stawowych funkcji, wstydliwq role 
skladziku. Jesli wiec juz tak musi by 6 - 
i poniewaz z wieloma drobiazgami nie 
! sposob sie rozstad - to obudowy wan- 
ny i umywalki, powiekszenie apteczki 
przez dobudowanie do niej zamyka- 
nych pofek, zawieszenie na drzwiach 
worka-pojemnika na bielizne, wreszcie 
schowanie szczotki w wqskiej, robionej 
specjalnie na miare szafce - wprowa- 
dza tu tad i porzadek. Reszty dokona 
stonowane, kolorystycznie wywazone 
pomalowanie wnetrza lub wytozenie 
oktadzinami scian i posadzki, 

Podobnymi sposobami mozna zapro- 
wadzic tad w catym mieszkaniu, cho6 
bedn to juz sprawy trudniejsze. Uzupet- 
n/'anie wyposazenia meblowego to juz 
„wyzsza szkota jazdy" dla majsterko- 
wicza, ale za to dajaca jeszcze wiecej 
satysfakcji niz obudowy w fazience. Za 
ten trud, potaczony z mys"leniem na te- 
mat koncepcji ogolnej architektury 
wnetrza kazdego pokoju z osobna, 
osiaga sie jednak to co nazywa sie in- 
dywtdua/na koncepcjq pokoju. Po takiej 
koncepcji mozna poznac upodobania, 
zawody oraz koncepcje wypoczynko- 
we wtaicicieli mieszkania. Wszystko to 
w ramach harmonijnego tadu i sktadu, 
w ktdrym nie toleruje sie na yierzchu 
owych setek mato potrzebriych dro- 
biazgdw. utkanych po katach mieszka- 
nia. 

Majsterkuj wiec razem z nami aby 
wprowadzid tad I porzadek w mieszka- 
niu, w ktdrym spedza sie obecnie wiele 
wolnego czasu. 

Dla tych natomiast, ktorzy tad taki 
juz zaprowadzili od dawna, mamy inne 
propozycje. W domowym zestaw ie do 



majsterkowania (ktory wymaga oczy- 
wiscie rowniez odrebnej obudowy czy 
pomieszczenia) zawsze warto coi uzu- 
petnic. Przedstawiamy zatem kolejna 
porcje wiedzy o elektronarzedziach a 
takze przedmioty do zrealizowania we 
wtasnym zakresie, jak np. uchwyt do 
wiertarki i praske dzwigniowa. Jak 
zwykle jest cos dla Taty (Tato, zrob mi 
to) i dla Mamy (Dla kobiet), drukujemy 
tez sposob na fatwe powiekszanie do- 
mowej biblioteczki. Znajdzie sie tez cos 
na dfuzsze wieczory dla majsterkowi- 
czow-elektrykow i elektronikow. 

W ustalaniu tematow do ko/ejnych 
numerow ZS pomagac nam bedzie 
Krag Autordw Majsterkowiczdw czyli 
„KAM". Trudno w tej chwili pdwie- 
dziec, jaka formute pisma podyktujq 
nam ci wtasnie autorzy; czy bedziemy 
publikowac .wiecej rozwiazah kon- 
strukcyjnych,4:zy tez wiecej pomystdw 
do realizacji we wtasnym zakresie. Cie- 
kawe tez bed a uwagi Czytelnikow na , 
temat istniejqcego w rejonach ich za- 
mieszkania „rynku dla majsterkowi- 
cza" - ktdry to rodzaj publikacji rozpo- 
cz§lismy ostatnio, pragnqc opisywac i 
komentowac" ten rynek na terenie cafe- 
go kraju. 

Powracajac zas do spraw tadu w 
mieszkaniu, proponujemy po zakohcze- 
niu majsterkowania troche rekreacji, 
relaksu fizycznego i odprezenia umy- 
stowego. Majsterkowicz potrafi wypo- 
czywac bez wzgledu na pogcde. nawet 
u siebie w mieszkaniu, korzystaj^c z 
wykonanego samodzielnie drazka gim- 
nastycznego (str. 18), ktdry po gim- 
•nastyce mozna zdjac i schowac tak, 
aby nie zaktdcat harmonii fadnie urza- 
dzonego wnetrza. 
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Rynek dla majsterkowiczow 

Wroctawskie 
sklepy 

na Karmelkowej 

W poprzednim numerze „Zr5b Sam'" przedstawilismy relacje z 
warszawskich sklepdw dla majsterkowiczow. Na pewno nasi 
Czytelnicy sa. zainteresowani zaopatrzeniem i organizacja. takich 
sklepdw rowniez w innych miastach. Wybralismy sie wiec do 
Wroctawia, gdzie - jak wiemy - sklepy interesuja.ce majsterko- 
wiczow sa. zgrupowane w jednym miejscu i oferuja. dose szeroki 
asortyment materiatow i narzedzi. 



Rzeczywiscie, rzadko handel przekra- 
cza nasze wyobrazenia o jego funkejo- 
nowaniu w obecnych kryzysowych wa- 
runkach. Tym razem prawie tak byto. 
No, powiedzmy, na pierwszy rzut oka. 

Zespot osmiu sklepow-pawilonow 
usytuowany jest na obrzezu miasta przy 
ul. Karmelkowej 68. W jego sktad wcho- 
dza. pawilony: materiatow budowlanych, 
artykutow sanitarno-instalacyjnych, okuc 
budowlanych, srub, narzedzi, dziatkowicza 
i drobnego hodowcy, czeSci zamiennych 
do maszyn rolniczych oraz czesci zamien- 
nych i ogumienia do ciagnikow. Mozna 
tarn dojechac autobusem miejskim, a dla 
zmotoryzowanych pomyslano nawet o 
wygodnych parkingach. W poblizu znaj- 
duje sie postoj taksowek bagazowych. 
Jest wiec mozliwosc transportu „wiek- 
szych" zakupow. Co prawda, jesli chodzi o 
gabaryty, to najpokazniejszym z oferowa- 
nych towarow jest domek ogrodowy D01 . 



Mimo ze sktadany z elementow, na pewno 
nie zmiesci sie na jedna. bagazowke. Ale 
jesli kogos stac na zaptacenie 46 400 zt 
za takg altanke, niech sam martwi sie o 
transport. Nas - majsterkowiczow bar- 
dziej interesujq materiafy, z ktorych sami 
moglibysmy zbudowac taki domek na 
dziatce. 

Na tablicy umieszczonej; przy wejsciu 
do sklepu z materiatami budowlanymi 
podano, co dzis (byt to poczqtek sierp- 
nia) znajduje sie w sprzedazy, a wiec: 
bramy garazowe, ptyty pilsniowe lakie- 
rowane, pryty pilsniowe twarde, ptyty 
wi6rowe i boazeryjne, sklejke iglastg, 
stolarke okienna, marmur naturalny i 
syntetyczny, Abizol D, Dacholeum, kit 
miniowy, cement biaty, ph/ty gipsowe. 

Trudno jest budowac cokolwiek bez 
drewna, wapna, cementu lub papy. Roz- 
mowa ze sprzedawca troche poprawia 
hui7v;r, bo zamowiona papa wlasnie jest, 



Wroctawskie pawilony nie $q usytuowa- 
ne w jednym ci^gu. Sa to obiekty wolno- 
stoja.ee 



w drodze, a cement tez czasem bywa. W I 
i II kwartale cement sprzedawano nawet 
poza tzw. rozdzielnikiem - dwa worki na 
osobe. Papa bywa stosunkowo czesto. 

We Wroctawiu rowniez obserwuje sie 
wykupywanie deficytowych towarow 
przez zorganizowanie grupy klient6w. Nie 
wszystkich bowiem zadowala oferowana 
ilosc, a skala potrzeb bywa rozna. Z tych 
powoddw towar przewidywany do sprze- 
dazy przez tydzieh, rozchodzi sie w ciggu 
jednego dnia. 

W lepszej sytuacji sa. majsterkowi- 
cze, ktorzy np. cheg utozyc w swoich 
mieszkaniach parkiet. Moga go nabyc 
bez trudu - debowy po 2550 zt za 1 
m 2 . Gorzej jest z klejem do parkietu - 
„Surbit" produkeji INCO. Ci, ktorzy marza. 
o zwyktych deskach podtogowych sa tu 
raczej bez szans. Natomiast ptytki z mar- 
muru naturalnego - w roznych barwach 
po 4880 zt za 1 m 2 - sa. w duzym wy- 
borze, tak samo zreszta,, jak i nieco tansze 
z marmuru syntetycznego. 

Nie mamy watpliwo^ci, ze w przy- 
padku parkietow i marmurow popyt ogra- 
nicza cena. Jest ona za wysoka dla zwyk- 
tego odbiorcy. Nasza uwage. zwraca jesz- 
cze glazura - w duzym wyborze, w cenie 
ok. 600 zt za 1 m 2 . Po przeczytaniu jed- 
nakze dodatkowej informacji: „tylko na 
przydziaty" - mozemy spokojnie zajq6 sie 
obserwacja organizacji powierzehni han- 
dlowej pawilonu. 

Sktada sie on z dw6ch czesci: w jed- 
nej sprzedaje si? stolarke budowlang, 
w drugiej - artykuty mineralne i wykta- 
dziny. Powierzchnia handlowa ma ok. 
60 m 2 , tylez samo zajmuja magazyny 
zamkniete. Do sktadowania wykorzysty- 
wane sa. ponadto wiaty. 

W pawilonach na Karmelkowej prowadzona 
jest sprzedaz detaliczna i hurtowa. Majster- 
kowicz jest wiec tu klientem jako jeden z wielu - 
obok rzemieslnika i rolnika. Przyznac jednak 
trzeba, ze usytuowanie pawilonow roznych 
branz obok siebie jest korzystne dla wszystkich 
grup klientow. 

Zajrzyjmy obok, co srycha6, a wtasciwie 
widac, w pawilonie branzy sanitarno-insta- 
lacyjnej. Ceramika sanitama jest w duzym 
wyborze. Dostawy zapewnia Wroctawska 
Fabryka Fajansu. Wanny zeliwne - byry wtasnie 
wczoraj - olkuskie. Z bateriami umywalkowymi i 
do wanien nie ma ktopotu, natomiast asorty- 
ment zaworow, tr6jnikow, tacznik6w itp. ma 
ulec poprawie dopiero w drugim potroczu br. W 
sklepie sa. grzejniki ptytowe i elektryczne na 
wode oraz kotty co. Z uwaga. przystuchujemy 
sie fachowym poradom sprzedawcy, dotyczq- 
cych wymiany jednego typu umywalki na inny. 
Klientow nie jest duzo, dla kazdego sprzedawca 
ma wiec troche czasu. To on przeciez jest 
gt6wnym doradca. klienta, zwlaszcza takie- 
go, ktory nie korzysta z ustug rzemieslnika, a 
naprawy i usprawnienia chce wykonad we 
wlasnym zakresie. 
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W pawilonie okuc budowlanych regaty prawie 
petne: sa. zamki, zasuwy, ktodki w duzym wy- 
borze. Widac tez ksztattowniki, stupki ogrodze- 
niowe i cate segmenty ogrodzen. Jest tez dla 
klientow stanowisko do ciecia ksztattownikow i 
No. W ubiegtym roku bywaty tu w sprzedazy 
komplety gwozdzi i wkretow o roznych wymia- 
rach, w paczkach po 1 12 kg, wtasnie ze specjal- 
nym przeznaczeniem dla majsterkowiczow. 
Szkoda, ze zrezygnowano z takiej konfekcjono- 
wanej sprzedazy, bo pomyst nam sie podoba. 
Czyzby zabraklo pudetek? 

Na jednej z p6tek zauwazamy drobiazg 
techniczny pod nazwq „kotka do foteli" pro- 
dukcji Spotdzielni Rzemieslniczej w Otawie. 
Takie wtasnie kotka mozna zastosowac nie 
tylko do foteli, aie np. do wykonania wiek- 
szej, jezdzgcej torby na zakupy. 

W pawilonie s>ub spotykamy sie z udo- 
godnieniami w zwyktym sposobie sprzeda- 
zy. Kazdy asortyment, a wiec: wkrety do 
metafi i drewna, nity aluminiowe i stalowe, 
rozfozony jest na obrotowych stelazach, w 
zalezno&ci od wymiarow. Do tych tzw. gon- 
doli maja dostep klienci. Kazdy moze do- 
ktadnie przyjrzec sie, a wybrafi jest z czego. 

W pawilonie narzedzi trafiamy akurat na 
sprzedaz roznych przystawek do wiertarek 
licencyjnych Boscha, produkowanych w kraju 
przez Zaktady Elektro-Maszynowe CELMA w 
Cieszynie. Sa, przystawki - sziifierki oscylacyjne 
i pilarki, nasadki udarowe, ostrzatki do nozy i no- 
zyczek oraz stojaki do wiertarek. Nie ma - i daw- 
no juz nie byto -poszukiwanych strugow. Same 
wiertarki EMA-COMBI ostatni raz sprzedawano 
tu w marcu. 

Gary zestaw narzedzi podstawowych dla 
majsterkowiczow odstrasza gtownie ceng. Ze- 
staw 6w z wiertarka. eiektryczng, w szafce 
drewnianej, mozna nabyc za... 1 9 200 zt! 

Proste narzedzia, jak: mtotki, wkretaki, pit- 
ki do metali i do drewna z wymiennymi 
brzeszczotami, sa. raczej w petnym wyborze. 
Mozna kupi6 tez imadta. Szkoda, ze nie ma 
ich do czego zamocowac, poniewaz nie wi- 
dac stotow stolarskich. 



Dwa sposrod osmiu sklepow-pawilonow 
zaopatruja gtownie rolnikow. Jest w nich 
prowadzona sprzedaz czesci zamiennych do 
maszyn rolniczych i ciggnikow. Warto i tarn zaj- 
rzec. Moze trafimy na kota, ktore sa przydatne 
do wykonania przyczepki do samochodu. Od 
sprzedawcy dowiadujemy sie, ze kota o matych 
srednieach bywaja i ze obok rolnikow kupuja, je 
wtasnie majsterkowicze. 

W pawilonie dziatkowca i hodowcy jest 
dosyc duzy asortyment nasion i pasz dla 
drobnego inwentarza. Sa tez w sprzedazy 
wszystkie narzedzia niezbedne do pracy na 
dziatce. 

★ 

W naszej relacji staraiismy si? przekazac 
informacje o stanie zaopatrzenia, jaki zastalis- 
my we wroctawskim zespole pawilonow. Zwie- 
dzane przez nas sklepy sa. zaopatrywane przez 
Zaktad Zaopatrzenia Rolnictwa Wojewddzkiego 
Zwigzku Spotdzielni Rolniczych „Samopomoc 
Chtopska". Dyrektor zaktadu, mgr Stanistaw 
Rzeszowski, chciatby - opr6cz staiej poprawy 
zaopatrzenia podlegtych mu placowek - uru- 
chomic jeszcze jeden pawilon. Bedzie to pa- 
wilon przeznaczony do sprzedazy stolarki budo- 
wlanej, detali z drewna, podtog i parkietow. 
ZwoSniona powierzchnia sprzedazy w pawilonie 
materiatdw budowlanych, gdzie na razie sprze- 
daje sie m.in. artykuty z drewna, zostanie wy- 
korzystana do- sprzedazy innych materiatow 
budowlanych. 

Ponadto wkrotce w jednym z pawilonow 
ma bye otwarte stoisko wroctawskiej „Vol- 
ty", oferujgce klientom ogniwa i baterie w 
duzym wyborze. 

Nie bez znaczenia dla klientow i dla nas - 
majsterkowiczow moze bye dziatalnoSfi La- 
boratorium Badania Jakosci, mieszczacego sie 
na terenie Bazy Obrotu Rolnego SCH, na 
kt6rej obrzezach znajdujq sie interesujace nas 
sklepy. Laboratorium jest wyposazone w wyso- 
kiej klasy aparature kontroino-pomiarowg. Ba- 
dane sa tu, pod wzgledem zgodnosci z Polskimi 



Normami, partie towarow zamowione u produ- 
centow. W przemysle ma ono opinie dosyc 
„srogiego" kontroiera. Bywa bowiem, ze cate 
partie towarow sa odrzucane, a przedsiebior- 
stwa za niedotrzymanie warunkow umowy o 
odpowiedniej jakosci towaru ptacg kary w wy- 
sokosci ponad 1 mln zt rocznie. W praktyce do- 
staw i handlu trzeba jednak czesto pdjsc na 
kompromis - lepiej gorsze niz wcale. Nie 
wszyscy zresztg odbiorcy stawiaja producen- 
tom odpowiednio wysokie wymagania dotyczg- 
ce jakosci. Nie bez podstaw sa. wiec obawy, ze 
zbyt wygorowane zgdania mogg spowodowac, 
ze producenci „obrazg" sie, a sklepy na prozno 
bedg czekac na dostawy. 

Na terenie Bazy Obrotu Rolnego znajduje 
sie jeszcze jeden interesujacy obiekt Jest to 
tzw. wzorcownia. W obszernym pawilonie 
potki sg petne. Znajduja sie na nich wzory 
produkowanych dawniej t obecnie okuc bu- 
dowlanych, narzedzi rzemieSlniczych, narze- 
dzi do obrobki drewna i metali, narzedzi 
elektrycznych. Na p6tkach iezy tez armatura 
gazowa i c.o., wodna i ogolnego zastosowa- 
nia, czeSci do armatur, tqczniki z zeliwa, PVC 
i PE. Ten towar nie jest jednak przeznaczony 
na sprzedaz. We wzorcowni odbywajq sie 
gietdy towarowe, podczas ktorych poszuku- 
je sie producent6w roznych wyrobow. Kaz- 
dy wzor jest oznaczony plakietkg z oferta. 
handlowg dotyczgea. ilosct i terminu dostar- 
czenia wyrobu. Szkoli sie tu r6wniez perso- 
nal obstugujgey sklepy. 

Petne potki we wzorcowni ciesza. oko, ale 
braki na rynku niezbednych, czasem bardzo 
pr'ostych w produkeji wyrobow troche nas 
irytujg. Chyba przeczuwajac takie reakeje klien- 
tow nie otwiera sie wzorcowni dla przecietnych 
nabywc6w. My skorzystaliSmy z dodatkowych 
uprawnien i oglgdajac wzorcownte zrobilismy 
zdjecia. Patrzgc na nie, zgodni jestesmy z pow- 
szechna opinia naszych Czytelnikow. Po prostu 
chcielibysmy, zeby tak wyglgdaty wnetrza 
wszystkich ogolnodostepnych sklepdw dla maj- 
sterkowiczow. 

IZABELLA KtEBEK 



Pawilon przeznaczony dla dziatkowiczdw i 
hodowcow drobnego inwentarza ciekawie 
wyglgda z zewnajtrz. Wnetrze rowniez nie 
rozczaruje 



Przed kazdym z pawilonow mozna zapar- 
kowac samochod 



Gdyby mozna byto rohift zakupy w skle- 
pach oferujacych taki asortyment towa- 
row, na jaki mozna popatrzed we wzor- 
cowni Fot Mirostaw Durczak 
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Katalog amatora 

Potprzewodniki 



DIODY GERM ANOWE 
Uniwersalne 



Typ diody 


Napiecie, V 


Pra.d przewodzenia, mA 


wsteczne 


szczytowe 


staty 


szczytowy 


AAP120 


70 


100 


25 


80 


AAP152 


10 


30 


16 


50 


AAP153 


10 


30 


16 


50 


AAP155 


35 


50 


16 


50 


AAP161 


10 


30 


16 


50 


AAP162 


10 


30 


16 


50 


AAYP37 


25 


25 


100 


150 


DG21 


10 


30 


16 


50 


DG51 


35 


35 


35 


150 


DG52 


35 


35 


35 


150 


D0G31 


10 


30 


16 


50 



Prostownicze 






Napiecie. V 


Prqd przewodzenia, mA 


Typ diody 


wsteczne 


szczytowe 


staty 


szczytowy 


DZG1 


16 


50 




300 


900 


0ZG2 


32 


100 




300 


900 


0ZG3 


48 


150 




300 


900 


DZG4 


64 


200 




300 


900 


DZG5 


95 


300 




300 


900 


DZG6 


110 


350 




100 


300 


DZG7 


128 


400 




100 


300 


























DIODY KRZEMOWE 




o~ 






Uniwersalne 












Napiecie, V 


Prad przewodzenia, mA 


Typ diody 


wsteczne 


szczytowe 


staty 


szczytowy 


BA1 52P 




15 




100 




BA182 




35 




100 




BAP794 


25 


35 




80 


180 


BAP795 


50 


75 




8 





180 




BAVP17 


20 


25 


100 




BAVP18 


50 


60 


100 




BAVP1 9 


100 


120 


100 




BAVP20 


150 


180 


.100 




BAVP21 


200 


250 


100 




BAY94 


25 


35 


200 




BAY95 


50 


75 


200 






BAP661 


25 


30 


100 


180 


BAY54 (55) 


50 


50 


115 


225 



Odpowiadajac na liczne prosby Czytelnikow 
naptywaja.ce do redakcji, wprowadzamy na 
nasze tamy nowy, mamy nadzieje staty, cykl 
pt. „ Katalog amatora". J ego celem bedzie 
wypetnienie, chocby czeSciowo, Juki, jaka 
istnieje w sytuacji niedostepnosci katalogow 
wszelkiego rodzaju, prospektdw, braku rze- 
czowej irrformacji technicznej w placowkach 
handlowych itp, Rozpoczynamy, chyba stusz- 
nie, od elektronicznych elementow pot- 
przewodnikowych wraz z rysunkami obuddw 
i wyprowadzert«elektrod. 



0-2,5 




Typ diody 


Napiecie, V 


Prad przewodzenia, mA 


wsteczne 


szczytowe 


staty 


szczytowy 










/ 


BAYP17 




15 


0,2 




BAYP18 




60 


0,2 




BAYP1 9 




120 


0,2 




BAYP20 




180 


0,2 




BAYP21 




350 


0.2 





fr*2 5 




BAYP43 


25 - 


25 


0,1 




BAYP44 


50 


50 


0,1 





Typ diody 


Napiecie V 


Prad przewodzenia, A 


wsteczne 


szczytowe 


staty 


szczytowy 


DK60 




300 


0,6 


6 


DK61 




500 


0,6 


6 


DK62 




700 


0,6 


6 


DK63 




100 


0,6 


6 



Prostownicze 




BYP401-50 




50 


1, 


50 


BYP401-100 




100 


1 


50 


BYP40 1-200 




200 


1 


50 


BYP40 1-400 




400 


1 


50 


BYP40 1-600 




600 


1 


50 


BYP401-800 




800 


1 


50 


BYP401-1000 




1000 


1 


50 






Napiecie, V 


Prad przewodzenia, A 


Typ diody 


wsteczne 


szczytowe 


staty 


szczytowy 


BYP660-50R 




50 


0,6 


15 


BYP660-100R 




100 


0,6 


15 


BYP660-300R 




300 


0,6 


15 


'•BYP66O-500R 




500 


0,6 


15 


BYP660-700R 




700 


0,6 


15 








m ~20 m 


Prostownicze 




i 


1 




BYP680-50R 




50 


5 


60 


BYP680-100R 




100 


5 


60 


BYP680-300R 




300 


5 


60 


BYP680-500R 




500 


5 


60 


BYP680-600R 




600 


5 


60 



60 
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Przedpokoj 



W poprzednich odcinkach cyk- 
lu „Moje M4" przedstawiono 
sposoby urzgdzema kuchni, po- 
koju dziecinnego, sypialni. Kolej 
na jedno z najmniejszych po- 
rn ieszczen w naszym mieszka- 
niu -przedpokoj. 

Przedpokdj jest „weztem komunikacyj- 
nym", taczy bowiem pozostate pomiesz- 
czenia. Spelnia on rowniez funkcje. prze- 
chowatni ubrah i rdznych sprzetow. Ponie- 
waz ma zwykte niewietka powterzchnie, 
tym wiekszego znaczenia nabiera wtesci- 

Rys. 1 - Rzut przedpokoju 

Rys. 2. Widok Scian przedpokoju 

Rys. 3. Konstrukcja szafki stojacej 



m jf sop > 
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imagnetyczny 



EM 



_ jtowrtik 



/////////// 



Rys. 4. Zamocowanie dolnych drzwi w sza- 
fie stojqcej 

Rys. 6. Konstrukcja siedziska 

Rys. 7. Potaczenie elementow szuflady 

Rys. 8. Pot^czenie elementdw szuflady 

Rys. 9. Szczegd* mocowania „firanki" 

Rys. 1 0. Konstrukcja szaf ki dolnej 

Rys. It, Szczegot pota.czenia szafki z sie- 

dziskiem 

Rys. 1 2. Konstrukcja szafki gornej 
Rys. 1 3. Szaf ka wisza.ca 
Rys. 14. Pofka nad siedziskiem 
Rys. 15. Widok przedpokoju 




Rys. 5. Siedzisko 
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we jej zagospodarowanie. Przedstawiony 
przedpok6j (rys. 1 i 1 5) spotyka sie w M4, 
w typowym 5-kondygnacyjnym budynku. 
Gdy mamy inny przedpokdj, trzeba indy- 
widualnie dostosowac wyrniary mebli lub 
wybrac niektdre z proponowanych. Widok 
sciany zabudowanej mebiami pokazano 
na rys. 2. Wykonanie cafosci jest praco- 
chtonne, mozna wiec poszczegolne meble 
robic „na raty", w miare dysponowania 
wolnym czasem. Na rys. 2 za2naczono ko- 
lejnosc, w jakiej autor wykonywat posz- 
czegolne segmenty. W takiej tez kolej- 
nosei beda. one optsane. 

Na wykonanie wszystkich mebli zuzyto 
1 ptyt skiejki o wymiarach 1 520 x 1 520 
x 20 mm i 6 ptyt meblowych lub boazeryj- 
nych (ptyta wiorowa forntrowana) 1 800 x 
580 x 20 mm. 

SZAFKA STOJACA 

Jej konstrukcje przedstawiono na rys. 3. 
Wykonana zostata ze skiejki i ptyty meblo- 
wej. Po wycieciu wszystkich czesci nalezy 
potgczyc je wkretami, zaczynajgc od ptyt 
bocznych 1 i pdtki 3. Do czesci 1 przykre- 
ca sie tgczniki 4. Nie sa. one konieczne, 
gdy mamy sklejke o odpowiednich wy- 



10 



ZROB SAM 5/82 



★ ★★ 




miaracn, tj. takich, jak wysokos6 szafy. 
Nastepnie montuje sie czesci 2 i 3 tworzg- 
ce nadstawkg. Do dolnej i gornej czesci 
szafy trzeba przybid ptyty tylne 8 i 9. Teraz 
mozna nasung6 gorng czg§c na doing i 
£fzybi6 ptyty 2 do tgcznik6w. Gotowa sza- 
fe* umieszcza sie we wnece, po czym mo- 
cuje sie bolce podtrzymujace p6tke na ka- 
pelusze 10 \ przykreca uchwyty 14 do za- 
mocowania rury 13. OdlegtoSc p<5tki 10 
od czesci 3 wynosi ok. 200 mm. Uchwyty 
14 nalezy mocowac tak, aby nad wiesza- 
kiem byto ok. 50 mm wolnej przestrzeni. 
Nastepnie trzeba przykrecid zawrasy tas- 
mowe do ptyt drzwiowych, a potem ca- 
tosc do szafy i zatozyc uchwyty meblowe 
23 oraz zamki magnetyczne 18. Przy le- 
wych drzwiach dolnych 6 montuje sie za- 
suwki 19, gdyz zamek magnetyczny jest 
tu za staby. Na spodzie szafy znajduje sie 
schowek (rys. 4) np. na odkurzaez. Jest on 
zastoniety klapa 7 przymocowana wkrgta- 
mi i zawiasem taSmowym / 7 do cze6ci 3. 

S1EDZISKO 

Montaz siedziska (rys. 5 i 6) rozpoczyna 
sie od potgczenia blatu 1 ze Sciankami bo- 
cznymi 2 i Srodkowymi 3. Nastepnie przy- 
kreca sie spod 4 tak, aby ptyta blatu 1 le- 



zata na bocznych 6ciankach 2, a miedzy 
podtogg i czg^cig 4 byto 20 mm wolnej 
przestrzeni. Teraz mozna przybic tying 
ptyte 5 i wsungc siedzisko na swoje miej- 
sce. Po zmontowaniu szflad przybija sie 
do cze£ci 3 aluminiowe kgtowniki 14 o 
wymiarach 20 x 20 x 2 mm, na ktorych 
bedg sie przesuwaty szuflady (rys. 7 i 8). 
Luz po obu stronach szuflad powinien 
wynosi6 4 mm (pomniejszony o 2 mm 
grubosci kqtownika), Nastepnie przykreca 
sie drzwiczki 7 i wsuwa bolce 15 podpie- 
rajgce p6tke 10. Do wykonania „firanki" 
potrzebne sg kije od szczotek, ktdre tnie 
sie na 30-milimetrowe kawatki, a nastep- 
nie wierci w ich osiach otwory do prze- 
ciggniecia sznurka. Po kazdym nanizanym 
kotku trzeba na sznurku zrobic wgzet. 
Sznurki mocuje sie do wieszaka 1 1 (rys. 
9). Wtelko66 naciecia w wieszaku 1 1 must 
bye tak dobrana, aby po zrobieniu wezte 
na sznurku i przymocowaniu go do ptyty 1 
sznurek nie wysungf sie. 

SZAFKI 

Przy montazu szafki dolnej (rys. 1 0) naj- 
pierw tgezy sie jej boki 2 z .wierzehem 
1, po czym pfytg tying 5 ustala ksztatt pro- 
stopadto§cianu. W dolnej czesc bocznych 



Scianek 2 mocuje sie kotki stalowe 8 o 
wymiarach 4 x 20 mm (wykonane z gwoz- 
dzia), kt6re zostang wsunigte w otwory w 
siedzisku (rys. 1 1 ). Pozostaje jeszcze wsu- 
niecie p6tek 4 i przymocowanie drzwi 3. 
Kolejnosc montazu szafki gornej (rys. 1 2) 
jest taka sama, jak szafki dolnej - najpierw 
tqezy sie czesci . 7 i 2 miedzy sobg i z tying 
sciankg 4, nastepnie mocuje potki 5 i 
drzwi 3. Szafkg g6rng nalezy ustawic na 
dolnej, ustalajgc jej potozenie za pomocg 
stalowych kotkdw 8 o wymiarach 4 x 20 
mm. 

SZAFKA WISZACA 

Po potgezeniu wkretami bokbw szafki 1 
z wierzehem i spodem 2 (rys. 13) i 
usztywnieniu ich przez przybicie ptyty 3 
trzeba wywiercic otwory na s>uby 1 1, na 
ktorych bedzie zawieszona szafka. Nakret- 
ki Srub mocujgeych sg rownoczesnie pod- 
parciem p6tki 4. Nastepnie przykreca sie 
drzwiczki 5 z zastong 6. Pod szafkq (a nad 
stedziskiem) jest puste miejsce, ktdre 
mozna wypetnifi ptyta pilSniowg na drew- 
nianej ramce. Ramkg przybija sie do szafy i 
siedziska. Blisko Sciany, pod szafkg zosta- 
ta zawieszona potka (rys. 1 4). 

PAWLACZ 

Majgc w przedpokoju tak uksztattowanq 
wngke (rys. 1 ), tj. troje drzwi w niewielkiej 
od siebie odlegtosci, mozna w bardzo 
prosty Spos6b zbudowac pawlacz, sktada- 
jgey sig zaledwie z szesciu elementow 
(rys. 15 i 16). Po doktadnym wymierzeniu 
wneki wycina sie ptyte i umieszcza jg tak, 
aby wsparta sie na listwach osciezmc, 
Nastepnie do ptyty przybija sie listwy 3, a 
do nich tgcznik 5. ktdry powinien ciasno 
pasowac do wneki. Petni ona funkeje ele- 
mentu rozporowego, przez co unika sie 
koniecznosci mocowania listew do beto- 
nowej Sciany. Do listew 3 mocuje sie 
drzwiczki z zastona 9, zamykane na zamki 
magnetyczne 7. Ptyte ' maluje sie od 
spodu farbg emulsyjrrg. 

WYKONCZENIE 

W omawianym przedpokoju wszystkie 
sciany sa biate. Drzwi wejsciowe i znajdu- 
jgee sie obok Scianki zostaty wyklejone 
brgzowg wyktadzing podtogowg. Widocz- 
ne przekroje scianek mebli pomalowano 
bezbarwnym lakierem. 



Tekst i zdjecia 
LEStAW JAKUBIK 
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Lam pa 

do kuchni 



Urzadzajac mieszkanie mozna pokusid 
sie o wykonanie kuchennej lampy sufito- 
wej (fot) z naczyn tzw. ceramiki wtoctaw- 
skiej, ktdra jest modna, fadna i co najwaz- 
niejsze - we wtodawskich naczyniach ce- 
ramicznych mozna wiercid otwory uzywa- 
jgc wiertet do metalu lub wiertet z ostrza- 
mi z weglikdw spiekanych. PodkreStamy - 
do wykonania takiej lampy nadaje sie ty!- 
ko ceramika wtoctawska, inna nie. 

Naczynia kuchenne z wtocfawskiej cera- 
miki sg, niestety, doSd drogie. W zwiazku z 
tym opisana lampa rowniez bedzie wyma- 
gata znacznych nakteddw finansowych. 
Jednakze dla kogoS, kto caie kuchenne 
pomieszczenie ma yvyposazone w naczy- 
nia z Wtoctewka, taka sama lampa bedzie 
bardzo interesujacym uzupetnieniem. 

Do budowy lampy (rys. 1 ) nalezy zgro- 
madzid: duzy talerz, mata, gteboka misecz- 
ke, dwie podstawki dp jaj, oprawke do za- 
r6wki z zewnetrznym gwintem, metalowg 
rurke (010 mm] dtugoSci ok. 200 mm i 
kawatek dwuzytowego przewodu w igelt- 
cie. 

Prace rozpoczyna sie od wykonania 
otworow w dobranych elementach cera- 
micznych. Do tego celu nalezy stosowac 
wiertarke zamocowana w stojaku i wy- 
mienione poprzednio wiertta. W mniej- 
szych elementach trzeba wywiercic otwo- 
ry o Srednicy 10,5 mm. Wiercid nalezy 
ostroznie, z matym posuwem t naciskiem. 
Pod przedmiot wiercony trzeba podtozyd 
drewniany, rdwny klocek. 

Posiadaczom zwyktych, najczeSciej spo- 
tykanych w praktyce wiertarek przypomi- 
namy, ze trdjszczekowe uchwyty tych 
elektronarzedzi sa przystosowane do mo- 
cowania wiertet o maksymalnej srednicy 
10 mm. Aby wiec uzyc wiertta o wiekszej 
srednicy, trzeba zeszlifowad jego czesc 
chwytowa do srednicy ok. 8 mm. Wyko 
nanie tej czynnosci radzimy zlecic odpo- 
wiedniemu warsztatowi mechanicznemu 
ze wzgledu na to, ze niezbedne sa tu 
specjalistyczne obrabiarki. 

tnny sposob uzyskania otworu o Sredni- 
cy 10,5 mm polega na odpowiedntm, 
oczywiScie bardzo delikatnym, rozwierce- 
niu czy rozpitowaniu starym, zuzytym pil- 
nikiem czy nawet mala osetka otworu o 
Srednicy 10 mm. 






Duzy otw6r w talerzu, do umocowania 
oprawki zardwki, wykonuje sie inaczej, po- 
niewaz oprawka musi bye mocno i sztyw- 
no zwiazana z talerzem. W zaleznosci od 
posiadanej oprawki ustala sie srednice 
otworu. Dla oprawek metalowych bedzie 
to otw6r o Srednicy 40 mm. Talerz odwra- 
ca sie do gory dnem i pisakiem rysuje sie 
r nim odpowiedni okrag. Nastepnie roz- 
poczyna sie wycinanie tego krazka. Jest 
to najtrudniejsza czynnosc, wymagajaca 
cierpliwosci. 

Pod utozony na stole talerz podktada sie 
koc. Trzymajac w reku przyrzad do ciecia 
szkta (rys. 2} przyktada sie go do naryso- 
wanego okregu i krdtkimi ruchami w 
przdd i w tyt (po 1 cm) wykonuje sie ruchy 
tak, zeby przyrzad coraz gtebiej wycinat 
rowek w talerzu. Nacisk wywierany na 
przyrzad nalezy ostroznie zwiekszac. Ro- 
wek bedzie coraz gtebszy, a w koncu wy- 
ciety krazek wypadnie. Nier6wno wyciety 
otwdr mozna poprawid okragta osetka tak, 
zeby swobodnie przechodzita przez niego 
oprawka do zarowki, pozostale nierow- 
noSci zamaskuja nakretki mocujace 
oprawke (rys. 3). 

Po wykonaniu otworow w ceramice 
przygotowuje sie metalowa rurke o sred- 
nicy 10 mm, przeznaczona do potaczenia 
poszczegolnych elementow. W zaleznosci 
od wymiarow posiadanych element6w ce- 
ramicznych dobiera sie jej dtugoSd. W opi- 
sywanym zestawie dtugosc rurki wynosi 
1 8 cm. Rurke trzeba obustronnie nagwin- 
towad narzynkaJVI10x1, bo taki gwint jest 
znormalizowany dla oprawek zardwko- 
wych i dla uchwytu do zawieszenia lampy 
pod sufitem. 

Teraz mozna ztozyd przygotowane ele- 
menty w catoSd. W duzym talerzu, w 
otworze o Srednicy 40 mm montuje sie 
oprawke, przykrecajac ja z obu stron 
nakretkami tak, jak na rys. 3. W oprawke 
wkreca sie rurke, na ktdra kolejno naktada 
sie przygotowane elementy (rys. 1), a na 
koniec rurki wkreca sie uchwyt do zawie- 
szenia. Uchwyt mozna wykrecid ze starej 
lampy lub wykonad go samodzielnie. W 
rurke wktada sie izolowany przewdd dwu- 
zytowy i z jednej strony podtacza sie go do 
oprawki, a z drugiej pozostawia sie dwa 
korice do podtaczenia z kostka instatacji 
elektrycznej. 

Przed ostatecznym dotaczeniem lampy 
do domowej instalacji elektrycznej nalezy 
bezwzglednie wytaczyd bezpieczniki, aby 
uchronid sie przed przypadkowym poraze- 
niem prqdem elektrycznym. 
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Fotel 
obrotowy 



Przedstawiony na rys. 1 fotel obrotowy 
mozna wykonac z dowolnego gatunku 
drewna. Omawiany przez nas fotel zostat 
wykonany z drewna debowego. Wiek- 
szosc elementow konstrukcyjnych jest to- 
czona (w ZS nr 6/81 zamiescilismy arty- 
kut o toczenia). Przy omawianiu sposobu 
wykonania oparcia opisano jeden z mozli- 
wych w domowych warunkach sposob 
giecia, ktory moze bye przydatny nie tylko 
w tej konstrukeji. 

Fotet sktada sie z pieciu podzespotow: 
podstawy, siedziska, oparcia, podtokietni- 
kow oraz sruby umoziiwiajacej ruch obro- 
towy z jednoczesna regulacja wysokosci. 
Kazdy podzespdt charakteryzuje sie 
odmienna budowa i funkejg, dlatego tez 
zostanie omowiony oddzielnie. Kolejnosc 
wykonania podzespotow jest dowolna, je- 
dynie podtokietniki naiezy wykonac dopie- 
ro po probnym ztozeniu siedziska i opar- 
cia. 

Doktadne wymiary podane sa jedynie 
dla elementow metalowch, z ktorych jest 
wykonana sruba (rys. 1 b). 

Material przycina sie doktadnie tylko na 
ten podzesp6t, ktbry aktualnie wykonuje- 
my. W trakcie sktadania moze sie okazac, 
iz niektore wymiary trzeba skorygowac. 
Wszystkie potqezenia wzmaenia si? kle- 
jem do drewna. 



PODSTAWA 

Podstawa sktada si? z pieciu roznych 
elementdw (rys. 1a): czterech n6g 13 za- 
kohczonych stopkami 15, taczyny 14, 
oskrzyni 12 oraz obudowy sruby 11. F*ra- 
ce rozpoczyna sie od wytoczenia n6g i 
oskrzyni. Ze wzgledu na jej duza. srednice, 
skleja sie ja z kwadratowych deseczek, 
zwracajac uwage na przebieg. wiokien, 
ktory w poszczegolnych kwadratach po- 
winien byd wzajemnie prostopadty. Na 
obwodowej ptaszczyznie skosnego sciq- 
cia, wierttem prorowym wierci sie cztery 
gniazda o srednicy i gtebokosci odpowia- 
dajacej wymiarom czopow wytoczonych 
w nogach. Ponadto na ezotowej stronie 
oskrzyni wytacza sie gniazdo o wymiarze 
rownym Srednicy nakretki specjalnej 19 
(rys. 1b) oraz przelotowy otwor o wymia-. 
rze rownym srednicy sruby 18. 

Stopki 15 (rys. 1 a) toczy sie z deseczek, 
zwracajac uwage, aby kuliste wgtebienie 
scisle pasowato do zakohczonych kula 
nog. taczyne' 14 wykonuje sie z szesciu 
deseczek wzajemnie potaczonych obcym 
piorem. Po skiejeniu i umocowaniu w to- 
karce, na tarczy zabierakoWej obrabia sie 
jedna strone nadajac jej p6tkolisty ksztatt, 



nastepnie zas czesciowo juz obrobiony 
material odwraca sie i usuwa pozostaly 
odpad, Powstate otwory po mocowaniu 
Iqczyny na tarczy tokarskiej _zaslepia si? 
drewnianymi koteczkami lub szpachluje. 

Montaz podstawy rozpoczyna sie od 
umocowania nog 13 w oskrzyni "12 i przy- 
krecenia wkretami stopek 15. Na czolo 
oskrzyni ktadzie sie ciezarek (ok. 10 kg), 
pod ktorym nogi „uktadaja sie" w jednej 
ptaszczyznie. Czynnosc te naiezy wykonad 
na rownej ptaszczyznie (np. na stole). W 
gniazdo oskrzyni wciska sie obudowe sru- 
by 1 1 . taczyne przykreca sie do nog czte- 
rema wkretami. 

SIEDZISKO 

Siedzisko sktada sie z listewek siedziska 
7 oraz lis\wy poprzecznej 8. Prace rozpo- 
czyna sie od wykonania w skali 1:1 rysun- 
ku siedziska. Dopiero na jego podstawie 
tarnikiem nadaje sie listewkom dokladny 
ksztalt. Rowniez tarnikiem profiluje si? 
listwe poprzeczna 8. Pita do drewna oraz 
dtutem wycina sie wgtebienie, bedgce 
miejscem osadzenia elementow 9 i taczni- 
ka 10. W listewce poprzecznej wykonuje 
sie czop, ktory ja tgezy z gniazdem grania- 
ka oparciowego 2. Listewki siedziska mo- 
cuje sie do listwy poprzecznej wkretami z 
zatopionymi tbami lub klejem i stabilizuja- 
cymi gwozdziami. Drugi sposob jest trud- 
niejszy, nie pozostawia jednak sladow 
mocowania, wymaga wbicia gwozdzi w li- 
stewki poprzeczna 8, uciecia ich na wy- 
sokosci 5 mm i zaostrzenia. Po posmaro- 
waniu klejem - listwy 7 nabija sie na wy- 
stajqee gwozdzie i pozostawia w prasie. 

OPARCIE 

Oparcie sklada sie z graniakow 2 i dese- 
czek opareiowych 1. Wykonanie grania- 
kow wymaga jedynie wytoczenia i wycie- 
cia gniazd na czopy listew poprzecznych 
8, w ktorych bedg osadzone, natomiast 
wykonanie deseczek opareiowych wyma- 
ga giecia. W tym celu naiezy przygotowa6 
szesc deseczek o wymiaracfi przewyzsza- 
jgcych (o ok. 10 mm) ostateczna ich dtu- 
gosc, ktora wynika z rysunku, oraz gru- 
bosd nie przekraczajaca 5 mm. Kazda z 
deseczek opareiowych bedzie sktadata sie 
wiec z dwoch warstw. W celu tatwiejsze- 
go giecia, deseczki wktada sie do naczynia 
(moze to bye np. forma do ciasta) i moczy 



Rys. 4. Dopasowywanie listewek siedziska 




Fotel obrotowy wykonany . z drewna 
debowego 



Rys. 2. Oskrzyni a z obudowa. s>uby - przygo- 
towana do wklejenia ndg 




Rys. 3. Sklejona J^czyna - przygotowana do 
toczenia 
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Rys 1. Kunstrukcja fotela 
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Rys. 5. Przed wyginaniem deseczki moczy 
si? w gora.cej lub gotujacej sif wodzie, przy- 
ciskaj^c je np. sfotkiem wypetnionym wodq 




Rys. 6. Sruba z nakretkg specjalnq 



sie je przez ok. 5 godz. w gorqcej lub gotu- 
jgcej wodzie. Po wyjeciu i lekkim osusze- 
niu szmatka,, ptaszczyzny wzajemnego 
przyiegania smaruje sie klejem. Krawedzie 
zewnetrzne lekko przytrzymuje sie dwoma 
sciskami stolarskimi. Tak pota.czone li- 
stewki przyktada sie do wycietego uprzed- 
nio z drewnianego klocka ksztattu lub po 
prostu do deseczki oparciowej innego 
krzesta. Giecie rozpoczyna sie od srodka 
listewki £ciskaja.e powoli Sciskami. W po- 
towie wyginanego tuku mocuje sie nastep- 
ne sciski dwa lub cztery (symetrycznie}, 
dokrecajac wszystkie powoli i rownomier- 
nie. W prasie pozostawia sie deseczki do 
catkowitego wyschniecia kleju nie krocej 
jednak niz na 24 godz. Po wyjeciu z prasy 
powterzchnie deseczek wyrdwnuje sie tar- 
nikiem i papierem sciernym. Nastepnie de- 
seczki oparciowe mocuje sie do grania- 
kow wkretami, a otwory po zatopionych 
tbach zaslepia sie drewnianymi koteczka- 
mi. 

PODtOKIETNIK 



Sktada sie on z deseczki 3, elementu to- 
czonego 4 oraz tqcznika 10. Do deseczki 
przykleja sie walec 5 oraz ozdobng rozete 
6, Deseczka podtokietnika z jednej strony 



a Rys. 7. Potaczenie listwy poprzecznej siedzi 
^ ska z graniakami oparciowymi 



Rys. 8. Zaslepione drewnianymi koieezkami 
otwory po tbach wkretow 



Rys. 9. Widok fotela od dotu z oznaczonymi 
elementami 




tgczy sie za pomocq czopa z graniakiem 
oparciowym, z drugiej zas za pomoca. wy- 
toczonego elementu 4 z tgcznikiem 10 
(kt6ry stuzy jednoczesnie do zamocowa- 
nia Sruby). Poszczeg6lne elementy podto- 
kietnika tgczy sie dopiero przy montazu 
podzespot6w fotela. 

SRUBA 

Jest ona wykonana catkowicie z metalu. 
Sktada sie z trzech podstawowych czesci: 
sruby 18 (rys. lb), nakretki specjalnej 19 
oraz ptyty mocujqcej 17. Gwint, kt6ry 
umozliwia obr6t fotela, rnoze by6 tr6jka,t- 
ny, trapezowy lub prostokatny, W ptycie 
mocuja.ce] / 7 wykonuje sie cztery otwory 
pod wkrety mocuja.ce siedzisko oraz 
otwor 13 do umocowania sruby 18. 
Srube 18 przykreca sie do ptyty nakretkq 
16. W kotnierzu nakretki specjalnej 19 na- 
lezy wywiercic cztery otwory do umoco- 
wania jej w obudowie 1 1 (rys. 1 a) 

MONTAZ FOTELA 

Montaz rozpoczyna sie od potaczenia 
graniakdw oparciowych 2 z listewkami 
poprzecznymi 8. Nastepnie wkretami mo- 
cuje sie element 9 i tgcznik 10 do listew 
poprzecznych 8. Element toczony 4 wcis- 
ka sie w gniazdo t^cznika 10. Dopiero 
teraz wycina sie gniazdo w grantaku opar- 
ciowym 2, ktore - opr6cz czopa w ele- 
mencie 4 - bedzie kojtwiczyto deseczke 3. 
Srubamt przykreca sie ptyte mocujaxa. 1 7, 
wkrecami zas - specjalna. nakretke IS do 
obudowy Sruby 1 1. 

WYKOKlCZENIE 

Przed montazem poszczeg6tne czesci 
nafezy wygtadzic papierem sciernym lub 
catkowicie wykohczy6. Dotyczy to np. ele- 
mentdw toczonych, kt6re mozna polituro- 
wa6 przy umocowaniu na tokarce. Jezeli 
planujemy catos6 pomalowac lakierem 
bezbarwnym, to mozna to wykonac po za- 
konczeniu montazu elementow drewnia- 
nych, jednak przed montazem s>uby. 
Przed malowaniem mozna powierzchnie 
pokry6 bejcg, nadajqc odpowiedni odcieh. 
Nalezy jednak pamietac, tz przed bejcowa- 
niem powierzchni pod politure drewno 
moczy sie trzykrotnie i suszac za kazdym 
razem szlifuje coraz drobniejszym papie- 
rem sciernym. 

Na stopki 15 trzeba nakieifi file, kt6ry 
zapobiegnie rysowaniu podtogi. Mozna 
r6wniez zamontowac koteczka. Przed 
wkreceniem sruby nalezy gwint naoliwic, 
np. olejem wrzecionowym uzywanym w 
maszynach do szycta. 



JANUSZ POLANSKI 

Fot. twonna Babij 
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Pojemnik na ksiqzki CD 



Dzieci maja zwykle duzo cienkich i grubszych ksiqzeczek o roz- 
nych wymiarach. Utrzymanie ich w porzadku sprawia wiele kto- 
potu. Aby umozliwic wtasciwe przechowywanie tych ksi^zeczek, 
proponujemy wykonanie prostego i funkcjonalnego pojemnika 
(rys. 1 ). Jego zalety to niewielkie wymiary przy duzej pojemnosci. 
Niemal w kazdym pokoju dzieci$cym (tub innym) znajdzie sie ka- 
watek wolnej sciany, na ktorej mozna taki pojemnik zawiesi6. Wy- 
miary i Hczbe. „pdteczek" mozna dostosowac do indywidualnych 
potrzeb. 




Wykonanie pojemnika (rys. 1) nie jest 
trudne. W przypadku skromnego wyposa- 
zenia wtesnego warsztatu, niezbedne 
listwy mozna przy goto wad w zaktadzie 



stoiarskim. Potrzebne materiaty: sklejka, 
pryta pilsniowa i sosnowe listwy. 

Prace rozpoczyna sie od obrobienia 
poszczegolnych czesci zgddnie z wymia- 



Rys. 1. Pojemnik na ksiqzki 



Rys. 2 i 3. Czesci pojemnika 
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Mat.-sklejkQ 
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Zaczep -2szt. 

Matrstalowa blacha 
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rami podanymi na rys. 2 i 3 (lewa, boczna 
listwa 3 jest symetryczna w stosunku do 
prawej listwy bocznej 2). Po wygtadzeniu 
czqsci papierem sciernym mozna rozpo- 
czgc montaz. Najpierw wykonuje sie rame, 
sklejajgc jej narozniki Wtkolem i wzmac- 
niajgc pofgczenie cienkimi gwozdziami. W 
srodku ramy wkretami Sub gwozdziami 
przymocowuje sie srodkowg listwe 4. 
Przed umocowaniem srodkowej iistwy na- 
iezy pamietec o wsunieciu w rowki dw6ch 
oston 8. Nastepnie przybija sie tying ptyte 
1 gwozdziami na obwodzie ramy oraz do 
listwy Srodkowej. Kolejng czynnoscig jest 
wsuntecie wktadek 7 w skosne naciecia w 
pionowych listwach. Do tylnej scianki gor- 
nej listwy przykreca sie wkretami zaczepy 
9, stuzgce do zawieszenia pojemnika na 
scianie. 

Pozostaje jeszcze wykonczenie pojem- 
nika. Moze to byd naturalny koior drewna, 
pokryty bezbarwnym lakierem. Mozna 
rowniez pokryc drewno kolorowg bejcg 
lub barwnym lakierem, jak tez wykonczyc 
w inny sposdb, w zaleznosci od indywi- 
dualnych potrzeb i mozliwosci. 



ZDZIStAW SZYMCZYK 



Podtgczenie 

pralki 

automatycznej 

do syfonu 
zlewozmywaka 



Pralke naiezy podfgczyc zgodnie ze 
wskazowkami za warty mi w instrukcji 
obstugi. Dotyczy to instalacji elektrycznej 
z przewodami: zerowym, doprowadzenia 
zimnej wody i odprowadzenia zuzytej. Do 
podtgczenia pralki do instalacji z zimnq 
woda najlepiej uzyfi specjalnego kranu z 
tgcznikiem przedfuzajgcym. Zaktada sie go 
pomiedzy baterig a podtgczonym do niej 
przewodem doprowadzajacym zimng 
wode (rys. 1). tgcznik montuje sie pomie- 
dzy bateria a przewodem cieptej wody. Do 
zatozonego kranu przykreca sie gumowy 
przewod doprowadzajacy wode do pralki. 

Zuzytg wode odprowadza sie z pralki za 
pomocg elastycznego przewodu wylewo- 
wego, wktadajgc jego zagiety koniec do 
zlewozmywaka, wanny lub sedesu. Jezeli 
pralka jest ustawiona w kuchni, przewod 
odptywowy mozna podfgczyc do syfonu 
zlewozmywaka. 

Do tego celu bedzie potrzebny kil- 
kunastocentymetrowy odcinek rurki z 
twardego PCV o Srednicy takiej, aby 
ciasno wchodzita ona do przewodu odpty- 



Rys. 1. Podtqczenie pralki do frodta zimnej 
wody 

Rys. 2. Podtgczenia przewodu wylewowego 
do syfonu zlewozmywaka 



wowego pralki. W handiu sg dostepne rur- 
ki o srednicach 1 6, 20, 25 i 32 mm. 

Po odkreceniu syfonu od zlewozmywa- 
ka, pomiedzy dwoma wyprowadzeniami 
wierci sie otwor o Srednicy rownej sredni- 
cy rurki (rys. 2), po czym wktada sie rurke 
do poiowy jej dtugosci.Miejsce potgczenia 
rurki z syfonem naiezy uszczelnic klejem 
Winilep W, PCW/AT, PCW/CH lub Distal. 
Po wyschnieciu nasuwa sie koniec prze- 
wodu wylewowego na wystajgcy odcinek 
rurki. 

W bocznej scianie szafki pod zlewo- 
zmywakiem naiezy wykonac otwor na 
przewod odptywowy. Naiezy zwrocic 
uwage, aby otwor ten byt pofozony jak 
najwyzej, lecz jego odlegtos6 od podtogi 
nie moze bye wieksza niz maksymalna 
wysokosc odprowadzania wody podana 
w instrukcji obstugi pralki. 

Pozwalamy sobie na zakonczenie za- 
uwazyc, ze na naszym rynku sg dostep- 
ne jedynie pralki pobierajgee zimng wode 
z sieci wodociggowej. A szkoda, gdyz w 
dobie kryzysu energetycznego podgrze- 
wanie zimnej wody w pralce, gdy w 
mieszkaniu jest kran z cieptg wodg, jest 
ewidentnym marnotrawstwem energii 
elektrycznej, 

Tekst i zdjecia 
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Gniazdka sieciowe 

w regatach meblowych 



Po ustawientu w regale meblowym 
odbiornika radiowego, telewizora tub ma- 
gnetofonu trzeba te urzadzenia podtaczy6 
do sieci energetycznej tak, aby przewody 
nie zwisaty z p6tek regatu i nie szpecity 
mebla. JetJyna. rada. jest zairtsta Iowa nie na 
bocznych Sciankach regatu gniazdek sie- 
ciowych. Do tego celu nadaja. sie gniazdka 
natynkowe. Przykreca sie je wkretami do 
drewna do scianek regatu. Pod gniazdka 
nalezy podtozyc cienkq blache dostoso- 
wana. do wymiarow gniazdek, ktora 
ochroni meble przed pozarem, gdyby 
nastajpito iskrzenie lub zwarcie. 

W regale mozna instalowac kitka gniaz- 
dek obok siebie, w zalezno^ci od potrzeb. 
Mozna rowniez zatozyc wtgczniki natyn- 
kowe, stuzace do wtgczania gornego 
oswietlenia regatu, tytu telewizora lub 
lampki-reflektorka punktowego. Instalacje 
wykonuje sie dwuzytowym przewodem 
sieciowym, a potgczenia - na listwie zacis- 



kowej (przeznaczonej do napiecia prze- 
miennego 220 V), przykreconej do tylnej 
Scianki regatu. Catos6 instalacji tgczy sie 
przewodem zakonczonym wtyczkg siecio- 
wa. z gniazdkiem w Scianie. Aby przepro- 
wadzi6 przewod z wewnetrznej czesci re- 
gatu na tyt mebla, nalezy w tylnej scianie 
regatu wywiercic otwor o srednicy nieco 
wiekszej niz przewod potgczeniowy. 

W celu potqczenia przewodem nagry- 
wajacym, zakonczonym wtykami diodo- 
wymi, odbiornika radiowego z magnetofo- 
nem, a takze umozliwienia swobodnego 
dostepu do przewodu antenowego radia 
lub telewizora, trzeba w tylnej sciance wy- 
wiercic otwory o srednicach nieco wiek- 
szych niz srednice wtykow diodowych, 
Otwory umieszcza sie w takim miejscu, 
aby nie byty widoczne z przodu regatu. 

Tekst i zdjecia 
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Rys, 1. Sposob zainstalowania gniazda sie- 
ciowego do zasilania telewizora (wewna.trz 
regatu) 




Rys. 2. Gniazda dodatkowe oraz wtacznik 
gornego oswietlenia regatu (scianka zew- 
netrzna regatu) 



Rys. 3. Schemat montazowy pota.cz ert 



Rys. 4. Przyktadowe rozmieszczenie gniazdek w regale; uzaleznio- 
ne od usytuowania d omow ych urcqdzeri radioelektronicznych 



Gniazdo Gniazdo 
podswietlenia reitektora 
telewizora punktowego 




Gniazdo wtykowe 
adapteru 



Gniazdo wtykowe 
odbiornika radio- 
wego 

Gniazdo wtykowe 
TV 



Gniazdo wtykowe 
magnetofonu 



Gniazdo .wolne" 
Gniazdo B woLne" 



tqcz6wka 



220V 

Do gniazda 
w scianie 



©mggesfe wt^teane ve$Se!k$@r® 
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Drqzek 

do gimnastyki 



Do naszych statych zaj^c relaksowych warto wprowadzic, obok 
majsterkowania, dwiczenia gimnastyczne na dra.zku. Jest to 
fatwy do wykonania przyrzgd, ktdry mozna umieszczac w osciez- 
nicy drzwi - nie zajmuje wi§c miejsca w mieszkaniu. Cwiczenia 
na drazku utatwiaja. zachowanie kondycji fizycznej, zwtaszcza 
przy siedzacym trybie zycia. Sprzyjaja. rowniez wtasciwemu roz- 
wojowi fizycznemu dzieci, gdyz ksztartuja. prawidfowq postawe, 
rozwijaja.site wytrzymatosc i zrecznosc. 




Rozwiazanie konstrukcyjne drqzka jest 
proste. Najiepiej wykonac go z rury 3/4" 
lub o srednicy zblizonej do 25-30 mm 
{rys. 1 ). D+ugos6 rury zalezy od szerokosci 
drzwi, w ktdrych umiescimy przyrzqd. Na 
przyktad: 

szerokosc drzwi dtugosc rury 

(w mm) (w mm) 

800 695 
700 595 
x x-95 
x - dowolna szerokosc drzwi 

Do rury przyspawa sie stozek zwiniety z 
blachy o grubosci 2 mm. Wykroj stozka 
pokazano na rys. 2. Drugi, identyczny sto- 
zek przyspawa sie do nakretki z gwintem 
M20, wykonanej z preta o srednicy 25-30 
mm. Drqzek jest rozpierany specjalng sru- 
bq wykonang rowniez z preta o srednicy 
25-30 mm i dtugosci 85 mm. Sruba po- 
winna bye pasowana obrotowo i ciasno w 
otworze rury. W srodkowej swojej czesci 
powinna by6 spiaszczona. Umozliwia to 
obracanie kluczem maszynowym. Sruba 
rowniez moze miec otwor 08,5 mm do 
obracania przetyczka. stalowa. 08. 

Dla zwiekszenia sity tarcia, pod stozka- 
mi nalezy umiescic okrqgte podktadki z 
twardej gumy o grubosci ok. 5 mm. Drq- 
zek maluje sie lub okleja folia, dekoracyjna.. 
Moze on by6 wmontowany w metalowa. 
lub drewnianq oscieznice drzwi, sztywno 
osadzona. w scianie. 

Po umocowaniu drazka, trzeba go pod- 
dac statycznemu obciaieniu, aby spraw- 
dzic jego wytrzymatosd. Przy uzytkowym 
obciqzeniu 0,75 kN (jedna dorosta osoba), 
probne obcigzenie powinno wynosic 1,5 
kN (dwie doroste osoby). Jesli proba wy- 
padnie pomyslnie, mozna rozpoczac gim- 
nastykQ. 

Na drazku mozna rowniez zawiesic hus- 
tawke dla dziecka. Rozmontowanie przy- 
rzqdu, a takze zmiana wysokosci jego 
umocowania nie sprawiajq wiekszych 
trudnosci. 

ZBIGNIEW KOWALEWICZ 

Fot. Marek D. Narozniak 





Rys. 1 . Draiek do gimnastyki 



Rys. 2. Wykroj stozka 
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RemontujQ dom (1 ) 

Zaczynamy 
od dachu 

Cykl „Buduje. dom" spotkat sie. z duzym zainteresowaniem Czytel- 
nikow. Z listow naptywaja.cych do redakcji wynika rowniez, ze 
poszukiwane informacje na temat remontow mieszkari i budyn- 
kow. Dlatego postanowilismy rozpocz^c serie artykutow pod 
wspdtnym tytutem „Remontuje dom". W kolejnych odcinkach 
omowimy sposoby naprawiania dachow, scian, fundamentow, 
izolacji itp. Taka wtasnie kolejnosc prac naprawczych jest pra- 
widfowa. 

Samodzielnie mozna wykonac tylko te naprawy dachow, ktore 
nie obejmuja. wymiany elementow konstrukcyjnych. Wymiane zu- 
zytych elementow nosnych nalezy zlecic fachowcom. 

Ci, ktorzy mimo wszystko podejma. sie remontu dachu w catos- 
ci, powinni pamietac przede wszystkim o podparciu tych elemen- 
tow konstrukcji, ktore obcia.zajq elementy wymieniane. 

Przyda sie. tez troche wiadomosci o konstrukcji podstawowych 
typow dachow domdw mieszkalnych. 



Nowy budynek najczesciej jest budowany od 
fundamentow w gore, natomiast remont rozpo- 
czynarny w odwrotnej kolejnosci - od gory, tj. 
od dachu, 

Dach skfada sie z konstrukcji nosnej i pokry- 
cia. Najczesciej stosowane konstrukcje noSne 
to: drewniane wiazary (dzwigary) ciesieiskie, 
prefab rykowane wigzary zetbetowe, prefabryko- 
wane ptyty dachowe oraz rnonolityczne dachy 
zelbetowe. 



DREWNIANE WIAZARY DACHOWE 



Trojkgtny krokwiowo-beikowy sktada sie z dwoch 
krokwi i z poziomej belki przenoszqcej sity rozporowe 
krokwi {rys. 1). Rozstaw krokwi taki sam, jak rozstaw 
belek stropowych poddasza. Usztywnienie dachu w 
kierunku podtuznym stanowia. ukosne wiatrownice, 
Kazda para krokwi jest pota.czona w kafenicy na tzw. 
zwidiowanie lub na zaktadke prosta. (rys. 2). 

Jetkowo-stolcowy. Jetka jest podparta jednym lub 
dwoma stolcami {rys. 3). Stolce sa. rozstawione co 3-4 
m, a krokwie - co 0,90 m. Krokwie sa. potqczone jetka. 
w zactos zwany „jask6!czym ogonem" (rys. 4). 

Kleszczowo-stolcowy, trojka.tny z dwoma stolcami i 
z kleszczami obejmujacymi krokwie (rys. 5). Stolce 
moga by6 pochylone lub ustawione pionowo. Stolce sa. 
rozstawione co 3-4 m, natomiast krokwie co 0,75 m. 

Czterostolcowy sktada sie z dw6ch krokwi, czierech 
stolcow, z zastrzatow objetych kleszczami oraz z pozio- 
mej beiki przenoszacej sity rozporowe (rys. 6). 



Koztowy tr6jka.tr* z dwoma pochytymi stolcami i 
kleszczami obejmuja.cymi krokwie i stolce (rys. 7). 

Wieszarowy jednowieszakowy jest zfazony ze scia.- 
gu, zastrzatow, wieszakow i krokwi (rys. 8). Dzwigary 
wieszarowe stosuje sie, gdy dach nie ma podpor po- 
srednich. 

Wieszarowy dwuwieszakowy ze stolcami, uzyskany 
przez podparcie stolcami konc6w krokwi przy okapie i 
powia.zanie ich za pomoca. kleszczy (rys. 9). 

Mansardowy sktada sie z: czterech krokwi, trzech 
pionowych stolcow, poziomej belki i kleszczy^ Obrys 
dzwigara jest wielakatem wypuktym (rys. 10). 

Konstrukcje dachowe ciesieiskie powinny bye wyko- 
nane z drewna klasy III i It z mata. iloscia. sekow. Krok- 
wie, tj. belki pochyte podtrzymuja.ce pokrycie dachowe 
sa oparte na belkach stropowych albo na dolnej ptatwi 
stropowej. Potaczenie krokwi z belka. stropowa. pokaza- 
no na rys. 1 1, natomiast potqczenie krokwi z ptatwia. - 
na rys. 12. 

Sciana stolcowa sktada sie z ptatwi (belki podtuznej 
taczacej dzwigary), stolcow (stupkow pionowych lub 
pochytych podtrzymujacych jetke. albo ptatew) i mieczy 
(pochytych pret6w dzwigara zmniejszajacyoh rozpi$- 
to£c j§tki lub ptatwi). Potaczenie ptatwi z krokwig., stol- 
cem i kleszczami przedstawiono na rys. 13. 
Rodzaje uszkodzen 

Uszkodzenia konstrukcji sa najczeiciej spowodowa- 
ne wadliwym wykonaniem lub zniszczeniem drewna 
przez szkodniki biologiczne i czynniki atmosferyczne. 
Przemieszczenie konstrukcji b§dz odksztatcenie 
poszczegolnych elementow sygnalizuje juz trwate 
uszkodzenia. 

Ubytki drewna moga. bye spowodowane przez szkod- 
niki biologiczne, takie jak: 

• grzyb stupowy, kt6ry powoduje powierzehniowe 
zniszczenie drewna, 



• grzyby rozktadu szarego, ktore powoduja. powolny 
rozktad drewna, a przy statym zawilgoceniu zniszczenie 
obejmuje coraz gtebsze warstwy drewna, az do catko- 
witego rozktadu. 

• grzyb domowy, kt6ry powoduje rozpad drewna na 
pryzmatyczne klocki i skruszenie tkanki drzewnej. 

Ze szkodnik6w owadzich najczesciej niszcza. kon- 
strukcje drewniane: 

• kotatek, ktdry atakuje drewno uszkodzone przez 
grzyby, drazac chodniki o Srednicy do 3 mm, wypetnio- 
ne maczka. drzewna. i otworach wylotowych o srednicy 
2-5 mm. 




Na winiecie: p^kniecie nadproza i sciany 
zewnetrznej pomi^dzy otworami okiennymi 
(fot Wfadystaw Chruscikowski) 



• tykotek pstry, niszczy drewno uszkodzone przez 
grzyby w warunkach zwiekszonej wilgotnosci, 

• spuszczel, ktory niszczy drewno w nastonecznio- 
nych czesciach konstrukcji. Tworzy chodniki o szero- 
kosct 6 mm t przekroju w ksztatcie silnie sptaszczonego 
owalu. Owalne otwory wylotowe o wymiarach 2-4 na 
5-1 1 mm. 

Czynniki atmosferyczne, ktore powodujq uszkodzenia 
drewna: 

- zmiany wilgotnosci i temperatury w okresach do- 
bowych i rocznych, 

- procesy degradacji drewna spowodowane jego 
spekaniem, utlenieniem i starzeniem, 

- dlugotrwate zawilgocenie drewna, spowodowane 
zaciekami przez nieszczelne pokrycie dachu. 

Obecnosc grzyba w budynku sygnalizuje zapach 
st^chlizny. Na drewnie powstaja brunatne plamy, ktdre 
szybko powiekszaja sie, drewno peka wzdtuz i w pop- 
rzek wtdkien oraz rozpada sie na kawatki. Zakres znisz- 
czenia tkanki drewna przez wymienione szkodniki 
moze bye r6zny: minimalne zniszczenie od 1 do 4 mm, 
$rednie 2-3 cm, a maksymaine powoduje zniszczenie 
catego przekroju. 
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Domofon 




Domofon to bardzo wygodne urzgdzenie, umozliwiaja.ce przepro- 
wadzanie rozmdw z wnetrza domu z osoba. znajdujaca. sie na 
zewnattz, przy furtce. Z jego pomoca. mozna takze zdainie odblo- 
kowywac zamek furtki. Proponujemy wi^c wykonanie i zainstalo- 
wanie domofon u w swoim domu. 



Domofon wykonany przez Autora artykuhi - 
czq£6 dyspozytorska umieszczorta w miesz- 
kaniu oraz czeid wmontowana w ogrodzenie 
przy furtce 



Opisany domofon (fot.) sktada sie z dw6ch 
czesci: zainstalowanej przy furtce A i (dyspozy- 
torskiej) umieszczonej w rnieszkaniu 5 (rys. 1 a). 
Obie czesci ta.czy czterozytowy przewod w izo- 
lacji z tworzywa sztucznego (przekroj zyty 1,5 
mm 2 ) o dtugoSci ok. 30 m, ktory utozono w zie- 
mi na gtebokosci ok. 50 cm. Jedna z zyt tego 
przewodu (przytaczona do zacisku 4 listew za- 
ciskowych LZ\ i LZi) pefni funkcje masy uktadu. 
Pozwala to na przesytanie tym przewodem 
trzech niezaleznych sygnattfw: do dzwonka, 
zamka elektromagnstycznego ZE i gtosnika GZ. 
Zaciski 1 i 4 listwy zaciskowej LZz faczy sie. ze 
stykami przycisku dzwonka. Instalacja dzwon- 
kowa musi by6, ze wzgledu na bezpieczeristwo, 
zasilana przez transformator dzwonkowy lub z 
baterii. 

Istotnym elementem domofonu jest przetacz- 
nik funkcji. Jest on zestawiony z trzech seg- 
mentow uruchamianych przyciskami (rys. 1b). 
Na rys. 1a i 1b pokazano przetqcznik w potoze- 
niu NADAWANIE. Powoduje on doprowadzente 
napiecia zasilajacego do wzmacniacza matej 
czestotliwosci (swiecenie zarowki Lz). Jedno- 
czeSnie gtosnik wewnetrzny domofonu GWzo- 
staje przytaczony do wejScia, a gtosnik zew- 
netrzny GZ do wyjscia wzmacniacza. Aby unik- 
nac powstawania oscylacji i znieksztatcen, we 
wzmacniaczu matej czestotliwosci {rys. 2) 
wyodrebniono mase wejSciowa, (ia,czowka 28) i 
wyj6ciowa (ta.cz6wka 21). Umoztiwia to przeta.- 
czanie obu konc6wek kazdego gtosnika. Przy- 
cisk 0DBI6R (drugi segment przetqeznika) prze- 
tacza kierunek transmisji. Jednoczesne wciSnie- 
cie przyciskdw NADAWANIE oraz ODBIOR po- 
wodowatoby wytgczenie zasilania (gasnie lamp- 
ka L%) oraz odtgczenie" od wzmacniacza obu 
gtosnikdw. Trzeci segment przeta.cznika stuzy 
do uruchamiahia elektromagnetycznego zamka 
ZE w furtce. Jego wcisniecie powoduje przyta.- 
czenie do obwodu zamka ZE transformatora Tr 
(rys. 3) i odtgczenie go od mostka prostowni- 
czego z diodami Di-D*. przeptywie pradu w 
obwodzie zamka informuje swiecenie zar6wki 



Lu kt6ra jednoezesnie chroni transformator 
przed przecigzeniem w przypadku zwarcia. Aby 
petnita prawidtowo obie funkcje, suma jej napie- 
cia znamionowego i napiecia zasifania elektro- 
magnetycznego zamka ZE powinna by6 w przy- 
blizeniu rdwnanapieciu wyjsciowemu transfor- 
matora Tr. Prgd znamionowy, obiiczony na pod- 
stawie danych zar6wki, / = P/U powinien bye o 
20-30% wiekszy od pradu powodujqeego dzia- 
tanie zamka 

Na rysunku 2 przedstawiono schema* ideowy 
wzmacniacza matej czestotliwosci. Do jego wy- 
konania uzyto gotowych podzespotdw magne- 
tofonu (przedwzmacniacz z tranzystorami 7V73 
oraz wzmacniacz mocy z tranzystorami 74-7a) 
kupionych w skiepie BOMIS-u. Oba uktady nieco 
uproszczono, pomijajgc zbedne elementy, nie 
uwidocznione takze na schemacie. Dodatkowo 
wmontowano kondensator Ct, ktbry zwiera na- 
piecia wielkiej czestotliwosci, jakie moga. zain- 
dukowac sie w przewod ach w wyniku dziatania 
pobltskich radiostacji. W celu szybszego ustala- 
nia sie napiee zasilaja.cych po zata.czeniu domo- 
fonu, zmniejszono pieciokrotnie w stosunku do 
oryginalnej pojemnosc kondensatora C2 oraz za- 
silono stopnie przedwzmacniacza przez rezy- 
stor /?12 i diode Zenera DZ\, zablokowana. kon- 
densatorem Ci. Aby nie zmienito to napiecia w 
punkcie potaczenia rezystorow flie i fi\s, zmniej- 
szono wartosc tego ostatniego powiekszajac 
jednoczesnie wartosc pojemnosei C11. Zacho- 
wano przez to oryginalne wielkos6 statej czaso- 
wej uktadu flisCn. Aby zapewnid swobodne 
obstugiwanie domofonu jedna. rekq, zrezygno- 
wano z umieszczenia na zewnatrz pokr^tta gtoS- 
no6ci. GtosnoS6 reguluje sie jednorazowo (za 
pomoca. potencjometru montazowego /?io) pod- 
czas uruchamiania domofonu. Potozenie suwa- 
ka potencjometru nalezy ustalid doswiadczalnie 
kieruja,c sie zasada., ze osoba stojaca w odle- 
gtosci ok. 1 m przed gtosnikiem i mdwiqca nor- 
malnym gtosem powinna by6 styszana gtosno i 
wyraznie w domu. 



Do zasilania wzmacniacza i uruchamiania 
zamka furtki jest przeznaczony zasilacz, kt6rego 
schemat ideowy pokazano na rys. 3. Zawiera on 
transformator sieciowy Tr, mostek prostow- 
niczy z diodami £)t-D4 oraz filtr wygtadzajacy 
„wyprostowane" napiecie. Transformator Tr jest 
na state przytaczony do sieci oswietfeniowej 
220 V, dlatego zasilacz obciazono wst^pnie re- 
zystorem Rze t co zmniejsza skoki napiecia w 
czasie wtqezania, wyt^czania i przetaczania do- 
mofonu. 



BUDOWA URZADZENtA 

Transformator sieciowy Tr (przekroj kotumrty srodko- 
wej rdzenia ok. 3,6 cm 2 ) ma dwa uzwojenia: 

Z1 - 3500 zwojow wykonanych przewodem mie- 
dzianym w emalii (DNE) srednicy 0,1 2 mm, 

Zi - 330 zwojdw wykonanych przewodem miedzia- 
nym w emalii (DNE) srednicy 0,5 mm. 

Do wykonanta dtawika Df wykorzystano rdzert trans- 
formatora dzwonkowego. Karkas tego transformatora 
wypetniono przewodem DNE Srednicy 0,5 mm, po 
usunieciu istniej^cych uzwojen. Wykonany w ten spo- 
s6b dtawik ma thdukcyjnos6 ok. 40 mH. 

Rozrnieszczenie elementdw domofonu nie moze bye 
dowolne. Nie nalezy umieszczac transformatora Tr i 
dtawika Df w bezposrednim sa$iedztwie wzmacniacza 
matej czestotliwosci. Wszystkie potqezenia pomiedzy 
gtosnikiem, wajSciem i wyjsciem wzmacniacza oraz 
przet^cznikiem trzeba wykona6 przewodem ekrano- 
wanym. 

Obudowe czesci dyspozytorskiej domofonu z jej 
gt6wnymi elementami przedstawiono na rys. 4. 
Natomiast na rys. 5 i 6 pokazano sposob zainstatowa- 
nia gtosnika GZ, przycisku dzwonka WDZ\ zamka elek- 
tromagnetycznego ZE w ogrodzeniu. W urzadzeniu mo- 
delowym ze wzgteddw estetycznych zaniechano wyko- 
nania oddzietnej obudowy dla tych elementdw t zamon- 
towano je w stupie wykonanym ze stalowego ceowni- 
ka, ktbry jest cz^icig konstrukcyjna, ogrodzenia. Ceow- 
nik ten zabezpieczono od g6ry i od tytu (na catej dtu* 
goici) aluminiowa. blacha gruboSci \ mm, przykreca- 
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a 




Rys.1 . Schemat blokowy domofonu: a - uktad potgczeri, b - uktad przefacznika funkcji 
Rys.2. Schemat jdeowy wzmacniacza matej czestotliwoSci 
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Rys.3. Schemat ideowy zasitacza 



O-twory jt** noprzeciw czynnej cuici 



membrany gtosniko 



BEZPIECZNIK 

OTWIERANIE FURTKI 
ODBIOR 
NADAWANIE 





Rys.4. Widok cz^sci dyspozytorskiej domofonu z jej gfdwnymi elementamj 



SPISCZEScI 




C15 


-1000^F/16 V 








Cie,.Ci7 


- 1 000 ^F/40 V 


Rszy story 








-10nF/63V 








Tranzy story 




fl,.fl 3 


- 680 fl/0,25 W 




7"i 


-BC414 


Rz, Re 


-5,1 k.Q/0,25 W 




r 2 


-BC148 


R* 


-51 k^/0,25 W 




r 3 


- BC1 78 


fl 5 


- 1 5 k^/0,25 W 




7-4 


-BC107 


R7,Ra 


- 2,7 kfi/0,25 W 




7-5 


-BC211 


fl 9 


-IOkG/0,25W 




Te 


-BC313 


flio 


- 1 ki2 (potencjomet 


r montazowy) 


fi, n 


- BD254 


All 


-4.7 kfi/0.25 W 








flu 


- 1 .5 M2/0.25 W 




Diody 




(ha 


- 22 kfi (potencjomet 


r montazowy) 


OZi 


- BZP630C9V1 


fll4, RlO, R22 


- 1 00 -0/0,5 W 






- BZP630C3V3 


flis 


- 1 kfi{potencjometr 


montazowy) 


D1-D4 


-BYP401-100 


fllB 


- 1 ,8 kfl/0,25 W 








fll7 


- 33 k£/0,25 W 




Pozostate 




fl.8 


- 1 60 fl/0,25 W 




GZ 


- gtosnik dynamiczny GD-£,5/1 3-1,5 VA 


flu 


- 68 kfl/0,25 W 




cw 


-gtosnik dynamiczny GD-8/1 8-1,5 VA 


R^^ 


- 22 fl/0,25 W 




ZE 


- zamek elektromagnetyczny Un = 8- 1 2 V 


Rz3, fl24 


-1i3/1 W(drutowy) 






(prod, fabrycznej) 


fl 3 S 


-IOfl/0,25 W 




WDZ 


- wylacznik hermetyczny natynkowy sa- 


fl:« 


- 30 k£/0,25 W 






mopowrotny 








LZ<-LZi 


- listwy zaciskowe ZZ2,5 mm 3 


Kondensatory 




L\ 


- zarowka z oprawkg 1 2 V/4 W 


Cl, Cl4 


-0,1 //F/63 V 




Li 


- zardwka z oprawka 24-30 V/50 mA 


C2 


-47 /<F/10V 




fl, 


- bezpiecznik T63 mA/250 V (z oprawkg 


C 3 , C 6 


-4,7^F/10V 






SP-7) 


c« 


-150 pF/25 V 




Bi 


- bezpiecznik 0,5 A/250 V 


Cs 


-100/iF/10V 




Of 


- cttawik (wg opisu w tekscie) 


C7 


-47 ^F/16V 




Tr 


- transformator (wg opisu w tekscie) 


C*,Cl3 


-4,7/iF/16 V 




P 


- przelacznik trzysegmentowy typu Iso- 


Ce 


- 330 pF/25 V 






stat (niezalezny, samopowrotny, jak rca 


C10 


-100 //F/16V 






rys. lb). 


C11 


-470/iF/16 V 










Rys. 5. Sposob wmontowania w ogrodzeniu 
przycisku dzwonka WDZ i gtoinika GZ 



Rys. 6. Sposob wmontowania elektromagne- 
tycznego zamka ZE (przekrdj uproszczony) 



Ceownik C80 



J^zyk zgmko elektromagnetyczntao 
\ i o4 jego obrotu 




Stalowy pttukownik - 
ogranicznik ruehu turtki 

na srubami M3. Z przodu przyspawano do niego plas- 
kownik, kt6ry ogranicza ruch furtki (rys. 5) oraz ostania 
jezyk mechanicznego zamka przed cofnieciem przez 
osobe postronna. (rys. 6). 
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Dokoriczenie ze str. 1 9 



Remontuj§ dom 



NAPRAWA DACHU 

Po stwierdzeniu uszkodzen spowodowanych wadli- 
wg budowg, jak niewtasciwe wykonanie zlacz lub zas- 
tosowanie drewna o zbyt matym przekroju, nalezy je 
poprawid lub uzupetnic, Potaczenia poszczegdfnych 
czesci elementow konstrukcji dachu nalezy wzmocnic 
przez przybicie z obu stron kawatkow desek lub przez 
wbicie klamer ctestelskich. Jezeli jetki sa. zatozone nizej 





Rys.1. Trojkqtny dzwigar krokwiowo-belkowy 

Rys.2. Potgczenia: a - na zwidfowanie; b - zaktadke prosta. 



Ptatew posrednia 



Podstawowe 
wiadomosci 
o remontach 



Remont budowlany jest to wykonanie robdt 
naprawczych w istniejacym budynku, wykra- 
czaj^cych poza zakres bieza.cej konserwacji. 
Czas uzytkowania budynku mogtby byfi bar- 
dzo dtugi, gdyby budynek zostaf wykonany 
bez usterek, by! zabezpieczony przed szkodli- 
wymi czynnikarni oraz na biezaco wtasciwie 
konserwowarty. Na ogol tak nie jest, koniecz- 
ne wiec sa. okresowe naprawy pokryc dacho- 
wych i obr6bek blacharskich, konstrukcji 
scian (z gzymsami, oktadzinami i balkonami) 
oraz utrzymanie odpowiedniego stanu urzg- 
dzert sanitarnych. Poza stafa. konserwaeja. po- 
winny bye wykonywane gruntowne naprawy 
budynku, polegajgce na wyniianie zuzytych 
czesci w celu przywrocenia obiektowi pier- 
wotnej wartosci uzytkowej. 

Ocena techmczna 

Przed przystqpieniem do prac remontowych 
nalezy „zbadac" podstawowe elementy kon- 
strukcyjne budynku; jak: dach, fundameh- 
ty, sciany, stropy i schody przez porownanie 
ich aktualnego stanu technicznego i prawidto- 
wego wzorca wykonania <na podstawie na- 
szych artykui6w, poradnikow budowlanych 
i rozrnow z fachowcami}. 

Zakres prac remontowych, 

Po okresleniu stopnia zniszczeri poszcze- 
golnych element6w budynku nalezy zastano- 
wic si§ nad ich przyczynami. W pierwszej 
bowiem kolejnosci usuwamy przyczyne pow- 
stawania uszkodzen, nast^pnie wzmacniamy 
uszkodzony element, a dopiero na koricu wy- 
konujemy naprawe. 

Ogolne zasady 

Najpierw nalezy usunqc te uszkodzenia bu- 
dynku, ktore zagrazaja. bezpieczenstwu. Jezeli 
takie zagrozenie nie istnieje, to prace rozpo- 
czynamy od naprawy dachu i pokrycia da- 
chowego. 

Odwlekanie termtnu wykonania prac na- 
prawczych powoduje dalsze, bardzo szybkie 
niszczenie budynku. Zgodnie z obowiqzuja,cy- 
mi przepisami gruntowny remont jest jeszcze 
dozwolony, gdy ubytek wartosci budynku nie 
przekracza 70%. 
















ponad 6000 









Rys.3. Dzwigar jetkotvo-stolcowy 

Rys.4. Pota.czenie krokwi z jetka. (tzw, „jaskof czy ogon") 





Rys.5. 
Rys.6. 

▼ 



Dzwigar kleszczowo-stolcowy 
Dzwigar czterostolcowy 
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niz na 1/3 wysokosci dachu, liczac od kaienicy, trzeba 
zatozyd dodatkowe jetkl tub kieszcze blizej kaienicy. 
■e- Gdy nie ma przy stolcach mieczdw, kt6re usztywniaja 
konstrukcje dachowa w kierunku podtuznym, naiezy za- 
tozyd mieczi aczac je na tzw. zamek wedtug rys. 14. 

Wygiecie krokwi (ub ptatwi swiadczy o ich przeciaze- 
niu. Aby je wzmocnid, przybija sie na bocznych 
ptaszczyznach deski o grubosci 38 mm. 

Gdy stwierdzone zostaty duze ubytki drewna, spowo- 
dowarte przez grzyb lub owady, najpierw naiezy po- 
deprzec uszkodzone czesci, a nast<?pnie mozliwie 
doktadnie okrestid zakres zniszczenia oraz na podsta- 
wie podanego pow>zej opisu rodzaj szkodnika, kt6ry je 
spowodowai. Jezeli zniszczenia sa. stosunkowo nie- 
wielkie, mozna samemu dokonac naprawy. 

Najczesciej trzeba wymienic niekt6re czesci kon- 
strukcji. Zaczynarr od podparcia tych elementow, kt6- 
re je obciazaja, Przy wymianie czesci krokwi trzeba 
zdja.6 pokrycie dachowe i wycia.6 deski lub taty do poto- 
wy grubosci krokwi sa.siaduja.cych z wymieniana. krok- 
wi^. Nastepnie naiezy odciad zniszczona. czesd krokwi i 
dowiazac nowa ze zdrowego drewna. Potaczenie nowej 
i starej czesci krokwi wykonuje sie na prosta. zaktadke 
(rys. 15}, skrecajgc obie czesci srubami 2 podktadkami. 
Dodatkowo trzeba wzmocnid to potaczenie przez przy- 
bicie z bok6w kawatkow desek o grubosci 32 mm i dtu- 
gosci 60 cm, laczgc te zaktadki dwiema srubami. 

Przy wymianie czesci ptatwi, nowe elementy naiezy 
pota.czyd z resztg ptatwi na tzw. zamek ciesielski (rys. 
16). 

Drewno z rozbi6rki i odpady drewniane porazone 
przez grzyby lub owady powinny bye wywiezione poza 
teren budynku i spalone. W celu zabezpleczenia drew- 
nianego dachu przed dalszym zniszczeniem naiezy go 
{takze nowe drewno) oczyscid i przeprowadzid impreg- 
nate przez dwukrotne posmarowanie Soltoxem, zgod- 




Rys.1 7. Dach z elementdw zelbetowych 
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Rys. 18. Dzwigar kratowy 



A-A 
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Rys. 19. Prefabrykowana ptyta dachowa, 
wielootworowa, zuzlobetonowa 



A-A 




Rys.20. Ptyta dachowa, panwiowa 

Podciqg 




Rys.21 . Oach monolityczny, zelbetowy 

Ptyta 



Rys.22. Prowizoryczne wzmocnienie ptyty 
zelbetowej 



Nowe zebro 




Rys.23. Wzmocnienie state ptyty 

A-A 



VOsiotkowQnie 




Rys. 24. Wzmocnienie elementu nosnego 



Ptyta dachowa 



|A 

i ilfll fflllftl i iffi 



A-A 



x Zebro | A Rysa 

Rys, 25. Miejscowe wzmocnienie za pomocg choma.t 



Chomqto 



Blachg 
stalowa 
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nie z instrukcja. podana. na opakowaniu, przy zastoso- 
waniu srodkow ostroznosci, 

Po zakoficzen'tu prac zwiazanych ze wzmocnieniem 
uszkodzonych czesci dachu, uzupetniamy czesciowo 
zdjete pokrycie dachowe. 

ZELBETOWE 

KONSTRUKCJE DACHOWE 

Prefabrykowane wia.zary zelbetovwe. Konstrukcje 
nosna. stanowia, tu prefabrykaty zelbetowe !ub struno- 
betonowe, wykonane jako belki teowe, dwuteowe lub 
dzwigary kratowe. 

Przyktad dachu z elementow zelbetowych o rozpie- 
tosci do 5,3 m i rozstawieniu wiazar6w co 2,10 m po- 
kazano na rys. 17. Konstrukcje z elementow zelbeto- 
wych i dzwigarow kratowych o rozpietosci do 1 0,5 m i 
rozstawieniu wiazarow co 2,10 m przedstawiono na 
rys. 1 8. 

Prefabrykowane ptyty dachowe. Mogg bye wyko- 
nywane jako elementy: ptaskie petne, zelbetowe lub 
piartobetonowe; ptaskie wielootworowe przewaznie 
zuzlobetonowe (rys. 19); pteskie korytkowe, zelbetowe; 
ptaskie panwiowe, zelbetowe (rys. 20) i faliste lub fatdo- 
we, zelbetowe. 

Prefabrykowane ptyty dachowe uktada sie na; wigza- 
rach zelbetowych lub stalowych; prefabrykowanych 
dzwigarach kratowych lub belkach zelbetowych oraz 
na azurowych murkach z cegty dzturawki o grubosci 
0,5 cegty, ustawionych na stropie (w budynku bez 
strychu). 

Monolityczne dachy zelbetowe. Konstrukcja no&na 
dachu jest najczesciej zebrowa. Sktada sie z ptyty, ze- 
ber, podcia.gow i wieric6w. Pochylenie dachu powinno 
bye nie mniejsze niz 1 0%. Grubosc ptyty dachowej - 
min. 6 cm. Konstrukcje monotityczne z betonu i zelbetu 
sa. wykonywane bezposrednio na budowie. 

Przyktad wykonania monotitycznego dachu zelbeto- 
wego, opartego na trzech scianach nosnych pokazano 
na rys. 21. 

Przyczynami uszkodzeri konstrukeji zetbetowych 
moga. bye; 

• zmiana przeznaczenia budowli zwiqzana ze zwie.k- 
szeniem obcigzen uzytkowych (*p. zamiana budynku na 
magazyn), 

• wady konstrukcyjne spowodowane ztym wykona- 
niem lub wskutek pomytek w projekcie, np. mniejsza od 
zaprojektowanej wytrzymatosc betonu, staba przyczep- 
nosc betonu do stali, zbyt krdtkie lub ile utozone prety 
stall zbrojeniowej, deformacja elementow zelbetowych 
w czasie betonowania, niedostatecznie mocne zbro- 
jenie, 

• inne czynniki, jak zsychanie sie lub „skurcz" swie- 
zego betonu, wahania temperatury, pe.cznienie, agresja 
chemiczna. 



DRODZY CZYTELNICY 

Zamieszczany dotychczas na naszych 
tamach cyki „Buduje dom" cieszyt sie 
bardzo duzym zainteresowaniem, o 
czym swiadczy iiczba I i stow nadcho- 
dzacych do redakeji. Cykl ten bedziemy 
kontynuowac, jednoczesnie zozszerza- 
jqc tematyke o remonty matych budyn- 
kow mieszkalnych. 

Zwracamy sie do Was o pomoc w usta- 
leniu tematyki poszczegoinyen odcin- 
kow. Piszcie do nas wskazujgc na naj- 
czesciej wykonywane prace remonto- 
we w budynkach i trudnosct z tym 
zwtazane. 



OBJAWY USZKODZENIA 

Zmiana obeiazenia elementu zelbetowego na wieksze 
powoduje przeciazenie. W przecigzonych befkach zel- 
betowych i ptytach wystepuja. rysy. Pierwsza rysa poja- 
wia sie w miejscu maksymalnego momentu, tj. prze- 
waznie od dotu w pobtizu srodka rozpietosci. 

Nastepne rysy wystepuja. parami po jednej na lewo i 
prawo od pierwszej. W momencie zatamania zawsze 
tylko jedna rysa wydtuza sie. do krawedzi sciskanej. 

Btedy wykonawstwa wystepuja. „seryjnie", tj. stabszy 
beton i zle utozone prety zbrojenia powoduja. sciecie 
naroznika elementu, a przesuniecie zbrojenia wsporni- 
kowego ptyty w dot - ztamanie ste ptyty. 

Inne czynniki jak „skurcz" betonu i wahania tempera- 
tury powoduja. powstanie rys po kiiku latach. Rysy 
powstate wskutek „skurczu" nie wykazuja, symetrii w 
przesle, przechodza. przez catty przekrbj elementu, bez 
rozgatezien. Rozwarcie rys jest state i mate, stanowi 
utamek miltmetra. Rysy powstate wskutek zmian tem- 
peratury maja. przewaznie kierunek pionowy. 

Agresja chemiczna powoduje rdzewienie zbrojenia, 
powstaja ry s Y biegna.ee rownolegle do pret6w zbroje- 
niowych. Powoduje to pekniecia i odpadanie warstwy 
betonu stanowiacej otuline zbrojenia, szczeg6lnie od 
dotu elementu, 

Uszkodzenia powstate z przecigzenia to: najpierw 
mate ledwie widoczne rysy, z czasem powieksza sie ich 
rozw&'cie i element ugina sie ku dotowi. Ugiecie moze 
dochodzic do kilku centymetrdw. Po zniszczeniu dplnej 
strefy „pracujacej na rozciaganie", nastepuje zatamanie 
elementu. 

Uszkodzenia element6w spr^zonych (strunobetono- 
wych i kablobetonowych) nie sa. widoczne. tch zatama- 
nie nastepuje gwattownie, po zniszczeniu strefy sciska- 
nej i rozciaganej. 



WZMACNIANIE 
KONSTRUKCJ1 
ZELBETOWE J 

Wzmocnienie moze bye prowizoryczne lub state. Pro- 
wizoryczne stosujemy w6wczas, gdy przecia.zenie pty- 
ty, zebra lub podciagu jest krotkotrwate. Polega ono na 
wykonaniu dodatkowych podpor najczesciej z drewna 
- ze wzgledu na tatwosC obrobki i wykonania (rys. 

22) . Natomiast wzmocnienie state wykonuje si§ z no- 
wych elementow konstrukcyjnych, zastosowanych 
obok uszkodzonych, np.: nowe zebra i podciggi {rys. 

23) . 

Wzmocnienie elementu nosnego bez zmiany jego 
konstrukcyjnego schematu statycznego, polega na wy- 
konaniu nastepujacych prac: 

• zatozenie siatki staiowej na uszkodzonym przez 
„skurcz" betonu przekroju i narzucenie zaprawy cemen- 
towej wedtug rys. 24. W tym celu nalezy skuc powierz- 
chnie p^kntetego zebra w kazdg strone. od rysy na dtu- 
gosci 60 cm i na gtebokosc ok. 2 cm oraz rozszerzyc 
ryse do szerokosci 3 cm. Skuta. powierzehnie, po do- 
ktadnym oczyszczeniu, nalezy obtozyc stalowg siatkg 
cteto-cia.gniona, przywiazujgc ja lub spawajgc do zbro- 
jenia. Po doktadnym namoczeniu, na osiatkowane 
powierzehnie nalezy narzucic warstwe zaprawy cemen- 
towej 1 :3 (tzn. 1 czesc cementu i 3 czeSci piasku); 

• zatozenie miejscowego wzmocnienia.na elemencie 
majacym pojedyncze rysy, za pomoca. tzw. choma,t 
wedtug rys. 25. Chomata sa. wykonane z okr^gtego p* 
ta o srednicy 1 4-1 6 mm, nagwintowanego na koncach. 
Pod choma.ta nalezy podtozyc od dotu i od gory kawatki 
blachy staiowej o grubosci 5-6 mm. Po wykuciu otwo- 
r6w w ptycie dachowej nad uszkodzonymi zebrami 
montuje sie. wzmocnienie z chomat i dokreca nakretki. 
Elementy stalowe chomata nalezy doktadnie zabezpie- 
czy6 antykorozyjnie, najtepiej farba, chlorokauczukowa,. 



WtADYStAW CHRUSCIKOWSKI 



mAiiLE^COWiCZA 




Tokarka 
do drewna 

Po zamieszczeniu projektu 
trudnej do wykonania tokarki 
do metalu otrzymalismy od 
Czytelnikow telefony i listy z 
zapytaniami, dia kogo prze- 
znaczone tego typu konstruk- 
cje. Jednak duzo wi^cej byto 
pytan o dodatkowe informa- 
cje odnosnie do zmian konstruk- 
cyjnych i szczegofow wykona- 
wczych, pozwalajacych uzytko- 
wac ja. gtownie jako tokark§ do 
drewna. Wieiu Czytelnikow 
podkreslato przydatnosc takiej 
tokarki w warsztacie majster- 
kowtcza wskazujac ze podofa- 
na Centralna Sktadnica Harcer- 
ska sprzedaje w cenie ok. 130 
tys. z*- Spetniajac zyczenia o 
podanie opisu wykonania bar- 
dziej specjalistycznej tokarki do 
drewna niz ta, ktora juz zamie^- 
cilismy, przedstawiamy plany 
konstrukcyjne tokarki, na ktorej 
- pomimo jej niewielkich wy- 
miarow - mozna toczyc dose 
d*ugie watki i tarcze o duzej 
srednicy. 

Omawiana tokarka do drewna jest przystoso- 
wana do toczenia przedmiotow typu wafek, 
umocowanych w ktach, jak rowniez przedmio- 
tow o duzej srednicy i matej wysokosci typu tar- 
cza. Przedmioty ptaskie do toczenia mocuje sie 
na tarczy zabierakowej przykrecaja.c je wkretami 
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do drewna. 0pr6cz toczenia mozna wtedy 
rdwniez wiercic otwory wiertfami umocowany- 
mi w koniku lub wytaczac ksztatty wewnetrzne 
nozami podpartymi na podp6rce zamocowanej 
prostopadle do osi tokarki. 

Konstrukcja tokarki jest prosta, a poszczeg6lne cze- 
sci sa stosunkowo iatwe do wykonania. Na prawidtowo 
wykonanej tokarce mozna uzyskac dobre parametry 
obrobki. 

Maksymatna dtugosc toczenia w klach wynosi 500 
mm, a maks. srednica - 200 mm. Przy materiale umo- 
cowanym na tarczy parametry te wynosza odpowied- 
nio 1 00 i 400 mm, 

(Corpus tokarki wykonany jest gtownie z ceownikow 
o jednakowej wieikosci, co znacznie utatwia zgroma- 
dzenie materiatu potrzebnego do wykonania obrabiarki, 

Tokarka jest napedzana przez przektadnie pasowa z 
paskami klinowymi silnikiem elektrycznym jedno- lub 
trojfazowym o minimalnej mocy 0,26 kW 

W opisie wykonania tokarki nie podano typu silntka, 
sposobu jego umocowania, ani tez zastosowanych kot 
pasowych. Te wieikosci naiezy okresTic" samodzielnie w 
zaleznosci od mocy ! predkosci obrotowej silnika. Dla 
utatwienia na rysunku zestawieniowym podano ksztart 
kota pasowego biernego i sposob jego zamocowania 
na wrzecionie tokarki. Przy wykonywaniu napedu trze- 
ba r6wniez rozwiazac spos6b napinanta pas6w klino- 
wych lub skorzystac z gotowego rozwiazania podane- 
go w opisie pity taezowej. Ze wzgledu na duza. rozpie- 
toSc srednicy toczenia niezbedne jest zastosowanie 
przektadni o minimum trzech przetozeniach tak, aby 
uzyskafi predkosci ok. 500, 1 0OO^i 1 200 obr/min. 

W dokumentacji tecbnicznej tokarki nie podano 
rowniez rysunku osfony przektadni pasowej. Ostona ta 



jest wymagana zar6wno ze wzgledu na bezpieczen- 
stwo obstugujacego, jak rowniez zabeipieczenia przed 
dostawaniem sie wi6row i pytu powstajacego podczas 
toczenia. 



KONSTRUKCJA 

Tokarka sktada sie z nastepuja,cych zespot6w: toza, 
wrzeciennika, podtrzymki j konika (rys. 1 ). 

toze tokarki jest wykonane z dw6ch ceownik6w 1. / i 
1.3 zespawanych ze soba. wspornikami 1.2 i 1.4 frys. 
2). Po zespawaniu nalezy frezem lub strugiem obrobic 
powierzchnie prowadnic tak, aby uzyskac ich rowno- 
fegtosc wzgledem siebie. toze sktada sie z dw6ch 
czesci skreconych ze soba, srubami /. 10. Podczas mon- 
tazu czesci toza ustawia sie wzgledem siebie tak, aby 
zachowac r6wnolegtosc prowadnic w obu czesciach 
(rys, 4), a nastepnie ustaia potozenie za pomoca dwoch 
kotk6w 1.13. 

tamany ksztatt toza umoziiwia wykonywanie tarcz o 
duzej srednicy przy zachowaniu matej wysokosci, a tym 
samym duzej sztywnoSci konika. W obu koricach skre- 
conego toza sa. przymocowane dwa drewniane kiocki, 
na kt6rych opiera sie obrabiarka. 

Zastosowanie ceownik6w do konstrukcji stalowych 
pozwala na zwiekszenie dtugosci toza do maksymalnej 
dtugosci toczenia ok. 1 m. Przy dtuzszym wymagany 
jest dodatkowy klocek podpierajacy toze w srodku. 

Wrzeciono tokarki (rys. 2) 2.2 jest tozyskowane w 
korpusie w dwoch wateczkowych tozyskach stozko- 
wych 2.4. typu 30204 o wymiarach 20 x 47 x 16 mm. 
Wstepne naprezenie tozysk uzyskuje sie przez dokrece- 
nie nakretki 2. 7 i zabezpieczenie jej przed odkreceniem 
sruba. 2. 10 wkrecona w koto pasowe. Koto pasowe jest 
osadzone na wrzecionie wpustem 2.8. Wrzeciono 2.2 
jest umocowane do toza za pos>enictwem podstawy 



1.5 wykonanej z ceownika 65 x 42 (rys. 5), W dolnej 
czesci podstawa jest przyspawana do toza tokarki. Kor- 
pus wrzeciona jest przykrecony dwiema srubami 2.9 do 
poziomu tacznika 1.6, przyspawanego w g6rnej czesci 
podstawy i ustalonego kotkiem 2. 13. Pozwala to na 
demontaz wrzeciennika i powtorny montaz bez utraty 
osiowo^ci. W przedniej czesci wrzeciono ma gwint 
umozliwiajacy umocowanie tarczy zabierakowej lub 
uchwytow tokarskich. Przelotowy otw6r we wrzecionie 
umoziiwia toczenie przedmiot6w z drewnianych dra- 
zk6w o niewielkiej srednicy. 

Tarcza zabierakowa 5. 1 i 5.2 stuzy do mocowania na 
niej drewnianych, ptaskich przedmiot&w do toczenia. 
Wykonana jest ze stalowej bfachy o grubosci 8 mm i 
mocowana na wrzecionie za pomoca. tulei z gwintem 
5.3. Tuieja jest przykrecona do tarczy czterema Sruba- 
mi 5.4. Po zatozeniu tarczy wraz z tulejq na wrzeciono 
sprawdza sie bicte promientowe i poosiowe tarczy. Nie 
trzeba jednak korygowac ewentualnego bicia. Dokonu- 
je sie tego dopiero po przykreceniu drewnianej naktad- 
ki, odpowiednio przetaczajac ja.. Naktadke wykonana ze 
skiejki lub twardego drewna przykreca sie do tarczy od 
strony wrzeciennika wkretami do drewna 5.5. zabez- 
piecza ona n6z tokarski przed uszkodzeniem i stepie- 
niem przy zetknieciu z metalowa. tarcza. 

W tarczy nalezy wykonac szereg otwor6w rozmie- 
szczonych promieniscie na roznych srednicach (rys. 6). 
Przez nie przykrecac sie bedzie wkretami toczony 
materiat, 

Toczenie na tokarce do drewna odbywa sie noza- 
mi-dtutami opieranymi podczas pracy na podtrzymce, 
ustawionej rownolegle do powierzchni toczonej. Pod- 
trzymka o regulowanej wysokosci ustawienia sktada sie 
z prowadnicy 4.4 umocowanej w tulei podstawy 4.6 i 
blokowanej sruba. 4. 7 (rys. 3). 

Podstawe wykonuje sie z dwoch ptaskownik&w 4. 1 
potgczonych na kohcach stalowymi poprzeczkami 4.2 i 
4.3. Do przedniej poprzeczki nalezy przyspawad tuleje 
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spisczssci 



LP- 


Nazwa czesci 


Szt 


Material 


Wymiary 




toze 








1.1 


Prowadnica wspornika 


2 


stal 


[65x42x315 


1.2 


la,cznik prowadnicy wspor- 










nika 


2 


stal 


[ 65x42x62 


1.3 


prowadnica toza 


2 


stal 


[ 65x42x600 


1.4 


tacznik prowadnicy toza 


2 


stal 


[65x42x160 


1.5 


wspornik wrzeciennika 


2 


stal 


[ 65x42x258 


1.6 


podstawa wrzeciennika 


1 


stal 


65x62x8 


1.7 


wzmocnienie toza 


2 


stal 


30x10x1 16 


1.8 


podstawa toza 


1 


drewno twarde 


95x60x300 


1.9 


podstawa toza 


1 


drewno twarde 


60x30x300 


1.10 


sruba z tbem szesciokqt- 










nym 


4 


stal 


M8x20 


1.11 


nakretka 


4 


stal 


M8 


1.12 


podktadka sprezysta 


4 


stal 


8,5 


1.13 


Kotek ustalajgcy 


2 


stal 


05 


1.14 


wkret do drewna 
Wrzeciennik 


4 


stal 


5x30 


2.1 


korpus 


1 


stal St 5 


64x80 


2.2 


wrzeciono 


1 


stal 35 


36x1 60 


2.3 


tuleja korpusu 


1 


stal St 3 


47x48 


2.4 


tozysko 30204 


2 




20x47x1 6 


2.5 


pokrywa korpusu 


2 


stal St 3 


64x5 


2.6 


tuleja dystansowa 


1 


stal St 3 


26x8 


2.7 


nakretka 


1 


stal St 5 


44x8 


2.8 


wpust 


1 


stal 45 


5x5x1 5 


2.9 


sruba z tbem szescioka,t- 










nym 


2 


stal 


M8x20 


2.10 


sruba 


1 


stal ST 5 


M6x15 








stal St 5 


IVIH-X I U 


2.12 


pod Wad ka sprezysta 


2 


stal 


8,5 


2.13 


kotek ustalajacy 




stal 


5 


2.14 


smarownica 
Konik 








3.1 


korpus 


1 


stal St 5 


36x110 


3.2 


tuleja 


1 


stal 35 


22x120 


3.3 


wspornik 


1 


stal 


65x42x105 


3.4 


pokrywa 


1 


stal St 5 


36x9 



Lp. Nazwa czesci 



sruba pociagowa 
korpus pokretta 
podstawa konika 
podstawa wspornika 
sruba 

prowadnica 

tacznik prowadnicy 

sruba dociskowa 

sruba blokujaca 

chwyt sruby dociskowej 

chwyt sruby blokujacej 

trzpien pokretta 

trzpien pokretta z otworem 

chwyt pokretta 

sruba z wpustem 

sruba 

kotek 

podktadka sprezysta 
kotek usta lajgcy 
nakretka 
Podtrzymka 
podstawa 
tacznik podstawy 
tacznik podstawy 
ramie podtrzymki 
trzpien podtrzymki 
tuleja 

sruba skrzydetkowa 
sruba z tbem szesciokat- 
nym 

podktadka 

Tarcza zabierakowa 

tarcza 

naktadka tarczy 
tuleja tarczy 
sruba 

wkret do drewna 



stal 35 
stal St 3 
stal St 5 
stal St 3 
stal 
stal 
stal 

stal St 5 
stal St 5 
stal St 3 
stal St 3 
stal St 3 
stal St 3 
stal St 3 
stal 



stal St 3 
stal St 3 
stal St 3 
stal St 3 
stal St 3 
stal St 3 
stal 



stal St 3 
drewno twarde 
stal 35 



16x90 
28x1 8 
126x85x15 
85x60x8 
M8x14 
30x20x5 
114x30x10 
1 8x50 
012x28 
8x70 
6x35 
8x40 
8x40 
6x35 
M6x12 
M4x10 
2,5x20 
8,5 

5x14 



1 80x20x8 

52x30x8 

52x20x8 

200x30x8 

1 6x68 

28x45 

M6x8 

M 10x40 
10,5 

240x8 
240x8 
54x1 9 
M6x12 
3x15 




4.6 do umieszczenia podtrzymki. Podstawe przesuwa 
sie wzdtuz toza i blokuje w zadanym miejsou sruba. 
dociskowa. 4.8. scia.gaja.ca. naktadke 3. W i 3. 1 1. 

Konik tokarki jest przeznaczony do podpierania dtu- 
gich przedmiot6w toczonych oraz mocowania uchwytu 
trdjszczekowego do wiertet, 

Podstawowa. czescia. konika jest tuleja 3.2, wewnatrz 
ktorej znajduje sie chwyt Morse'a nr 1 oraz z drugiej 
strony gwint sruby pociagowej 3.5 (rys. 3). Korpus ko- 
nika sklada sie z tutei 3. 1, do kt6rej jest przyspawany 
wspornik 3.3 wykonany z ceownika. 0tw6r w tulei na- 
lezy rozwiercic na zadany wymiar dopiero po przyspa- 
waniu tulei do wspornika. 

Korpus konika jest mocowany do podstawy 3. 7 dwo- 
ma smbami 3.9 i ustalany dwoma kotkami 3.23. Pod- 
stawa przesuwa sie w prowadnicach toza i jest bloko- 
wana w zadanym potozeniu sruba, 3. 12. Miejsce wkre- 
cenia uchwytu 3. 14 w teb sruby 3. 12 nalezy ustalic 
dopiero po zamocowaniu konika na tozu tak, aby pod- 
czas obrotu sruby uchwyt nie zawadzat o wspornik. 



MONTAZ 



Montaz przeprowadza sie kotejno, tgczgc ze soba, po- 
szczegdlne czesci g*6wnych zespot6w tokarki. Przy 
montazu ostatecznym zespotdw nalezy zwrocic uwage 
na rdwnotegtosd osi wrzeciona i konika do osi toza. 
R6wnolegtosc osi reguluje sie na ztgczu obu czesci toza 
(rys. 4). Po ustaleniu r6wnolegtosci wierci sie otwory 
pod kotki i wbija je, a nastepnie - po wywierceniu otwo- 
r6w pod sruby - skreca srubami. 

Wymiar (rys. 2) pomiedzy osia. wrzeciona a lozem 



(120 mm) ustala sie za pomoca. podktadek z blachy, 
wktadanych pomiedzy wrzeciono a tacznik podstawy 
lub przez spitowanie wrzeciona w dolnej jego czesci. 

W sktad dodatkowego wyposazenia tokarki wchodzi 
jeszcze kilka rodzajbw kt6w stalych, mocowanych do 
wrzeciona za pomoca. stozka oraz sruby ustalajqce/, a 
takze kiet obrotowy typu PZKk-1 lub wykonany samo- 
dzielnie. Interesujgcym wyposazeniem jest r6wniez 



suport do toczenia wedtug wzornika, ktory stuzy do 
toczenia kilku lub kilkunastu przedmiot6w o jednako- 
wych ksztattach lub przedmiotu o scisle wymaganym 
ksztatcie. 

Opisy wykonania dodatkowego wyposazenia po- 
damy w rtastepnym numerze. 

J6ZEF URY6 
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Elektronarzedzia (3) 

W poprzednich numerach ZR6B SAM (3/82, 4/82) omowiligmy 
kierunki, w jakich rozwija sie produkcja wspolczesnych elektro- 
narzedzi: wiertarek, szlifierek, frezarek i pilarek. Obecnie charak- 
teryzujemy strugi do drewna i szlifierki ka_towe oraz wybrane 
elektronarzedzia specjalne. 



STRUGI 

To grupa elektronarzedzi, przeznaczona 
wyta.cznie do obrobki drewna i materiatow 
drewnopodobnych, jest obecnie wyposa- 
zana w urzadzenia odpylaja.ce. Urzadzenia 
te zostaty szerzej omowione w poprzed- 
niej czesci naszego cyklu przy charaktery- 
styce szlifierek oscylacyjnych. Przypomi- 
namy tylko, ze moga. one by6 integralng 
czesciq narzedzia, np. w strugu firmy 
MAFELL (rys. 1 ), lub tez stanowid odrebne 
urzadzenie. W tym przypadku obudowa 
struga ma ksztatt, umozliwiajgcy podtg- 
czenie do niej gietkiego przewodu odku- 
rzacza. Szybki rozw6j strugdw datuje sie 
od czasu stosowania w nich indywidual- 
nego napedu i produkcji nowych silnikow 
o matych wymiarach, duzej mocy i duzej 
predkosci obrotowej. Produkowane przed- 
tem nasadki-strugi miaty zbyt mata. moc i 
mate predkosci obrotowe. W zwiazku z 
tym nie mozna byfo nimi obrabia6 zbyt 
twardego drewna, a scinane warstwy byty 
cienkie i o niewielkiej szerokosci. 

Jedna. z firm produkuja.ca. rozne typy 
strugow jest japonska MAKITA. Wytwa- 
rza ona dziewiec rodzaj6w tych narzedzi o 
roznej szeroko§ci strugania - od 82 do 
155 mm. Przecietnie szerokosc strugania 
wynosi 75-82 mm, przy gtebokosci usta- 
lanej w zakresie od do 3 mm. Mozna 
nimi rowniez wykonywac wnby o gtebo- 
kosci do 25 mm. 

Zaleznie od szerokosci obrobki, strugi 
maja. rdzna. moc silnika wynosza.ca. od 
310 do 1 100 W. Naped z sitnika jest prze- 
noszony na watek strugarki za pomoca. 
przektadni mechanicznej, zazwyczaj paso- 
wej.zwiekszaja.cej predkosc obrotowa. na- 
wet do 18 tys. obr/min (przecietnie 
13-16 tys. obr /min ). Przektadnia pasowa 
powoduje jednak zmniejszanie mocy wyj- 
sciowej na watku nozowym do 320-600 
W. Masa strugow wynosi od 2,9 do 8 kg. 
W tej charakterystyce technicznej nie 
uwzgledniono tzw. strugow-cykliniarek, 
majqcych silniki o jeszcza wiekszych 
mocach, ktorymi mozna strugac warstwy 
drewna o duzo wiekszej szerokosci, lecz 
mniejszej grubosei. 

Dodatkowymi akcesoriami do strugow 
sa. r6znego rodzaju podstawy; narzedzie 
umocowane w nich spetnia role wyr6w- 
niarki. Ciekawostkg sa. tu specjalne stoty z 
gtowicami, w ktorych umieszcza si? strugi 
- stot jest wtedy ptaszczyzna. doktadnie 
„prowadza.ea." zarowno materiat, jak i 



narzedzie. Typowy w tej grupie elektrona- 
rzedzi jest strug 1591 (BOSCH), przedsta- 
wiony na rys. 1. Masa struga wynosi 3,5 
kg, moc jego silnika - 800 W, moc wyj- 
sciowa - 450 W, a predkosc obrotowa 
watu noiowego - 14 tys. obr/min Pod 
obcigzeniem, przy szerokosci strugania 75 
mm i gtebokosci 2 mm, predkosc ta mo- 
ze obnizyc sie do 9 tys. Strugiem tym mo- 
zna wykonywac wreby do gtebokosci 25 
mm. 



SZLIFIERKI KATOWE 

Sa, stosowane gtownie w przemy§le do 
szlifowania stalowych eiementow, ukoso- 
wania blach przeznaczonych do spawania, 
szlifowania spoin itp. W warsztacie maj- 
sterkowicza moga bye uzywane mate szli- 
fierki do szlifowania drobnych czesci me- 
talowych i zgrubnego szlifowania wiek- 
szych powierzehni drewnianych. W zwia,- 
zku z zastosowaniem w przemysle szlifier- 
ki ka.towe sa budowane rdwniez z silnika- 
mi o duzej mocy - dochodzgeej juz do 2,3 
kW (rys. 2). W szlifierkach katowych nie 
stosuje sie indywidualnego odpylania, ze 
wzgledu na zbyt mata. jego wydajnos6. 
Wprowadzane jest niekiedy tylko odpyia- 
nie zewnetrzne - LTS-2 (FESTO). 

Obok pilarek tarczowych, szlifierki ka.to- 
we sa. elektronarzedziami o najwiekszej 
liczbie typ6w, np. firmy BOSCH i MAKITA 
produkuja. okoto 20 ich rodzajow. W 
narzedziach tych instaluje sie urzadzenia 
elektroniczne „electronic" do bezstopnio- 
wej regulacji predkosci obrotowej. Umo- 
zliwia to dobranie predkosci obrotowej 
odpowiedniej do umocowanej tarczy 
sciernej i gatunku szlifowanego materiafu. 

W danych technicznych szlifierek po- 
daje sie maksymalne srednice tarcz scier- 
nych do obrobki roznych materiatow, kto- 
re mozna zatozyc na trzpienie jiarzedzi. 
Sciernice o najwiekszej srednicy, do 300 
mm, mozna uzywc do zgrubnego szlifo- 
wania i przecinania. Moc silnik6w szlifie- 
rek waha sie od 360 do 2300 W, a pred- 
kosc obrotowa (czesto regulowana bez- 
stopniowo) dochodzt do 1 1 tys. obr/min. 
Moc wyjsciowa na wrzecionach spada do 
240-1 550 W. Wrzeciona sa zakoriczone 
typowymi gwintami; w duzych szlifierkach 
gwintami M 1 4, w matych - M 1 0. Typowa 
szlifierka kgtowa ma silnik o mocy 1,5 - 
1,8 kW, predkosc obrotowa. 6,5 - 8,5 tys. 



obr/min i mase 3-4 kg. Masa matych szli- 
fierek nie przekracza 2 kg. Dta lakiemikow 
<5arnochodowych i malarzy firma FESTO 
produkuje dwa typy mimosrodowych szli- 
fierek kqtowych, w ktorych tarcza scierna 
ma dodatkowy ruch oscylacyjny o predko- 
sci 1 4,4 tys. ruchow/min. 

Zewnetrzne urzqdzenia do odpylania 
instaluje sie gtownie w szlifierkach prze- 
znaczonych dla majsterkowiczow i rze- 
mieslnikow, uzywajgeych ich w pomiesz- 
czeniach zamknietych. 



SZLIFIERKI STOtOWE 

I NOZYCE 

DO CI^CIA BLACH 

Szlifierki stotowe sa. zazwyczaj dwu- 
sciernicowe, z jedna. predkoscia. obrotowa 
dla obu sciernic (rys. 3), Predkosc obroto- 
wa jest obecnie stata, lecz nalezy spodzie- 
wac sie w najbiizszym czasie zastosowa- 
nia w tych narzedziach regulacji predkosci 
electronic". Niektore szlifierki maja. jedna. 
tarcze z dodatkowym wyprowadzeniem 
watu na zewngtrz do mocowania innych 
narzedzi, np. uchwytdw do toczenia, 
watu gietkiego lub tarcz polerskich. 

Elektronarzedzia te charakteryzuje dosd 
duza masa - 5-1 6 kg i silniki o matej mocy 
rzedu 230-520 W przy zasilaniu pradem 
jednofazowym i 370-750 W - przy zasila- 
niu prgdem trojfazowym. Predkosci obro- 
towe wynosza. od 2920 do 4800 
obr/min, a predkosc typowa - 2950 
obr/min. W szlifierkach mozna mocowac 
tarcze o srednicach 150-222 mm i szero- 
kosci 22-25 mm. Otwory wewnetrzne sa. 
jednakowe we wszystkich typach i majq 
srednice 20 mm, a w matych szlifierkach 
firmy WOLF - 1 5,9 lub 1 6 mm. 

Obecnie wszystkie szlifierki maja, meta- 
towe ostony sciernic i przezroczyste osto- 
ny od czota. Sa. takze wyposazane w stoli- 
ki, np. do ostrzenia wiertet, szlifowania 
pod ka.tem itp. oraz roznego rodzaju spe- 
cjalne prowadnice, np. szlifierka 9306 
(MAKITA). 

Podobnie jak przy opracowywaniu no- 
wych typow szlifierek ka.towych, kons- 
truktorzy nozyc do ciecia blach dgzyli do 
zwiekszenia mocy silnika i zastosowania 
lepszych materiat6w na koncowki tna.ee. 
Umozliwito to ciecie na szlifierkach stalo- 
wych blach o grubosei 5 mm (rys. 3). Skta- 
dane obudowy nozyc wykonuje sie z po- 
liamidowych tworzyw sztucznych zbrojo- 
nych wtoknem szklanym i stopow alumi- 
niowych 1507 (BOSCH). Zazwyczaj 
ksztatt obudowy tworzy zamknieta. reko- 
je&c z wmontowanym wytacznikiem. W 
ciezszych nozycach RSs 663 (FEIN) gtow- 
na r?kojes6 stanowi walcowa cz§§6 kor- 
pusu, a dodatkowa, przednia. rekojes6 mo- 
cuje sie z lewej ba.dz z prawej strony 
narzedzia. 

Nozyce maja silniki o mocy od 230 do 
1400 W. Moc wyjsciowa czesci tnacych 
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wynosi wtedy 1 1 5-900 W. Para met rem 
okreslajgcym typ nozyc jest maksyrnalna 
grubosc przecinanej stali o wytrzymatosci 
do 400 N/mm 2 . Moc silnika 230 W umoz- 
liwia przecinanie nozycami stali grubosci 
1 ,5 mm, moc 1 400 W - 6 mm. Liczba ru- 
chow tngcych waha si? od 1,25 do 5 tys. 
ruchow/min bez obciazenia i 840-3000 
ruchow/min podczas pracy, Masa nozyc 
wynosi 1,4-6,9 kg. Odmiang w tej grupie 
elektronarzedzi sg specjalne nozyce do 
ukosowania krawedzi spawanych blach. 



ELEKTRONARZEDZIA 
SPECJALNE 



Sa. one przeznaczone do okreslonych 
czynnosci, niemozliwych do wykonania 
narzedziami ogolnego przeznaczenia. W 
przemvsle stosuje sie je tarn, gdzie wyma- 
gana jest duza wydajnosc pracy. Czesto 
rowniez spetniajg pomocniczg funkcje 
przy urza.dzeniaeh typowych, np. odkurza- 
czach. Kilka typow narzedzi specjalnych 
pokazano na rys. 4. 

Na placach budow czesto trzeba przeci- 
nac cienkie materiaty w trudno dostep- 
nych miejscach. Zamiast typowej wyrzy- 
narki mozna wtedy uzyc narz^dzia przed- 
stawionego na rys. 4a. Przeeina sie nim 
zazwyczaj w pozycji poziomej. 

Do poierowania duzych powierzchni 
lakierowanych, np. w warsztatach samo- 
chodowych, zamiast szltfierki kgtowej z 
tarczg polerskg mozna zastosowac poler- 
ke prosta. {rys. 4b). Ma ona mala, mass, 
mozliwosc zastosowania tarcz o duzej 
sYednicy i odpowiedni zakres predkosci 
obrotowych. 

Malarski pistolet natryskowy (rys. 4c), 
przeznaczony do powszechnego uzytku 
jest znany takze majsterkowiczom w Pol- 
sce. Obecnie zanika juz produkcja specjal- 
nych sprezarek wspotpracujgcych dotych- 
czas z pistoletami. Zastepuje sie je duzymi 
odkurzaczami-dmuchawami {rys. 4d, e, k), 
ktore nie tylko odsysaja. pyty powstaja.ce 
podczas pracy, ale mogg takze wytwarzac 
strumien powietrza potrzebny do malowa- 
nia. Sa. one duzo wydajniejsze niz sprezar- 
ki, gdyz wytwarzajg nadcisnienie o wiek- 
szej wartosci i umozliwiajg malowanie 
roznymi rodzajami farb i lakierow. 

Tarn, gdzie zastosowanie szlifierek kg- 
towych jest niewygodne, mozna uzywac 
szlifierek prostych (rys. 4f), z tarczami o 
srednicach do 152 mm. tch predkosc 
obrotowa waha sie w granicach od 3 do 
6,6 tys. obr /min , a moc siinik6w wynosi 
500-1 400 W. 

Przy wierceniu otworow o duzych sred- 
nicach w pionowych scianach jest po- 
trzebna znaczna sita docisku, totez wier- 
tarka piersiowa (rys. 4g) jest odpowiednio 
uksztattowana - opierajgc sie na niej moz- 
na doeisngc wiertarke catym ciatem. 

Brzeszczoty normalnych wyrzynarek 
majg niewieikg dlugosc, uniemozliwiajgcg 



przecinanie grubych pakietow ztozonych z 
miekkich materiaiow, np. gumy piankowej, 
materiaiow tekstylnych itp. Natomiast 
specjalna wyrzynarkg (rys. 4h) z dtugim 
brzeszczotem i umocowang do ntego sto- 
pkg mozna cigc materiaty o grubosci na- 
wet 300 mm. 

Postugiwanie sie eiektronarzedziami 
byto dotychczas mozliwe tylko tarn, gdzie 
znajdowato sie podtgczenie do instalacji 
elektrycznej. Wprowadzenie do planow 
produkcyjnych niektorych firm prgdo- 
tworczych agregatow umozliwito pod- 
tgczanie do nich wszystkich elektrona- 
rzedzi. Przedstawiony na rys. 4i agre- 
gat wytwarza napiecie zmienne 230 V 
przy obcigzeniu do 3,8 A albo napiecie 
state 1 2 V lub 24 V przy obciazeniu do 1 ,2 
A. Agregat jest zaopatrzony w dwusuwo- 
wy silnik spalinowy, jednocylindrowy o 
mocy 1 ,4 kW i predkosci obrotowej 3 tys. 
obr /min Masa urzgdzenia wynosi ok. 28 
kg; wieksze agregaty majg mase docho- 
dzgcg do 90 kg. 

Do przecinania cienkich, lecz twardych 
ptyt azbestowych, ceramicznych itp, sto- 
suje sie pity tarczowe z nieuzebionym 
brzeszczotem sciernym i indywidualnym 
urzgdzeniem do odpylania (rys. 4j). Pity 
maja. duza. predkosc obrotowa. - 1 2 tys. 
obr./min i niewieikg mase. Zaktada sie do 
nich tarcze scierne o srednicy nie wiekszej 
niz 80 mm. 

Dla instalatorow sieci centra Inego 
ogrzewania i wodno-kanalizacyjnej wy- 
produkowano pile tarczowg prosta ze spe- 
cjalnym uchwytem obrotowym (rys. 5a), 
w ktorym mocuje si? aire. Uchwyt zapew- 
nia poczgtkowy ruch postepowy, a na- 
stepnie obrotowy rury. 

Szlifierki przemystowe sg czesto uzywa- 
ne do obrobki niewielkich powierzchni o 
zfozonych ksztattach. W tym celu mate 
sciernice trzpieniowe sa, mocowane w 
matych szlifierkach prostych (rys. 5b), kto- 
re maja duza. predkosc obrotowa. rzedu kil- 
kunastu tysiecy obrotow na minute i sg 
bardzo lekkie. 

Przy opisie wyrzynarek wspomniano o 
doprowadzaniu cieczy chtodzqco-smaru- 
ja.cej. Moze sie to odbywac za pomocg 
przewodu, a do niektorych wyrzynarek 
jest przymocowany specjalny zbiornik 
(rys. 5c). 

Do szlifowania powierzchni matych i 
waskich wyciec w metalowycn' i drewnia- 
nych elementach wykonano szlifierke tas- 
mowa z dtugim, wa.skim wysiegiem (rys. 
5d). Natomiast szlifowanie bocznych po- 
wierzchni pod ka.tem 90° moze odbywad 
sie na tradycyjnych szlifierkach tasmo- 
wych, mocowanych w uchwytach stoto- 
wych. Uchwyty maja. bocznq przesuwanq 
listwe oporowa (rys. 5e). 

Zamiast recznych frezarek spotykane sa. 
czesto tzw. jednostki napedowe frezer- 



skie, czyli frezarki bez uchwytow i pro- 
wadnic. Mocowane sa wtedy w krzyzo- 
wych gtowicach stotow stacjonarnych 
(rys. 5f). Elektronarzedzia tego typu sg 
przeznaczone do frezowania wyciec o 
mniejszych wymiarach i grawerowania 
powierzchni czesci metalowych i z two- 
rzyw sztucznych. 

Tradycyjhe pity tarczowe z uzebionymi 
lub sciernymi brzeszczotami mozna mo- 
cowac w stojakach z pionowym przesu- 
wem (rys. 5h) lub na stotach z wahadto- 
wym ramieniem (rys, 5g). Na stojaku prze- 
dstawionym na rys. 5g pile mozna umoco- 
wac rowniez pod biatem stotu i uzywac jej 
do doktadnego wzdtuznego i poprzeczne- 
go ciecia (pita mocowana na ramieniu sfu- 
zy do poprzecznego ciecia). 

★ 

Duzg grupe nie opisana. w niniejszym 
cyklu stanowia elektronarzedzia ogrodni- 
cze i lesne. Przyktadem moze tu bye ele- 
ktryczna pita tahcuchowa (rys. 5i), prze- 
znaczona do scinania drzew i poprzeczne- 
go ciecia drewnianych klockow. Specjalne 
uzebienie umoztiwia przecinanie takze 
mokrego i swiezo scietego drewna. Pro- 
dukowane sa rowniez pity spalinowe. 

Wytwarza sie takze wiele rodzajow 
wkretakow (rys. 5j). Budowa ich jest zbli- 
zona do budowy wiertarek, nie maja. jed- 
nak w porownaniu z nimt rozbudowanych 
urza.dzen do zmiany predkosci obrotowej, 
a jedynie urzadzenia do zmiany kierunku 
obrotdw i sprzegta przecigzeniowe (czasa- 
mi tez urzgdzenie udarowe). 

W celu zwiekszenia wydajnosci pracy 
i zapewnienta doktadnosci wykonania 
otworow wierconych w duzych arkuszach 
blachy, wiele firm wprowadzito do swoich 
planow produkcyjnych stojaki magnetycz- 
ne (rys. 5k). Mocuje sie je bezposrednio do 
arkusza blachy w poblizu wierconego 
otworu. Posuw wiertarki odbywa sie za 
pomoca. przektadni zebatej. 

Na zakonczenie wypada wspomniec, ze 
nie omdwilismy w ogoie narzedzi o nape- 
dzie pneumatycznym, gdyz sa. one stoso- 
wane tylko w przemysle, w fabrykach wy- 
posazonych w siec sprezonego powietrza. 
Maja duzo zalet, takich jak: mata masa, 
wieksze bezpieczefistwo pracy, cicha pra- 
ca itp. Firmy narzedziowe produkuja duzo 
typow tych narzedzi, takich jak wiertarki, 
szlifierki i pity oraz narzedzi montazowych, 
gtownie do obrobki metali. 

Nie zostaty przedstawione rowniez na- 
rzedzia przemystowe zasilane prgdem o 
podwyzszonej czestotliwosci 200 lub 300 
Hz za posrednictwem przetwornic czesto- 
tliwosci. Stosowanie tych narzedzi umo- 
zliwia zwiekszenie wydajnosci pracy, ale 
tez ich koszt oraz zakres zastosowania 
pozostaje poza sfera. zainteresowah na- 
wet bardzo doswiadczonych majsterkowi- 
cz6w. 



ROMAN LUBNICKI 
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Uchwyt wiertarki 



Reczng wiertarke elektryczna. mozna 
przystosowac do r6znyeh prac domo- 
wych przez wykonanie do niej dodat- 
kowych urzqdzeh - uchwytow, przysta- 
wek itp. Proponowany uchwyt wiertarki 
jest prostym urza,dzeniem mocuja.cym, 
ktore pozwala nie tylko utatwic wykony- 
wanie niektorych czynnosci, lecz rowniez 
rozszerzy6 zastosowanie wiertarki. Z tego 
wzgledu uchwyt do wiertarki powinien 
znalezc sie w kazdyrn warsztacie domo- 
wym. Przyda sie do obrdbki metali, two- 
rzyw sztucznych i drewna, do frezowania, 
szlifowania, polerowania, toczenia, pito- 
wania oraz w czynnosciach pomocni- 
czych, rip. w mieszkaniu. Obejme mocuje 
sie sruba dociskowa. do stotu warsztato- 
wego, a sama. wiertarke osadza sie i zacis- 
ka w jarzmie. Jarzmo mozna mocowac na 
ptaszczyznie poziomej i pionowej obejmy 
w roznych potozeniach co 90°. 



Wiertarke zamocowanq w uchwycie 
mozna wyposazyc w nastepuja.ce narze- 
dzia ogolnego przeznaczenia i narzedzia 
specjalne: wiertta do metali, drewna i be- 



Rys. 1 . Poziome za- 
mocowanie wiertarki 



tonu, pogtebiacze stozkowe do metali i 
drewna, rozwiertaki proste i kgtowe, frezy 
trzpieniowe ksztaitowe, sciernice tarczo- 
we do cieoia ptyt z tworzyw sztucznych, 
szczotki stalowe do usuwania rdzy i resz- 
tek farby, tarniki do obrobki drewna, tar- 
cze gumowe z papierem lub ptotnem 
sciernym do szlifowania metali i drewna, 
tarcze futrzane z ptotna i gabki do polero- 
wania, jedno- i wielotarczowe pity do 
drewna z uchwytem trzpieniowym. 



Rys. 2. Pionowe za- 
mocowanie wiertarki 



Rys. 3. Obejma 
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Ze wzgledu na typowe czynnoSci ob- 
r6bki metali wystepuja.ce przy wykonywa- 
niu przedstawionego uchwytu, nie podaje- 
my doktadnego opisu wykonania, ograni- 
czajqc sie tylko do podania ciekawszych 
zastosowan. 

S2LIF0WANIE 
I POLEROWANIE 

Do najczesciej stosowanych narzedzi 
naleza. sciemice walcowe i tarczowe lub 
gumowe tarcze z papterem Sciernym czy 
tez pokrowcem do polerowania. Przedsta- 
wione przyktadowo (rys. 1) zamocowanie 
wiertarki umozliwia stosowanie tarcz o 
srednicy do 80 mm. Przy bocznym zamo- 
cowaniu jarzma i poziomym zamocowaniu 
wiertarki maksymalna Srednica narzedzia 
wzrasta do 90 mm. Narzedzia o wiekszej 
srednicy mozna stosowa6 przy bocznym 
ustawieniu jarzma i pionowym zamoco- 
waniu wiertarki lub przy gdrnym ustawie- 



Rys. 4. Jarzmo 
Rys. 5. Stojak 
Rys. 6. Obrecz 



niu jarzma i obr6conym wrzecionie wier- 
tarki za obreb stotu, w strone operatora. 

MIESZANIE 

Do operacji mieszania (rys. 2) wiertarke 
mocuje sie pionowo w stojaku wykona- 
nym wedtug rys. 5. Zunifikowane rozsta- 
wienie otwordw w obejmie, jarzmie i sto- 
jaku umozliwia wymienne mocowanie 
tych element6w. Dwa gwintowane otwo- 
ry w czole obejmy umozliwiaja, przykrece- 
nie obreczy. Na wewnetrznej powierzchni 
obreczy nalezy przykleic pasek filed lub 
gumy o grubosci 4 mm. Ciecz (np. farbe) 
miesza sie w opakowaniu handlowym 
mieszadiem wykonanym z drutu o sredni- 
cy 5-6 mm z zagietym wedtug potrzeb 
wolnym koncem. Niewielkie zagiecie dru- 
tu przewaznie wystarcza do skutecznego 
mieszania cieczy. 

ZBIGNIEW KOWALEWICZ 




SPIS cz^sci 



Nr 


Nazwa 


Szt. 


Material 


Wymiary 


1 


sruba 


1 


stal 


M 10x62 


2 


przetyczka 


1 


stal 


05x50 


3 


obejma 


1 


staf 


10x50x200 


4 


jarzmo 


1 


aluminium lub 










rezotekst 


40x61x62 


5 


stojak 


1 


stal 


xl ,5x80x225 










x5x40x50 










x5x50x50 


6 


obrecz 


1 


stal 


20x5x360 


7 


wkret 


10 


stal 


M6x16 


8 


wkret 


4 


stal 


M6x40 


9 


wkret 


1 


stal 


M4x10 


10 


podWadka 




stal 


020x1 


1 1 


podktadka 


2 


guma 


00x5 
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RQezna praska 
dzwigniowa 



Podczas majsterkowania czesto wykonuje sie drobne zabiegi 
technologiczne zwiazane z nitowaniem, gieciem, ttoczeniem oraz 
montazem elementow wciskanych i wttaczanych. Do prac tych 
uzywa sie. najczesciej narzedzi podstawowych, jak: mtotek, 
imadto, zagtownik, przecinak. Dziatanie dynamiczne na metale, a 
szczegolnie na materiaty kruche, stwarza niebezpieczenstwo 
uszkodzenia wykonywanych czesci, ponadto pozostaja.ce slady 
psuja estetyke. wykonania. Stosujac przyrzqdy o dziataniu statycz- 
nym, zmniejsza siQ niebezpieczenstwo uszkodzeri. 



Do budowy korpusu praski uzyto walcowa- 
nych profili ceownika 1 20 i kgtownika 60 x 60 x 
x 8 ze stali zwyktej jakosci. Czesci korpusu sa. 
spawane. Pewna. trudnos6 w zrealizowantu kon- 
strukcji praski stanowid b- dzie odpowiednie po- 
spawanie wycietych elementow korpusu - tak 
jak to pokazano na rysunkach. Mam> jednak na- 
dzieje, ze Czytelnik podejmuja.cy sie. budowy 
praski pokona i te trudnosci lub poprosi o po- 
moc bardziej doswiadczonego spawacza. 

Pozostate czesci praski powinny byd wykona- 
ne ze stali wyzszej jakosci. Wskazane jest, aby 
uzyte do obr6bki stalowe czesci byty wykonane 
ze stali uiepszonej cieplnie do 30 HRC lub ze 
stali surowej, lecz po obrdbce wi6rowej - harto- 
wanej. Szczegdlnie twarde powinny byd po- 
wierzchnie wspotpracuja.ce uchwytu 2, jarzma 
3, suwaka 4 oraz narzedzi do tloczenta, nitowa- 
nia i giecia. Spr^zyne spiralna. 10 nalezy wyko- 
nac z twardego drutu sprezynowego; najlepiej 
jednak zastosowa6 tu sprgzyne. handlowa., o 
zblizonych parametrach. 

Dziatanie praski jest oparte na zasadzie 
dzwigni dwuramiennej. Punktem podparcia 
dfwigni jest sworzen 13, kt6ry taczy suwak 4 z 
jarzmem 3. Sworzen moze byd dowolnie prze- 



Opisana tu maia praska dzwigniowa o nacisku 
do 5 kN (500 kG) jest przyrzadem o dziateniu 
statycznym. Jej konstrukcja zostata przeznaczo- 
na do ustawienia na stole warsztatowym, do 
kt6rego moina ja przymocowad czterema wkre- 



tami M10. Maksymalny skok roboczy praski 
wynosi 1 5 mm, natomiast zakres regulacji pofo- 
zenia suwaka - 4 x 30 = 1 20 mm. Masa praski - 
ok. 1 2 kg; orientacyjny koszt wykonania - 500 
zfc 
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N Czop 



I 



8J stal-1 szt. .Jtiwitiffiffi.. 



La 




Tulejka oporowa stal-1 szt. 




®$ruba 



dociskowa stal-1 szt. 



c 

§)wpust^ stal-1 szt. WW 




(l3)Sworzert stal-1 szt. ty/ty 




Ttocznik stal~2szt 




Zag+ownik stal-2szt 





3 Stempel stal-1 szt 



Dociskacz stal - 2 szt 




.j»10| : 4g 

Pryzma stal-1 szt. 



Nitowan y 
element 





i 


3 & 




4 


i 




Rys. 2. Czesci praski dzwigniowej 

Rys 3. Narzedzia do mocowania w prasce 

Rys. 4. Przyktad nitowania 

Rys. 5. Sposob giecia 



ktadany w poszczegotne otwory w suwaku w 
zaleznosci od wymaganego potozenia robocze- 
go. Na suwak nakr^ca si? fgcznik 5, przeznaczo- 
ny do mocowania narzedzi, ktore sa. ustalone w 
tgczniku wkretem 18. 

W jarzmo wkreoa sie czop 8 z dzwtgnig, 7. 
Sprezyna 10 powoduje samoczynne podnosze- 
nia suwaka do gornego potozenia. Napiecie 
spr^zyny jest regulowane tulejka. oporowa. 9 ze 
sruba. dociskowa 1 1, 

Umocowany przesuwnie w uchwycie 2 su- 
wak 4 naiezy zabezpieczyc przed obrotem wpu- 
stem 12, Uchwyt przykreca si§ do korpusu pra- 



ski / dwiema srubami 14. W podstawie korpu- 
su wykonuje sie cztery otwory o srednicy 1 0,5 
mm do przymocowania praski do stofu oraz 
centralny otwor o srednicy 30 mm, w ktory jest 
wstawiona podstawka 6 do mocowania narze- 
dzi. 

Na rysunku 5 przedstawiono kilka wymien- 
nych narzedzi przystosowanych do zamocowa- 
nia w prasce. Przyktady zastosowania narzedzi 
do nitowania i giecia przedstawiono na rys. 4 i 

5. 

Praska wymaga okresowego pokrywania 
smarem statym powierzchni wspotpracujacych 
suwaka. sworznia oraz jarzma. 

Przyjemnie jest pracowa6 uzywajgc przyrza.- 
d6w i narzedzi estetycznie wykpnanych. Dlate- 
go proponuje sie. zaokrggianie zbednych ostrych 
krawgdzi oraz czernienie czesci lub przynajmniej 
malowanie ich powierzchni ntewspofpracujg- 
cych farbami chtorokauczukowymi. 

ANDR2EJ SLEDZINSKI 
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Uzytkowe 

przedmioty 
z metalu 
i szkta 



Kolejne artykuty zamieszczone 
w tym dziale dotyczq kilku 
przyktadowo wybranych przed- 
miotdw uzytkowych, tatwych 
do wykonania we wtasnym 
zakresie za pomoca. prostych 
narzedzi stosowanych przy 
obrobce recznej metali i szkfa. 
Poznanie technologii tych ma- 
teriatow jest przewidziane obo- 
wia.zuja.cym programem nau- 
czania w starszych klasach 
szkoty podstawowej. Projekto- 
wanie, a nastepnie wykonanie 
przedmiotow uzytkowych z 
drutu stalowego ba.dz blachy i 
szkta przyczynia sie do ugrun- 
towania wiadomosci technolo- 
gicznych oraz rozwija elemen- 
tarne umiejetnosci konstrukcyj- 
ne, jak tez nawyki stosowania 
odpowiednich narzedzi. 

Dobrze zaprpjektowane i starannie wykonane 
przedmioty z drutu stalowego oraz z blachy i 
szkfa ptaskiego uzyskaja. walor uzytecznosci, 
gdy beda zastosowne np. do wyposazenia 
mieszkania, kqcika do majsterkowania badz 
innych, okreslonych celow praktycznych. Wy- 
korzystujgc metalowe odpady uzytkowe, scinki 
szkta itp., mozna zrobic np. szkielety do abazu- 
r6w, wisza.ce lampiony z zarowkami elektrycz- 
nymi i inne przedmioty. 



Wykonywanie prac z metalu i szkta wyrabia 
istotne umiejetnosci praktyczno-techniczne, jak: 
okreSlenia racjonalnego ksztattu przdmiotu (z 
uwzglednieniem wymogow estetyki), sporza,- 
dzania i czytania szkicow rysunkowych, wyzna- 
czania .vymiarbw na materiale, przecinania dru- 
tu, ciecia i zginania blachy, lutowahia miekkiego, 
zgrzewania elektrycznego oraz przecinania szkta 
ptaskiego. Opanowanie tych umiejetnosci jest 
podstawa. do podejmowania bardziej ztozonych 
prac konstrukcyjnych. 



SZKIELETY 
METALOWE 
DO ABAZUR6W 

Wykonanie estetycznej lampy stojqcej lub wi- 
szacej, ktora przyozdobi wnetrze mieszkania, 
najlepiej rozpocza.6 od zaprojektowania i zrobie- 
nia oryginalnego szkieletu do abazuru, decydu- 
jacego o efekcie catego przedmiotu. Odpowied- 
nim materiatem do wykonania szkieletu jest drut 
stalowy 2-2,5 mm pokryty powtoka. antykoro- 
zyjna (warstewka. miedzi). 

Czesci sktadowe szkieletu tgczy sie za pomo- 
ca. lutowania miekkiego bqdz zgrzewania 
elektrycznego (punktowego). Oryginalnosd aba- 
zurow zalezy przede wszystkim od ksztattu me- 
taiowego szkieletu, na kt6ry napina sie tkanine 
lub naktada ozdobny papier. Wybor ksztattu jest 
wdziecznym polem do popisu dia pomystowos- 
ci samego wykonawcy. W artykule wskazuje sie 
tylko na niekt6re formy abazurow, poczynajgc 
od najprostszych - przypominajgcych bryty geo- 
metryczne znane z podrecznikow szkolnych, do 
bardziej fantazyjnych ksztattow, 

Szkielet w formie stozka Scietego mozna zali- 
czy6 do najprostszych, co uzasadnia przedsta- 
wienie sposobu jego wykonania. 

Forma szkieletu (rys. 1) sktada sie z kilku 
gfdwnych czesci konstrukcyjnych, ktdrymi sg: 
dwa pierscienie z drutu / i 5 trwale potgczone z 
pretamr 4 rozmieszczonymi symetrycznie na ich 
obwodach. Czesci zaczepu 2 i 3, umozliwiaja.ce 
umieszczente szkieletu na szklanym balonie za- 
rowki, sa. ztgczone z gdrnym pierscieniem 1. 

Prawidtowe wykonanie szkieletu zalezy od za- 
chowania doktadno§ci ustalonych wymiarowj 
wszystkich precikdw. Pozadane jest utrzymanie 
odchytek w granicach ±1 mm. Oznacza to, iz 
ciecie na odcinki (wyprostowanego uprzednio 
drutu) trzeba wykonywac uwaznie, a zaistniate 
rozbieznosci w dfugosoi wyrdwnywac pilnikiem 
lub mechaniczna. szlifierka.. 

Waznym zagadnieniem konstrukcyjnym jest 
nalezyte wykonanie zaczepu, ztozonego z 
dw6ch uformowanych z drutu czesci 2 oraz ma- 
tego pterScienia 3 taczgcego je razem w sposob 
pokazany na rys. 1 . 

Istotnym zabiegiem technoiogicznym jest 
staranne wykonanie montazu czeSci sktado- 
wych szkieletu. Mozna je tgczy6 za pomoca. luto- 
wania spoiwem cynowym lub zgrzewajgc elek- 
trycznie - jezeli dysponuje sie w pracowni 
szkolnej odpowiednig zgrzewarka. punktowg. 
Kazda z wymienionych technologii 'jest wtaSci- 
wa, pod warunkiem nalezytego wykonawstwa. 
Do lutowania lub zgrzewania przystepuje sie 
majgc przygotowane wszystkie czesci sktadowe 
szkieletu, zgodnie z opracowanym projektem 
tego przedmiotu. 

Projekt wystarczy wykonac w postaci szkicu 
rysunkowego, postugujgc sie iiustracjami za- 
mieszczonymi w niniejszym artykule. Na rys. 1 
celowo porn in ii? to wymiary. Wielkosci d\, efe, 
czyli srednice pierscieni oraz wysoko§6 h nalezy 
ustali6 we wtasnym zakresie. Zachowanie odpo- 
wiednich proporcji sredniey, pierScienia rfi 
wzgl^dem pierScienia di ma zasadniczy wptyw 
na ksztatt scietego stozka, a wiec i na wyglad 







Rys. 1. Projekt kpnstrukcyjny uproszczone- 
go szkieletu (stozka Scietego) abazura 
Rys. 2. Szkicowe rysunki szkietetdw roz- 
nych ksztattPw 

Rys. 3. Pogladowe rysunki drutowych szkie- 
letdw abazurow 

Rys. 4. Wzdr szkieletu w ksztatcie dzwonu 
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Rys. 5. Wz6r szkieletu w ksztatcie barytki 

Rys. 6. Lampion wiszqcy z metalu i szkta 
(projekt szkicowy) 

Rys. 7. Czeici sktadowe tancuszkdw 



Rys, 8. Projekt gdrnego cztonu lampionu 

Rys. 9. Szkice wymiarowe czesci skfado- 
wych 3. 4 i 5 

Rys, 1 0. Szkice wymiarowe czesci sklado- 
wych 6, 7 I 8 



Rys. 1 1 . Ramka boczna zmontowana z czes- 
ci6i7 

Rys. 12. Wzornik wstawek szklanych (szkto 
ptaskie, ornamentowe) 

Rys. 13. Schematyczny obwdd zgrzewania 
oporowoelektrycznego: E\, Ez • elektrody 
miedziane, Z- zgrzeina punktowa, 7r-trans- 
formator obntzajecy napiecie, jednoczesnie 
zwiekszajacy natezenie prajdu elektrycznego 



abazura w stosunku do lampy. Przyjmujac np. d\ 
identyczne jak di uzyskuje sie forme walca (rys. 
2a). Abazur z takim szkieletem mozna zastoso- 
wac do lampy wykonanej z odpowiedniej butel- 
ki. Zaczep na zar6wke jest tu zamocowany ana- 
logicznie, jak w poprzednio rozpatrywanym 
wzorze, tj. na obrzezu pierscienia d\ (rys. 1). 

Ksztatty szkieletow do abazur6w mozna pro- 
jektowac dos6 swobodnie, kierujac sie wtasny- 
mi upodobaniami stylistycznymi. 

Dwa kolejne przyWady form abazurow poda- 
no na rys. 2a i b. Maja. one formy kopulaste, kt6- 
re w okresionych warunkach moga. okaza6 sie 
ctekawe. Odmienny szkielet (rys. 3a) o ksztat- 
tach prostoka,tych przypomina proporcjami na- 
czynie akwarium. W szkielecie tym charakte- 
rystyczne jest zastosowanie w dolnej czeSci do- 
datkowej ramki wewnetrznej, tworzacej okienko 
abazura. Ciekawa. forme abazura uzyskuje sie 
wykonujac szkielet wedtug wzoru pokazanego 
na rys. 3b. Cechuje go znaczna ztozonosc, a jego 
nalezyte wykonanie wymaga duzej starannosci. 

Interesuja.ce wzory szkieletdw (rys. 4 i 5) po- 
twierdzaja. duze mozliwosci doboru form. Pier- 
wszy z ntch (rys. 4) przypomina ksztattem 
dzwon. Uzyskanie takiej formy polega na sta- 
rannym wykonaniu bocznych zeberek, ktdre 
maja, identyczny wyglad. Uchwyt do zarowki 
jest potgczony trwale z g6rnym, mafym pierscte- 
niem. W drugim wzorze (rys. 5) zastosowano 
dwa jednakowej srednicy pierscienie, do kt6- 
rych przytwierdzono zestaw zeberek uksztatto- 
wanych w formie baryM Uchwyt do zardwki 
jest umocowany w dodatkowym matym pier- 
scieniu, potaczonym z wiekszym trzema wspor- 
nikami. 

ZBIGNIEW WOtCZYK 
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WISZACY LAMPION 



Dorrynujaca technologic, zwiazana z wykona- 
niem wiszacego lampionu, jest ksztattowanie z 
cienkiem blachy i drutu prostych formy orna- 
mentowych, laczenie ich w kompozycje meta- 
loplastyczna stanowiaca. w efekcie koncowym 
przedmiot uzytkowy. Stopieh trudnosci prac 
technologicznych nie jest zbyt wysoki, mozna 
wiec z pwodzeniem temat ten zrealizowac jako 
zadanie techniczne z uczniami w kl. VII (prace z 
metalu t szkta dla dziewczat i chtopcow). 

Lampion mozna wykonac recznymi narzedzia- 
mi, stosowanymi do prostej obr6bki plastycznej 
metali. Podstawowymi materiatami do jego wy- 
konania sq: ctenka blacha stalowa (odpady), 
miekki drut stalowy -Oraz v szkto ptaskie, tzw. 
ornamentowe. 0g6lny wygiqd lampionu poka- 
zano na rys. 6. 

Czesci sktadowe szkieletu wykonuje sie z pa- 
skow cienkiej blachy stalowej, oczka tahcuszka 
formuje sie z drutu miekkiego. Oprawke zarowki 
montuje sie do gornej czesci uformowanej r6w- 
niez z paskdw blachy, do ktorych dolutowano 
koputke z gwintowana tulejka. umozHwiajgca, 
wkrecenie oprawki zarowki. 

Sprawnosc wykonania poszczegolnych 
czesci zalezy w znacznej mierze od prawidtowej 
organizacji pracy. Cechq charakterystyczna. 
omawianego lampionu jest powtarzalnosc form 
ornamentowych. Wykonuje sie je jednakowymi 
narzedziami, a wiec w identyczny sposob. 

Elemety zrobione z blachy taczy sie za pomo- 
ca lutowania w bardziej rozbudowane zespoty. 
Nastepnie z tych czeSci tworzy sie funkcjonalne 
cztony ztozonej catosci, jaka. stanowi lampion. 

Przebieg prac nalezy podzielic na nastepuja.ce 
stapy: 

• przeglad opisu i rysunkow, wzglednie spo- 
rzgdzenie wtasnego projektu, 

• przygotowanie narzedzi, 

• przygotowanie materiatow, 

• wyznaczenie wymiarow na materiale, 

• ciecie blachy na paski, zgodnie z wymia ra- 
mi podanymi na rysunkach, 

• nacinanie paskow blachy, 

• zginanie (pod katem prostym) i formowanie 
ksztatt6w ozdobnych, 

• lutowanie drobnych czesci w wieksze pod- 
zespoty, 

• wyginanie z drutu pierscieni do tahcuszka, 

• ztozenie tancuszkow, 

• zmontowanie gornego koszyczka, 

• potaczenie czeSci dolnego koszyczka, 

• wyciecie szybek ze szkta ornamentowego, 

• cykl prac wykohczeniowych tacznie z malo- 
waniem catosci czarna. emalia. 

Sposob wykonania poszczegblnych czeSci 
ilustruja kolejne rysunki szkicowe, zestawienie 
za£ czesci podano w wykazie - zachowujac nu- 
meracje z rys. 6. Wymieniono dziewiec czesci z 
drutu i cienkiej blachy, ktore nalezy uksztafto- 
wac zgodnie z projektami podanymi na rysun- 
kach od 7 do 1 0. 

Postugujac sie okragtymi stozkowymi szczyp- 
cami z odcinka drutu wykonuje sie piersctenio- 
we zaczepy, majace po cztery oczka, a stuzace 
do zamocowania czterech tancuszkow wykona- 
nych z identycznej grubosci drutow, Nastepnie 
formuje sie ogniwa do tancuszka {okragte i elip- 
tyczne), ktore nalezy taczyc na przemian po 5 
szt, czyli kazdy odcinek tahcuszka zawiera po 
1 ogniw. Ksztatt i wymiary tych czeSci pokaza- 
no na rys. 7. 



Kolejny czton, ktory nazwano „gornym ko- 
szyczkiem ozdobnym" wykonuje sie 2 cienkiej 
blachy statowej (rys. 8). Podstawowymi, pow- 
tarzalnymi czesciami odpowiednio uformowa- 
nymi i potaczonymi za pomoca lutowania, sa 
czesci 4 i 5 (rys. 9). 

Czesc 3 wykonuje sie z cienkiej blachy w for- 
mie kwadratu, zgodnie z wymiarami podanymi 
na rys. 9. Narozniki obcina sie nozycami. Otwdr 
10 nalezy wybic (nie wiercid!) za pomoca 
odpowtednich narzedzi. Nastepnie trzeba za- 
montowac nagwintowana tulejke, a koputke 
uformowac zgodnie z rys. 8. 

Z czterech paskow blachy o dtugosci 1 00 mm 
- po wykonaniu naciecia i nadaniu ksztattu (rys. 
9) - sporzadza sie gtowne czeSci gdrnego ko- 
szyczka. Czesci te nalezy potqczyc za pomoca 
lutowania z czeScia 3, wykonana z analogicznej 
blachy. Sposob taczenia pokazano na rys. 8. 
Wypusty czesci 4 taczy sie miedzy soba paska- 
mi blachy (rys. 9). Zmontowany koszyczek 
ozdobny ma ksztatt piramidy. 

Dolny koszyczek lampionu (rys. 1 0) wykonuje 
sie rowniez z powtarzalnych czterech paskow 
blachy, majacych szerokosd 1 2 mm. W paskach 
tych nalezy wykonac naciecia, a nastepnie zgiq6 
je wzdtuz linii tych naciec pod katem prostym. 
Koszyczek sktada sie z czterech jednakowych 
ramek (czesci 6 i 7 na rys. 10), ktore taczy sie 
' paskami blachy. Po wykonaniu naciec i zgieciu 
pod katem prostym nalezy uksztattowac wezsze 
boki, nadajac im forme, jak na rys. 1 1 . 

Z tak przygotowanych czesci wykonuje sie za 
pomoca lutowania cztery ramki. Do krawedzi ra- 
mek trzeba dolutowac taczowki sporzadzone z 
paska blachy o wymiarach 10 x 20 mm. Zmon- 
towane ramki dolnego koszyczka nalezy pota- 
czyc razem, otrzymujac forme scietego stozka. 
Boki stozka wypetnia ornament (rys. 1 1). Mniej- 
szy wterzchotek stozka uzupetniaja wykonane z 
paska blachy czesci 9, uformowane jak na rys. 
1 1 . Tworza one dekoracyjny akcent spodu lam- 
pionu. 

Potaczenie dolnego koszyczka z cztonem wie- 
szakowym wykonuje sie za pomoca czterech 
czeSci 8 (rys. 10), uformowanych w ksztatcie 
stylizowanych osemek. Przylutowuje sie je do 
bocznych faczbwek na krawedziach ramek. 

Po wykonaniu catoSci nalezy lampion pomalo- 
wac czarnym lakierem. 

Pozostaje jeszcze przyciecie szkta ornamento- 
wego na cztery wstawki (rys. 1 2). Ich wymiary 
sa sobie rowne parami. Jedna para wstawek po- 



winna miec boki o 4 mm wezsze. Krawedzie 
szkta nalezy zgrubnie oszlifowac w celu zabez- 
pieczenia przed skaieczeniem sie w czasie za- 
ktadania i czyszczenia wstawek. 



UWAGi DYDAKTYCZNE 



Przytoczone wzory przedmiotow uzytkowych 
z drutu, blachy i szkta nalezy traktowac jako 
przyktadowe tematy zadah technicznych reali- 
zowanych w szkole. Cele dydaktyczne zostana 
osiagniete, jezeli uczniowie-wykonawcy: 

• zastanowia sie nad wtasnym projektem for- 
my metaloplastycznej, uwzgledniajac posiadane 
materiafy odpadowe, 

• opanuja poprawne przeprowadzenie czyn- 
nosci technologicznych, zwiazanych z wykona- 
niem okreslOnych przedmiotow uzytkowych, 

• utrwala reguty postugiwania sie zasadni- 
czymi narzedziami stosowanymi podczas n?c2- 
nej obrobki metalu i szkta, 

• uwzglednia stosowanie zasad bezpiecznej 
pracy przy postugiwaniu sie narzedziami tnacy- 
mi (nozyce do blachy), 

• przyswoja nawyki kultury pracy, dobrej or- 
ganizacji miejsca pracy i szacunku do narzedzi. 

Jakosc wykonywanej pracy tworczej, a wiec i 
cechy uzytkowe wytworu zaleza w znacznym 
stopniu od przestrzegania prawidtowosci prze- 
prowadzanych zabieg6w technologicznych 
(stosowanych w toku wykonywania zadah 
praktyczno-technicznych). Nowe dla uczniow 
czynnosci wymagaja pokazu prawidtowego 
(wzorowego) ich wykonywania. 

W opisywanych tematach istotne znaczenie 
ma pokaz czynnoSci ciecia blachy nozycami 
recznymi lub dzwigniowymi (tzw. gilotyna recz- 
na). Technologia ciecia blachv obejmuje zagina- 
nie, wycinanle i oacinanie. Najprostszym narze- 
dziem do tych czynnosci sa nozyce reczne wy- 
konane ze stali weglowej (narzedziowej), majace 
ostrza oszlifowane, catosc czemiona (tzw. na- 
rzedzie czarne). Cze^cia tnaca sa szczeki majace 
przekroj zblizony do klina. Nozyce zakrzywione 
dziataja na zasadzie dzwigni dwuramiennej. 
Podczas ciecia na material sa wywierane sity 
tym wieksze, im stosunek jednego ramienia do 
drugiego jest wiekszy. Przez gtebsze wsuniecie 



CZ^^CI SKtADOWE LAMPIONU 



Nr 


Nazwa 


Szt. 


Material 


Cecha 




zaczep pier6cieniowy 


1 


drut stalowy 


02-2,6 


2 


ogniwo laiicuszka 


40 


drut stalowy 


02 


3 


kopuika z tulejkq 


1 


blacha stalowa 


0,5 


4 


wysiegnik 


4 


blacha stalowa 


0,35 


5 


kraweznik 


4 


blacha stalowa 


0,35 


6 


bok ramki krdtszy 


4 


blacha stalowa 


0,35 


7 


bok ramki dtuzszy 


8 


blacha stalowa 


0,35 


8 


tgcznik 6semkowy 


4 


blacha stalowa 


0,35 


9 


paski stylizacyjne 


4 


blacha stalowa 


0,35 


10 


wstawki 


4 


szkto ornamentowe 


2 mm 
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Automat 

do wycieraczek 

samochodowych 

Od kilkunastu lat sa. opracowywane pomocnicze ukiady elektro- 
niczne do zastosowania w pojazdach mechanicznych. Zwie>szaja 
one komfort i bezpieczenstwo jazdy. Przyktadem sa. automaty do 
wycieraczek samochodowych, reguluja.ce rytm ich pracy. Opis ta- 
kiego urzadzenia byt publikowany w naszym czasopismie (ZS 
1/81). Obecnie przedstawiamy inny, nowoczesniejszy ukted tego 
typu, ktory charakteryzuje niewielki koszt elementow, fatwosc 
wykonania i uruchomiania, duzy zakres regulacji czasu przerwy 
pomiedzy kolejnymi cyklami ruchow wycieraczek - od zera (praca 
cia.gta) do ok. 30 s; podwojne dziatanie, tzn. w kazdym cyklu pracy 
sa wykonywane dwa peine ruchy wycieraczek, co poprawia 
oczyszczenie szyby; bardzo mate wymiary (70 x 38 x 24 mm) i fat- 
wosc instalowania. 

W wersji podstawowej uktad zostat zaprojektowany do Fiata 
1 26p i miesci sie pod zastepka. na desce rozdzielczej samochodu. 




** 



materiatu miedzy 'szczeki uzyskuje sie zwi^ksze- 
nie sity tnqcej. Rownolegtosc szczek powoduje, 
iz przy cieciu powstaje sita P, usitujaca 
wypchnac materia}. Sita ta jest tym wieksza, im 
gtebiej materia} jest wsuniety miedzy szczeki. 
Optymalny kqt szczek w nozycach wynosi 
9-14°. Do ciecia grubszych blach stosuje sie no- 
zyce dzwigniowe. Podczas electa naiezy zwra- 
cac uwage na pofozenie materiatu, ktory ma ten- 
dencje do przesuwania sie wchodzenia miedzy 
noze, jezeii sa. wadliwie wyregulowane. Trzeba 
tez okresowo regulowac przytrzymywacz usta- 
wiany sruba., stosownie do grubosci materiatu. 
Mechanizm przytrzymywacza przeciwdziata 
wadliwemu cieciu. 

Nowg technology dla uczniow w kl. VI-VII 
okaze sie rowniez taczenie metaii za pomoca. lu- 
towania miekkiego. Podstawowym narzedziem 
do lutowania jest tutownica, ktorej konc6wka 
miedziana jest nagrzewana pradem elektrycz- 
nym za pomoca specjalnego grzejnika do tem- 
peratury ok. 300°C. Do lutowania miekkiego 
uzywa sie zwykie stopu cyny z otowiem. Stop 
taki jest nazywany „spoiwem" wzglednie Juto- 
wiem". Oprocz lutowia w czasie lutowania sa 
dodatkowo uzywane chemikaiia - chlorek cynku 
(wzglednie pasta do lutowania) oraz saimiak (w 
formie kostki). 

Technologia lutowania miekkiego polega na 
wtasciwym postugiwaniu sie lutownicq, luto- 
wiem i chemikaiiami w celu trwatego potaczenia 
metalu. Powierzchnie tgczone oczyszcza sie z 
tlenkow za pomocg chlorku cynku (tzw. wody 
lutowniczej). W czasie lutowania przedmiot po- 
winien bye utozony na drewnianej podstawie, 
zas czesci tgczone powinny scisle do siebie 
przytegac. Aby unikna.6 ewentualnych przesu- 
niec, jedna, czesc przytrzymuje sie szczypcami. 
Ostrze nagrzanej lutownicy pociera sie szybko o 
saimiak, a nastepnie przyktada do spoiwa, ktore 
roztapiajac sie przyiega do grotu lutownicy. 
Przyktadajac lutownice do spoiny powoduje sie 
lokalne ogrzanie taczonego metalu, lut sptywa z 
lutownicy i wypetnia spoine. Miejsce potaczone 
naiezy wolno ostudzic i zmyc woda. z roztwo- 
rem sody. 

Wykonujacy czynnosci lutowania uczniowie 
powinni przestrzegac zasad bezpiecznego po- 
stugiwania sie narzedziami termicznymi i zacho- 
wac ostroznosc podczas korzystania z chemika- 
lii. 

Zapoznajac uczniow z dziatantem elektrycznej 
zgrzewarki naiezy wskazac, iz obecnie technolo- 
gia ta ma szerokie zastosowania praktyczne. 
Proces zgrzewania oporowoelektrycznego pole- 
ga na wykorzystaniu energii elektrycznej czer- 
panej z sieci za posrednictwem transformatora 
(rys. 12). Przy zgrzewaniu oporowoelektrycz- 
nym zrodtem ciepta jest prad elektryczny o bar- 
dzo duzym natezeniu, a niskim napieciu. W tej 
technologii wykorzystuje sie znaczna. rdznice 
oporu wtasciwego stall i miedzi. 

Czesci zgrzewane (blacha lub drut) sa. wtqczo- 
ne w obwod prgdu. Wskutek oporu stali w miej- 
scu ich styku doprowadzona energia elektrycz- 
na zamienia sie w ciepto, temperatura szybko 
wzrasta, a gdy metal (stal) w miejscu styku prze- 
chodzi w stan ciastowaty nastepuje docisk elek- 
troda ruchomq zgrzewarki. W miejscu styku 
(blach tub drut6w stalowych) na drodze przepty- 
wu prqdu powstaje zgrzeina punktowa, majaca 
w przekroju ksztatt soczewki. 



W.K. 



Schemat ideowy urzgdzenia pokazano na rys. 1 . Jego 
dziataniem (cykl pracy i cykl przerwy) kieruje typowy 
przerzutnik astabilny (tranzystory K i Ti). Potencjometr 
P ustaia czas trwania przerwy w zakresie od do 30 s. 

Sygnat z przerzutnika jest podawany przez rezystor 
separujgey Fh do tranzystorow fs i 7«, kt6re wzmacnia- 
jg go do odpowiedniej wartosci. Sygnaly z kolektor6w 
Tb i T$ uruchamiaja na przemian obwod zasilania silnika 
jtranzystor sterujgey Ts i wykonawczy 7"?) lub obw6d 
hamowania (tranzystor steruja.cy T* i wykonawczy 73). 
Czas zasilania silnika wynosi ok. f,5 s, tzn. dtuzej niz je- 
den, a kr6cej niz dwa petne ruchy ramion wycieraczek. 
Po ok. 1,5 s tranzystor Ti i Ts przestajq przewodzi6. 



Rys. 1 . Schemat ideowy regulatora wyciera- 
czek samochodowych 

natomiasrt zaczynaja. przewodzi6 tranzystory T* i 7a. 
Wycieraczki koncza jednak drugi ruch dzieki wfasnemu 
ukSadowi „podtrzymywania" zasilania jw przektadni sli- 
makowej sifnika). Po ustawionym za pomoca. potencjo- 
metru P czasie cykl pracy powtarza sie. Dioda Oi chroni 
tranzystor TV przed przepieciami. Eismenty Di, Ci, 
Ci, Ci i Ce zapobiegaj^ przed zaktoceniami zewnetrzny- 
mi uktadu. 



dokonczenie na str. 46 
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Instalacja 

anteny 

samochodowej 



I 




Nawet najbardziej nowoczesny radio- 
odbiornik samochodowy wymaga przyta,- 
czenia anteny zewnetrznej, gdyz metalo- 
we nadwozie samochodu silnie ttumi fale 
radiowe. Dotyczy to rowniez samocho- 
d6w, ktorych elementy oktadzin zew- 
netrznych sa. wykonane z tworzyw sztucz- 
nych. Tak wiec i w Trabancie jest ko- 
nieczna zewnetrzna antena, poniewaz 
gtdwna konstrukcja jego nadwozia jest ze 
stali. 

O ttumiacym dziataniu nadwozia samo- 
chodu na fale radiowe mozna tatwo prze- 
konac sie, wsiadajqc do jego wnetrza z 
dziatajgcym radioodbiornikiem turys- 
tycznym. Efekt ttumienia jest wyrazny, 
czesto nastepuje nawet cafkowity zanik 
odbioru. W odbiornikach samochodo- 
wycft nie ma wiec wewnetrznych anten 
(ferrytowych tub innego rodzaju), sa, 
natomiast gniazda stuzace do przytaczenia 
zewnetrznej anteny. 



Rys. 1. Najbardziej obecnie rozpowszechnio- 
ny typ anteny samochodowej - to antena 
pretowa. Wyglgd elementu sprezynujgcego 
jest sprawa. raczej estetyki i dopasowania do 
charakteru nadwozia tub wrecz aktualnym 
wptywem mody. 

Rys. 2. Miejsca umieszczania anteny zew- 
netrznej: /, 6, 7 - z przodu lub z tytu nadwo- 
zia (Srednia skutecznoic, znaczna kierunko- 
woic), 2, 3 - na przednim btotniku (skutecz- 
nos6 zblizona do optymalnej, antena znajduje 
sie w pobtizu radioodbiornika; zaleta - krotki 
przewdd doprowadzajacy), 4. 5, - na dachu 
(lepiej odbiera stabsze sygnaty, ale wymaga 
dtuzszego przewodu odprowadzajqcego) 



Decydujac sie na zamontowanie radio 
odbiomika w samochodzie musimy takze 
zdecydowad sie na zainstalowanie anteny 
zewnetrznej, bez ktorej odbiornik nie 
moze dziatad. W zwiazku z tym niejeden 
kierowca staje przed trudna. do podjecia 
decyzjg: wiercic otwor w nadwoziu dla 
anteny, czy tez nie? A przeciez kazde 
nadwozie samochodowe i tak juz ma nie- 
zliczona. Woit r6znych fabrycznych otwo- 
r6w konstrukcyjnych i montazowych. Wy- 
konanie jednego wiecej - w odpowiednim 
miejscu i w prawidtowy sposob - nie jest 
wi^c szkodliwe. Ci, ktorzy mysla. inaczej, 
mocujg anteny w najwymyslniejszych 
miejscach samochodu (np. na tylnym 
zderzaku), przez co przysparzaja. sobie 
wiele niepotrzebnej pracy i uzyskuja. zna- 
cznie gorsze wyniki odbioru. Odsytajac 
zainteresowanych teoria. do literatury fa- 
chowej i popuiarnotechnicznej (w tym do 
ksia.zki autora tego artykutu pt. „Radio w 
samochodzie", WKt 1980), podajemy 
kilka pfaktycznych uwag o instalacji 
anten samochodowych. 

Przede wszystkim trzeba wiedzied, ze 
najczesciej stosuje sie anteny o dtugosci 
ok. 1,10 m. Antena o tej dtugosci umozli- 
wia zadowalajgcy odbidr w zakresie fal 
kr6tkich, srednich oraz dfugich, a jedno- 
czesnie jest optymalna dla odbioru w za- 
kresie UKF. Stosujqc wiec anten? telesko- 
powa. o wiekszej dlugosci, warto ja. „skra- 
ca6" do 1,10 m przy odbiorze fal ultra- 
kr6tkich. 



GO JEST NAJWAZNIEJSZE? 

Dla uzyskania optymalnych wynikow 
trzeba uwzglednic nastepujace zalecenia: 

• antena powinna znajdowac sie jak 
najblizej radioodbiornika, aby straty sy- 
gnatu w linii przesytowej (przewodzie) do 
odbiorntka byty jak najmniejsze, a jedno- 
czesnie 

• antena powinna bye zamocowana jak 




★ ★ 



ZR6B SAM 5/82 



45 



najdalej od zrodef zaktocen radio-elektry- 
cznych samochodu. Warto wigc cos nie- 
cos wiedziec o lokalizacji elementow ukta- 
du zapfonowego, prgdnicy (alternatora), 
regulatora napiecia itp., 

• dia optymalnego odbioru w zakre- 
sach fal dtugich, srednich i krotkich ante- 
na powinna bye usytuowana pionowo. 
Natomtast dla odbioru stacji UKF, pracujg- 
cych najczesciej z tzw. poziomg polaryza- 
cjg, antena powinna bye usytuowana po- 
ziomo (analogicznie jak anteny UKF i TV 
na dachach budynkbw). W praktyce musi- 
my wiec - majgc odbiomik wieiozakreso- 
wy - zastosowac antene zamocowang 
mniej lub bardziej ukosnie, 

• wierzchotek anteny powinien znajdo- 
wac sie mozliwie daleko od nadwozia, 

• nalezy stosowa6 anteny konstrukcyj- 
nie jak najprostsze, niezawodne i trwate, 

• usytuowanie anteny musi bye zgodne 
z zasadami bezpieczenstwa ruchu drogo- 
wego i zabezpiecza6 antene przed uszko- 
dzeniem. 

Poniewaz praktyczna realizacja tych 
wszystkich zaleceh jest najczesciej nie- 
mozliwa, posiadacz samochodu z insta- 
lacjg radiowg musi sam zdeeydowac sie 
na jakis rozsadny kompromis. W typo- 
wych pojazdach antene najczesciej insta- 
luje sie n a prawym (patrzgc w kierunku 
jazdy) biotniku w poblizu przedniej szyby. 



PRACE MECHANICZNE 

Do zamocowania anteny sg potrzebne 
niewielkie umiejetnosci techniczne uzu- 
petnione doktadnoscig i starannoscig. Pra- 
ce radzimy prowadzic w nastepujgcej ko- 
lejnosci: 

1 , Ustalamy srednicg otworu. Jest to z za- 
sady otwor o dosyc duzej srednicy. W 
przypadku znormaiizowanych anten pro- 
dukeji krajowej (np. typu ASp produkeji 
Unitra-Eltra) jest potrzebny otwor o sred- 
nicy 1 9 mm. 

2. Sprawdzamy doktadnie, czy pod miej- 
scem na otwor (we wnetrzu nadwozia) 
jest dosyc miejsca na zmieszci« , dol- 
nych elementow anteny. Jest to ?gol- 
nie istotne w przypadku stosow. skta- 
danej anteny teieskopowej. 

3. Ustalamy catg droge przewodu ante- 
nowego od podstawy anteny do gniazda 
antenowego radioodbiornika (przez prze- 
grody nadwozia). 

4, Miejsca wykonanta otworu dla anteny i 
przejsc przewodu antenowego przez prze- 
grody w nadwoziu znaezymy {mocno} 
punktakiem, uzyskujgc potrzebne wgiebie- 



nia w blasze do oparcia wiertta. Nie wolno 
rezygnowac z punktaka, jesli stosujemy 
wiertarkg eiektryczng (elektronarzedzie). 
Na poczgtku wiercenia otworu szybko 
obracajgee sie wiertto moze zes1izng6 sre 
po gtadkiej powierzehni lakieru, zostawia- 
jgc trudnq do usuniecia gtebokg ryse, 

5. Wyznaczone otwory w blasze nadwo- 
zia wiercimy wierttem o srednicy nie wiek- 
szej niz 3-4 mm. Nastepnie otwory te po- 
wiekszamy wierttem o srednicy ok, 8-10 
mm. 

6. Ostateczne powigkszenie otworu dla 
anteny nalezy dokonac wiertarkg z frezem 
stozkowym o srednicy 1 9 mm. Nie dyspo- 
nujgc frezem mozna otwor powiekszy6 
okrggrym pilnikiem o srednicy 8-10 mm. 
Zwracamy uwage, zeby brzegi otworu nie 
ulegty niepozgdanym zagieciom lub 
wgnieceniom podczas ostatecznego wy- 
kahczania. 

7. Po wykonaniu otworu o zgdanej sredni- 
cy nalezy starannie oczyscic od wewngtrz 
fragment (4-5 mm) blachy nadwozia wo- 
k6i obrzeza otworu. Jest to konieczne dla 
uzyskania potgezenia galwanicznego obu- 
dowy („masy") anteny z blachq nadwozia. 

8. Przeprowadzamy probny montaz - 
sprawdzamy, jak mtesci sie podstawa an- 
teny w otworze nadwozia, jak uktada sie 
przewdd antenowy, jak jest usytuowany 
pret anteny. Nastepnie wyjmujemy antene 
i przewdd z otwor6w. W razie potrzeby 
pret wyginamy {rys. 3) i ponownie przy- 
mierzamy antene. 

9. Zabezpieczamy krawedzie o two row 
przed korozjg, malujgc je lakierem samo- 
chodowym. Gdy lakier wyschnie, zabieg 
powtarzamy raz lub dwa razy. 



IN ST A LAC J A ANTENY 

Po wykonaniu prac przygotowawczych 
mozemy przystgpic do instalacji anteny. 
Wtym celu: 

1 ) umieszczamy antene w wykonanym 
otworze; wprowadzamy od gory i zesta- 
wiamy elementy mocujgee w kolejnosci 
pokazanej na rys. 4. Nakretke mocno do- 
krecamy kluczem, 



Rys. 3. Antena pretowa zamocowana w bla- 
sze nadwozia. Element oznaczony strzatka 
mozna gigd na zimno {po wymontowaniu an- 
teny), az do uzyskania odpowiedniego poto- 
zenia preta w stosunku do linii nadwozia 

Rys. 4. Elementy mocujgee anteny pretowej: 
1 - podkiadka metalowa zapewniajgea polg- 
czenie (styk) kropusu anteny z blachq na- 
dwozia, 2 - korpus anteny, 3 - podkiadka 
gumowa, 4 - podkiadka bakelitowa, 5 - pod 
kiadka piaska, 5-nakrgtka mocujgea korpus 
do nadwozia 
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2) przew6d antenowy przeprowadzamy 
przez wykonane otwory do wnetrza pojaz- 
du. Przejscia przez biache uszczelniamy 
elastycznymi przelotkami (w zestawie art- 
tenowym znajduje sie. co najmniej jedna 
przelotka), 

3) umieszczamy wtyk, ktdrym jest za- 



W przypadku anteny teleskopowej (wy- 
suwanej recznie) doing czesc obudowy 
anteny, schowana. w nadwoziu, trzeba ko- 
niecznie przymocowac do nadwozia za 
pomoca. dodatkowego wspornika. Bez ta- 
kiego wspornika antena teieskopowa 
moze stac sip przyczyna ktopotow w 
eksploatacji. Chodzi przede wszystkim o 
to, ze w antenie w stanie wyciggnietym 
powstaja podczas drgan (jazdy samocho- 
du) znaczne momenty gnqce, ktore powo- 
dujg nie tylko trwaie przekrzywienie sie 
anteny, ale rowniez wygiecie krawedzi 
otworu w nadwoziu itp. niedogodnosci, z 
przyspieszeniem korozji w rejonie otworu 



Dokoriczenie ze str. 43 

Automat do 
wycieraczek 

samochodowych 

KONSTRUKCJA 

Wyglgd ptytki drukowanej oraz rozmieszezenie ele- 
mentow przedstawiono na rys, 2. Wyciecie w ptytce 
jest przewidziane na potencjometr. Ze wzgledu na roz- 
miary urzgdzenia musi to by6 potencjometr miniaturo- 
wy typu PR 1 62. W przypadku ktopotow z jego kup- 



kohczony przewod anteny, w gniezdzie 
antenowym odbiornika, 

4} zafaczamy odbiornik i sprawdzamy 
dziatanie anteny we wszystkich zakresach 
fal, 

5) dostrajamy antene. 



wtgcznie. Dodatkowy wspornik dolnej 
czesci anteny, w ktorej chowaja sie 
segmenty sktadanej anteny, zabezpieczy 
przed tymi kiopotami, Miejsce zamocowa- 
nia wspornika oraz obudowy anteny trze- 
ba starannie zabezpieczyc przed korozja. 
Gorna czesc anteny jest wykonana ze staii 
nierdzewnej i wymaga jedynie statego 
utrzymywania w czystosci. 

Dobrze przeprowadzona samodzieina 
instatacja anteny daje wiele satysfakcji, a 
ponadto pewnosc, ze wszystkie potacze- 
nia elektryczne i zabezpieczenia przed ko- 
rozja sq trwaie. 

(AG) 



nem, mozna zastosowac potencjometr o rezystancji 
220 k!3 tub 1 Mi2, co zmtenia nieco zakres regulacji 
czasu przerwy (do maks. ok. 20 lub 45 s). Mozliwe jest 
r6wniez zaatosowanie potencjometru liniowego typu A. 
R6wniez ze wzgledu na brak miejsca kondensator d 
powinien bye typu 04/U ii fna napiecie przebicia 6,3 lub 
10 V). Mozna tez zastosowac inny, o pojemnosci 100 
H?. jednak srednica jego nie powinna przekraczac 10 
mm, a wysokosc 1 6 mm. Zastosowanie kondensatora 
o pojemnosci 100 /<F rowniez zmniejsza zakres regula- 
cji (do maks. ok. 20 s). 

Budowe urzadzenia przedstawiono na rys. 3. Po- 
tencjometr 3 jest umocowany na ptytce czofowej t. 
przynitowanei do ptytki z obwodem drukowanym 8 nt- 
tami Al o srednicy 2-3 mm 4. Catosc jest umieszczona 
w puszce z cienkiej ocynkowanej blachy stalowej 6, 
przylutowanej do ptytki czotowej 7. Puszke 6 wykona- 
no formulae biache w ksztatt pudetka i lutujac krawe- 
dzie. Pomiedzy ptytka, drukowana. 8 a spodem puszki 6 
umieszczono przekladke izolacyjna 7, Catosc jest przy- 
mocowana do zaslepki 5 nakretka. potencjometru 2. 
Aby to umoziiwi&, w zaslepce wywiercono otw6r o 



srednicy 7 mm oraz wykonano faze o srednicy 14 mm 
na gtebokosd ok. 1 mm. Pozwala to na dokrecenie 
nakretki 2. Na os potencjometru nalezy zatozyc odpo- 
wiednie pokretto. W ten sposob urzadzenie jest trwaie 
zmontowane w catosc. 

Umieszczenie automatu w pojezdzie polega na wcis- 
nieciu go w otw6r zaslepki i wprowadzeniu przewodow 
do bagaznika (w przypadku Fiata 1 26p). W innych sa- 
mochodach montaz moze bye dowolny (nie stosuje sie 
wtedy zaslepki 5). Schemat elektryczny przetaczenia 
automatu pokazano na rys. 4a. Dotyczy on wszystkich 
samochodow z akumulatorem o napieciu 12 V, po»a~ 
czonym biegunem ujemnym z masa, pojazdu, 

Typowy sposob zainstalowania urzadzenia w Fiacie 
126p pokazano na rys. 4b. Pomiedzy roztaczonymi 
gniazdem i wtykiem tnstalacji (przyta.czajacymi silnik 
wycieraczek) wykonuje sie potgezenie. Najlepiej zrobic 
to za pomocg dodatkowego gniazda i wtyku. Umozliwta 
to natychmiastowy powr6t do wersji oryginalnej 
w przypadku uszkodzenia automatu, Nalezy zwrdcic 
uwage, ze podany schemat dotyczy wiekszosci, (ecz nie 
wszystkich model! Fiata 1 26p. Sa. bowiem odmiany po- 
jazdow o nieco innym sposobie potgezen silnika wycie- 
raczek. Trzeba to sprawdzic na schemacie instalacji 
elektrycznej samochodu i ewehtualnie odpowiednio 
adaptowac sposob potaczenia. 

URUCHOMIENIE 



Prawidtowo zmontowany uktad, wykonany ze spraw- 
nyeh elementow, powinien dzialac bez zadnych dodat- 
kowynch zabiegow. Gdy uktad wywotuje tylko jeden 
ruch ramton wycieraczek, nalezy zwiekszyc pojemnosc 
kondensatora Cs do wartosci 4,7 uf. Przy zbyt duzej 
liczbie ruch6w - zmniejszyc wartosc rezystora /?4. 
Gdy natomiast uktad w ogole nie przerywa pracy wy- 
cieraczek, trzeba przede wszystkim zbadac tranzystory 
T) i J-i oraz pozostate elementy przerzutnika. To samo 
nalezy zrobic jezeli wycieraczki „nie startuja", a gdy nie 
zatrzymuja, sie (tylko znacznie zwalniaja pod koniec 
cyklu} trzeba sprawdzic i ewentualnie wymienic 
tranzystory Jz i T*. Bardzo wolny rozruch silnika wyma- 
ga wymiany tranzystora Ti i ewentualnie 7b. Uszkodze- 
nie tranzystora TV w czasie pracy urzqdzenia swiadczy 

ztyrn dziataniu regulatora napiecia prgdnicy pojazdu. 
Regulator ten nalezy starannie wyregulowac, gdyz ina- 
czej powoduje on m.in. szybsze zuzycie akumulatora. 

Dodatkowe cykie pracy w momencie wtgezania swia- 
tet, kierunkowskaz6w, klaksonu itp. swiadczg o duzych 
zaktoceniach powodowanych przez te urzadzenia. Za- 
ktocenia moga. pochodzid r6wniez od cewki zaptonowej 

1 przerywacza. Wymaga to zbadania i wymiany (lub do- 
datkowego wmontowama) - na odpowiednich prze- 
tacznikach (lub przerywaczu) - kondensatorow prze- 
ciwzaktoceniowych (ok. 0,1 ^F). 

Opisany uklad jest rozwiazaniem oryginalnym, a wiec 
jego seryjna produkeja wymaga zgody autora. 

WOJC1ECH GOS 



SPIS CZESCI 

Rezystory 

ffj-1 k^3/0,25W 
ff z ,/?s -12kQ/25 W 
Ri - 4,7 kJ3/0,25 W 
^4 - 430 k/2/0,25 W 
«e - 200 13/1 W 
fh - 1 20 k.Q/0,25 W 

- 680 13/0,5 W 
Rb - 1 20 13/2 W 
Kondensatory 
Ci, C«-1 0-22 aiF/1 6-25 V 
Cz- 10-47 nF 
Cs-22 ^F/10-25V 
C* - 220 /jf/1 V typ 04/U typ It 
Cs - 2,2 iiF/ 10-63 V 
Oiody i tranzystory 
01 - BZP630 - C4V3 
02-BYP4O1 -50 

h, Ti. Ts, Te-BC 147-149 {lub BC 107-109) 

Ti, 7~ 8 - BD 1 35 (lub BD 1 37, BD 1 39) 

7i - BC 1 57-1 59 (lub BC 1 77-1 79) 

fi - BD 280 (lub BD 282, BD 284, BD 286) 

Potencjometr 

470 k!3/B typ PR 1 62 



Wiekszosc radioodbiornikdw samochodowych jest wyposazona w element 
do strojenia, umozliwiajacy optymalne elektryczne dopasowanie anteny do 
wejscia aparatu. Elementem tym jest niewietki kondensator o zmiennej po- 
jemnosci, ktorego nacieta os (dla umoziiwienia pokrecania srubokretem) jest 
dostepna z zewngtrz (patrz fabryczna instrukeja odbiornika). Dostrojenie prze- 
prowadzamy nastppujaco: 

- wtaczamy radioodbiornik, 

- przetacznikiem zakresow fal wybieramy zakres fal srednich, 

- ustawiamy regulator gfosnosci audyeji na maksimum, 

- dostrajamy aparat do odbioru bardzo stabej stacji (unikamy w ten sposob 
dziatania automatycznej regulacji wzmocnienia uktadu odbiorczego, ktora 
zlikwidowataby roznice poziomu odbieranych sygnatow - przyp. red.) lub po- 
zostawiamy w „pustym" miejscu zakresu, gdzie z gtosnika wydobywa sie je- 
dynie charakterystyczny szum, 

- lekko pokrecamy srubokretem element dostrajania (w lewo i w prawo), az 
do znalezienia takiego potozenia, w ktorym uzyskamy najsilniejszy odbior 
audyeji (lub szumu). 

Uwaga: dostrojenie anteny nalezy przeprowadzic nie tylko podczas instala- 
cji anteny, lecz takze po jej wymianie, zmianie sposobu lub miejsca zamoco- 
wania itp. 
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Rys. 2. Schemat 
montazowy re- 
gulatora: a 
-widok od stro- 
ny druku, b - 
widok od strony 
elementow 

Rys. 3. Konstru- 
kcja mechanicz- 
na regulatora: 1 
- ptytka czotowa 
(blacha staiowa 
0,5 mm), 2- na- 
kretka potencjo- 
metru, 3 

-potencjometr, 4 
nity mocujqce 
ptytke czotowa. 
do ph/tki druko- 
wanej, 5- zas- 
tepka, 6 - obu- 
dowa (puszka z 
blachy 0.15 
mm}, 7 -pod- ' 
kfadka izolacyj- 
na 0,2 mm, 8 
-ptytka z obwo- 
dem drukowa- 
nym, 9-rurka 
igelitowa, 10- 
przewody pota.- 
czeniowe 



Rys. 4. Schemat przyiaczenia automatu: a - 
do typowej instalacji samochodowej, 6 - w 
samochodzie Fiat 126p 
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Elektroniczne 

urzcjdzenie 
zaptonowe 

Wielu zmotoryzowanych elektronikdw zainteresuje urza.dzenie, 
kt<3re moze usprawni6 prace silnika pojazdu. W dobie kryzysu 
energetycznego nawet drobne oszczednosci paliwa mafa istotne 
znaczenie. Opis tego urzqdzenia powtarzamy za butgarskim 
miesieczmkiem „Napraw sam", nie jest wiec ono sprawdzone w 
redakcji, 



Zastosowanie tyrystorowo-kondensatorowe- 
go zaplonu daje - w porownaniu z klasycznym 
uktedem - nastepuja.ee korzysci: 

• powstaje intensywna iskra o statej energii 
niezaleznej od predkosci obrotowej silnika. Po- 
woduje to zwiekszenie mocy silnika o 5-1 0% w 
wyniku lepszego spalania mieszanki, zwfaszcza 
przy wysokich predkosciach obrotowych. 



• zmniejsza sie zuzycie paliwa, szczegdlnie 
podczas jazdy miejskiej, 

• uktad zapfonowy pobiera mniej pradu z 
akumulatora, zwfaszcza przy niskich obrotach 
silnika (standardowe uklady zaptonowe pobiera- 
ja. wtedy najwiecej pradu). Znacznie mniejszy 
prad ptynie przez styki aparatu zapfonowego, 
przez co zwieksza sie. ich trwafosc. 



• przez uzwojenie cewki ukfadu zaptonowego 
nie ptynie prad stafy, co chrbni ja. przed prze- 
grzewaniem przy zatrzymanym silniku i nie wy- 
ta.czonym zaptonie, 

skraca sie czas rozruchu silnika, a wiec i 
czas bardzo silnego obeiazenia akumulatora 
pradem rozrusznika. 

Jak podaje pismo „Napraw sam" - wszystkie 
wymienione zalety zaptonowego urzadzenia ty- 
rystorowo-kondensatorowego zostaty praktycz- 
nie sprawdzone podczas 5-godzinnego testu 
samochod6w Moskwicz, Skoda i tada 1300. 
Zastosowanie tego urzadzenia nie wymaga do- 
datkowej regulacji silnika. 

Schemat ideowy ukfadu przedstawiono na 
rys. 1. Jak widad, nie rozni sie on od klasycz- 
nych uktadow tego rodzaju. Sktada sie z trzech 
zasadniczych czesci: przetwornicy napiecia, 
kondensatora magazynujacego energie i tyry- 
storowego wyfacznika sterowanego stykami 
przerywacza, wspdtpracujacego z rozdzielaczem 
zaptonu. Napiecie z akumulatora jest zamieniane 
w przetwornicy napiecia na impulsy, ktorych 
amplituda jest podwyzszana w transformatorze. 
Wysokie napiecie state, wytworzone w efekcie 
ich „wyprostowania", taduje kondensator (1 //F). 
W momeneie^ozwareia styk6w elektroda steru- 
jaca tyrystora otrzymuje impuls, ktdry powoduje 
zwarcie tyrystora. Energia zmagazynowana w 
kondensatbrze roztadowuje sie w6wczas przez 
pierwotne uzwojenie cewki zaptonowej, co po- 
woduje powstaniesjskry w jej wtornym obwo- 
dzie. 

Przetwornica napiecia jest generatorem im- 
pulsdw prostokgtnych z tranzystorami mocy 
typu 2N3055. Sa. one przystosowane do pracy 
w wysokiej temperaturze - dopuszczalna tem- 
pera tura zfa,cza wynosi do 523 K (250*C). Poz- 
wala to na zainstatowanie urzadzenia w pobfizu 
silnika za pomoca. krdtkich przewod6w. Trans- 
formator przetwornicy jest umieszczony w ku- 
bku ferrytowym (ferryt typu AL 9500). W celu 
zmniejszenia indukcyjno£ci uzwojen, pomiedzy 
dwiema czesciami rdzenia umieszczono papie- 
rosowa. bibuike (o grubosci 0,025 mm). Dane 
uzwojen sa podane w tabeli. 

Prostownik imputsow wysokiego napiecia 

jest zestawiony z czterech diod w ukfadzie 
mostkowym. Jest on obciazony rezystorem 
1 20 V.Q12 W, dzieki czemu pulsacja „wyprosto- 
wanego" napiecia nie jest duza. 

Kondensator magazynuja.cy energie ma po- 

jemnosc 1 (if. Prowinien to byd kondensator 
blokowy, przystosowany do pracy w obwodzie 
prgdu zmiennego (napiecie przebicia minimum 
600 V). 

Tyrystor moze bye dowolny o pradzie prze- 
wodzenia rownym minimum 3 A i minimalnym 
napieciu roboczym 400 V (w modelu zastoso- 
wano egzemplarz produkeji czeskiej KT703)* 



Rys. 1 . Schemat ideowy elektronicznego 
urzadzenia zaptonowego 

Rys. 2. Schemat montazowy urzadzenia za- 
ptonowego 
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Rys. 3. Schemat wtaczenia urzqdzenia do in- 
stalacji zaptonowej pojazdu: a - typowy 
ukfad zaptonowy, b - ten sam ukfad z wfq- 
czonym urza,dzentem elektronicznym (wszy- 
stkie oznaczenia koricdwek, jak na pozosta- 
tych schematach) 

Rys. 4. Schemat wtaczenia przetacznikdw 
umozliwiajacych szybkie wyt$czenie ukfadu 
elektronicznego i powr6t do uktadu kon- 
wencjonalnego 



Zamiast pokazanych na schemacie diod 
mozna zastosowa6 diody produkcji krajowej: 
SY 204: BYP 680-300 
BAY 74: BAYP 19-21 
BAY 11 6: BAYP 21 

WartoSci elektryczne pozostatych elementow 
sa. pokazane na schemacie (rys. 1). 

Schemat montazowy urzadzenia pokazano na 
rys. 2. Nalezy zwr6cic uwage na tranzystory 
2N3055, gdyz wydziela sie z nich znaczna moc 
iok. 60 W). Trzeba wi§c zastosowac radiator 
miedziany lub alumintowy o odpowiednio duzej 
powierzchni. 

Na rysunku 3 jest pokazany schemat blokowy 
urzadzenia zaptonowego przytqczonego do in- 
stalacji samochodu. W praktyce lepiej jest jed- 
nak zastosowac dwa przeta.czniki migowe, 



DANE UZWOJEN 



Transformator 


Dfawik 


zi = 12+12zw.01,1 mm 
Z2 = 5 + 5 zw. 00,41 mm 
z 3 = 360 zw. 00,35 mm 


- L=10fift 
R = 0,021 -0,023 n 



umozliwiaja.ce szybkie wylgczenie efektronicz- 
nego zaptonu i ponowne podtaczenie do uktadu 
konwencjonainego (rys. 4). Jak wynika ze sche- 
matu ideowego (rys. 1 } nie jest potrzebne odta.- 
czanie od styk6w przerywacza zwykle tarn 
istniejacego kondesatora. Natomiast warto jest 
zwiekszyc odstep pomiedzy elektrodami £wiec 
zaptonowych o "ok. 30% ze wzgiedu na wieksza. 
intensywnoid iskry powstajacej w uktadzie 
elektronicznym. 

Oprac. K.W. 



Od Redakcji: Atrakcyjnosc" i pozorna prosto- 
ta elektronicznego uktadu zaptonowego nie po- 
winna mniej zaawansowanych zachecac do 
jego budowy, bowtem uzyskanie prawidtowych 
wynikdw nie jest tatwe. Zainteresowanym dora- 
dzamy w pierwszym etapie pracy wykonanie je- 
dynie przetwornicy napiecia (wraz z mostkiem 
prostowniczym). Przetwomica powinna dostar- 
czac napiecie state o wartosci 300-350 V przy 
poborze prgdu ok. 0,1 A. Dopiero po upewnieniu 
sie, ze dziata ona prawidfowo (uwaga na tempe- 
rature tranzystordw podczas dtuzszej pracy), 
mozna przystapic do budowy pozostatej czesct 
urzadzenia. 




Stolik taca 



Stolik-taca jest bardzo funkcjonalnym meblem w ma- 
fych mieszkaniach. Sktada sie z nozek (dajacych sie zfo- 
zyc) oraz blatu, ktory mozna wykorzystywad jako tace. 

Do wykonanta ndzek potrzebne sa listwy o przekroju 
25x10 mm: cztery o dtugosci 650 mm, dwie - 330 m i 
dwie - 310 mm. Blat mozna wykonac ze sklejki lub 
sklejonych desek o grubosci 1 5-20 mm, o wymiarach 
360x510 mm, Brzegi tacy, ich wysokosd i ksztaft zale- 
za. od pomystowosci majsterkowicza. Do spodu biatu 
nalezy przykleic dwie listewki 10x10x360 mm, ktore 
uniemozliwia. przesuwanie sie tacy. Dwa pasy taptcer- 
skie lub grube tasrny przybite do ndzek i nadaijce im 
odpowiedni rozstaw, zabezpieczq dodatkowo stohk 
przed przypadkowym ztozeniem sie. 

Do skrecenia n6zek potrzebne sa. dwie mosiezne fub 
miedziane sruby z podktadkami i nakretkami. Pozostafe 
listwy tgczy sie na wpusty, klejac pola,czenia. 

Catosc pokrywa sie bejca. na dowolny kolor i kilka- 
krotnie lakieruje iakierem cbemoutwardzalnym. Pozwoli 
to stawiac na stoliku gora.ce filizanki i nie obawiad sie 
zalania woda. lub tnnymi ptynami. 

E.fc. 
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Zabezpieczenie 

przetqcznika 
swiatet 

w Fiacie 126p 



pojazdu, natomiast koiory przewod6w moga byd inne, 
poniewaz moga bye one zmieniane w cyklu produkeji, 

Koszt usprawnienia wynosi zaledwie ok. 400 zt, a 
jego efekty to poprawa jasnosci swiecenia reflektor6w 
oraz wieksza niezawodnosd prze*a,cznlka zespolonego 
swiatef. 

Uwaga. Wszetkie zmiany| w instalacji elektrycznej 
pojazdu naiezy zawsze przeprowadzac po odtflczeniu 
zacisku od dodatniego bieguna akumufatora. 

w.o. 



Rys. 1. Schemat ideowy usprawnienia: D - 
przekaznik swiatet dtugich, M - przekaznik 
swiatet mijania. Linie kolorowe oznaczaja. 
dodatkowe przewody, natomiast linie przery- 
wane - usuniete przewody 
Rys. 2. Przekaznik tyu T20-12 (T51 -70) 




W samochodzie Poiski Fiat 1 26p czestym uszkodze- 
niem jest wypalanie sie styk6w przetacznika swiatef. 
Styki, umies2CZone w wyprasce z tworzywa sztuczne- 
go, sa niedostepne. Gdy zabrudza. sie lub utlania naste- 
puje iskrzenie pradu (o natezeniu ok. 7 A). Styki wypala- 
ja sie i wytwarza sie wysoka temperature topiaca two- 
rzywo otaczaja.ee je. Skutkiem jest catkowita niespraw- 
nosd przetacznika. 

Wymiana tak uszkodzonego przetacznika jest dose 
klopotliwa i kosztowna, gdyz w sprzedazy sa jedynie 
kompletne przetaczniki zespoione, a nie poszczegdlne 
ich elemepty. 

Aby zapobiec tego rodzaju uszkodzeniom mozna 
zastosowad proste usprawnienie, ktorego schemat 
przedstawiono na rys. f. Potrzebne sa dwa dodatkowe 
przekaznik! samochodowe typu T20-12 (T51 -70) z Fia- 
ta 1 25p. Po przerdbce. przez styki przefacznika zespo- 
lonego ptynie jedynie pra,d potrzebny do utrzymania 
przekainika w stanie przewodzenia {tj. ok. 0,2 A), zas 
prgd o duzej wartosci, zasilajqcy zardwki reflektorow, 
p*ynie przez styki przekaznika. 



Przekazniki (rys. 2) sa. przymocowanB do paska bla- 
chy aluminiowej. a catosc przykrecona wkretami do 
blachy do dna bagaznika, w poblizu skrzynki bezpiecz- 
nik6w. Potaczenia sa wykonane przewodem izolowa- 
nym o przekroju 1 ,5 mm 2 . Do pofaczenia przewodow z 
przekaznikami i bezpiecznikami zastosowano typowe 
mosi^zne koncdwki konektorowe. W ceiu zabezpiecze- 
nia koncdwek przed zwarciem z masa. samochodu trze- 
ba nasunad na nie kawatki igelitowej rurki. 

Usprawnienia jest tatwe do wykonania, wymaga je- 
dynie przetozenia koncdwek przewoddw / (btekitny) i 
s-k (szaro-czerwony) ze skrzynki bezpiecznikdw do 
przekaznikow D i M (styki 85) oraz poiaczenia kortcd- 
wek 87 obu przekaznikdw ze zwolnionymi bezpieczni- 
kami. Ponadto nalezy oczywiscie przy+a.czyc kortcdwki 
86 obu przekaznikdw do masy samochodu (np. wyko- 
rzystujac srube mocujaca silnik wycieraczek). a plus (+) 
zasifania doprowadzic (ze skrzynki bezpiecznikdw) do 
ich kortcdwek 30/51. 

Podane na schemacie usprawnienie (rys. 1) oznacze- 
nia sa zgodne ze stosowanymi w instrukeji fabrycznej 



Przekaznik samochodowy T20-1 2 
(T51-70) (z Rata 125p) 
Kortcdwki konektorowe 
Kortcdwka oczkowa (do potaczenia z 
masa samochodu) 

Przewdd miedziany (lub linka o przekroju 
1,5 mm J w izolacji) 
Rurka igeiitowa 8 mm 
Sruby M4 (z nakretkami) 
Wkrety do blachy 

Koiory przewodow 

c - czarny 
k - czerwony 
/ - Wekitny 
r - zielony 
s - szary 

s~k - szaro-czerwony 
r-c - zielono-czarny 
s-tf - szaro-czarny 



- 2 szt. 

- 11 szt. 



-2m 
-ok. 20 c 
-4 szt. 
-2 szt. 
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Zgrzewarka 

do folii 



Folie potietylenowe sa. obecnie uzywane bardzo czesto do wyrobu 
toreb, ptaszczy przeciwdeszczowych jednorazowego uzytku itp„ a 
przede wszystkim jako oslony ogrodnicze. Przedmioty te fatwo 
ulegaja uszkodzeniom. Aby je naprawic konieczna jest zgrzewar- 
ka. Wielu Czytelnikow z pewnoscia. zainteresuje wykonanie bar- 
dzo prostego urzadzenia, ktore moze ja. zastapic. 




wzgledu na material stopy (Al), nie mozna 
stosowa6 zbyt drobnego gwintu. Sruby 
musza, byd doktadnie przykrecone. 

Elementem zgrzewajgcym jest kgtownik 
z blachy dobrze przewodzgcej ciepto {np. 
alumintowej, mtedzianej, mosieznej). 
Orientacyjne wynniary kgtownika sa. po- 
dane na rys. 2. Wymiary (rys.2) to odleg- 
tosc miedzy otworami stuzgcymi do przy- 
krecania elementu do stopy zelazka; 
musza. bye one zgodne z odstepem po- 
rn iedzy otworami wykonanymi w stopie 
zelazka. 

Grubosc blachy {wymiar X) decyduje o 
szerokosci spawu. Nalezy ja, dobra6 sto- 
sownie do potrzeb lub wykonac dwa-trzy 
elementy zgrzewaja.ce o rdznych grubo£- 

ciaeh. 

Jezeli nie zalezy nam na zgrzewaniu 
szczelnym, mozna zgrzewa6 punktowo, 
stosujgc odpowiednio uksztattowana. kra- 
wedz robocza. elementu zgrzewajgcego. 
Ztgcze punktowe mniej ostabia zgrzewany 
material. Przyktady uksztattowania krawe- 
dzi pokazano na rys.3. 

Powierzchnie styku elementu zgrzewa- 
jacego i stopy zelazka powinny bye bar- 
dzo r6wne. Ich doktadne przyteganie za- 
pewnia dobrg przewodnosc cieplng urza,- 
dzenia. . 

Dla utatwienia zgrzewania folii, na ele- 
ment zgrzewajacy jest zatozona osfona 
(rys.4). Ostone wycinamy z ceratki izola- 
cyjnej (tzw. olejowki), stosowanej w 
warsztatach elektrotechnicznych. Zastep- 
czo mozna ostone wykonac z kalki tech- 
nicznej (kreslarskiejf lub grubego pergami- 




Urzadzenie, kt6re moze zasta.pi6 zgrze- 
warke mozna wykonad z zelazka z termo- 
regulatorem, przy czym nie straci ono 
swoich wtasciwosei uzytkowych. Kazdo- 
razowa adaptacja na zgrzewarke bedzie 
wymaga+a jedynie wkrecenia dw6ch srub. 

W stopie zelazka trzeba wywiercid i 




Element zgrzewgjqcy 



Rys. 1. Element zgrzewajqcy przymocowa- 

ny srubami do stopy zelazka 

Rys. 2. Element zgrzewajqcy 

Rys. 3. Uksztartowanie krawedzi roboczej 

dla spawania punktowego 

Rys. 4, Ostona z przektadkami i obejma na 

elemencie zgrzewajacym 



nagwintowac dwa otwory na sruby (rys,1 ) 
do umocowania elementu zgrzewajacego. 
Otwory wykonuje sie w poblizu osi syme- 
trii stopy zelazka, w miejscu zgrubienia 
stopy, miedzy gniazdami na element 
grzewczy. Wskazane jest zastosowanie 
srub M5 lub M6 dtugosci 8-10 mm. Ze 



Przektadki wykonuje sie z pask6w tur- 
baksu, preszpanu lub (ostatecznie) z twar- 
dego kartonu czy tektury. Zabezpieczaja. 
one ostone przed szybkim zniszczeniem 
(przegrzaniem). Obejma, wykonana ze sta- 
lowego drutu, stuzy do zamocowania 
ostony i podktadek na elemencie zgrzewa- 
jacym. Przy zgrzewaniu punktowym mo- 
zemy zrezygnowac z ostony. Zgrzewanie 
prowadzi sie wdwezas az do przetopienia 
folii (szew bedzie „dziurkowany"). 

Zgrzewana folie zawsze ktadziemy na 
podktadce i dociskamy krawedzia, robocza. 
elementu zgrzewajacego. Na podkfadke 
najlepszy jest pasek dosd twardej, gabcza- 
stej gumy. 

Ustawienie regulatora temperatury, 
czas zgrzewania i site, docisku dobiera sie 
doswiadczalnie, zaleznie od grubosci i ro- 
dzaju folii. Aby osiggnge dobre wyniki, 
zgrzewane powierzchnie muszg by6 cat- 
kowicie czyste. 



STANIStAW BOGDANOWICZ 
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Ryba 

na choink§ 



Na tegorocznq choinke proponujemy papierowq rybke. Do jej wy- 
konania potrzebny bedzie jedynie arkusz kolorowego papieru i no- 
zyczki tub zyletka. 

Z papieru odcinamy kwadrat (rys. 1A) i skiadamy go na pot po 
przekgtnej. Ztozony „tr6jkat" uktadamy na stole - zagietym brzegiem 
do g6ry (rys. 1B). Nastepnie prawy i lewy bok podstawo- 
wego trojkata zaginamy do srodka na potowie przekqtnej (rys. 1B). 
Powstate dwa rnniejsze trojkaty zaginamy na ich potowie do gory 
(rys. 1C), po czym z nowo powstatych tr6jka.tow 1/4 odginamy na 
boki tak; aby wierzchotki / i 2 wystawaty na zewnqtrz kartki. Po za- 
konczeniu pracy beda, one tworzyc boczne ptetwy ryby (rys. 
1D). 

W dolnym trojkgcie, ztozonym z podwojnej warstwy papieru, g6r- 
na warstwe zaginamy podwbjnie w trojka,t (rys. 1 E) i czes6 zagiecia 
wsuwamy do wewnqtrz rybki (rys. 1 F). Z uformowanego trbjkata po 
zgieciu wzdtuz linii pionowej powstanie teb ryby. Drugq warstwe pa- 



pieru w ksztatcie trojkqta zaginamy do tytu (rys. 1 F). Powstatg „cza- 
peczke" (rys. 1G) zaginamy wzdtuz linii pionowej, jednoczesnie roz- 
ciggajac wierzchotki 1 i 2 na boki. Zajma. one potozenie 
na przeciwlegtych wierzchotkach kwadratu (rys. 1 H). Maty trdjkacik 
przy wierzchotku 2 (rys. 1 H) zaginamy, wsuwajac go jednoczesnie 
do srodka. Ostateczny ksztatt rybki uzyskuje sie po przecieciu 
wierzchniej warstwy papieru wzdtuz zaznaczonych linii (rys. 1 K). 

Na koniec mozemy nasza. rybe nieco ozdobic. Proponujemy wiec 
naciecie nozyczkami brzeg6w ptetwy ogonowej i skrzelowej. Potem 
otworek, nitka i supetek. Nasza rybe mozna juz zawiesid na gatazce. 

AG. 



Majsterkowiczom i Autorom 
Najlepsze Zyczenia 
Swi^teczne i Noworoczne 
sldada Redakcja 
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Mata 

hodowla 
kur 

Kury, tak jak i kroliki, mozna 
hodowac w ogrodkach przydo- 
mowych i na dziatkach pra- 
cowniczych. Spetmajac zycze- 
nia Czytefnikow, juz w numerze 
jesiennym podajemy podsta- 
wowe zasady hodowli kur, 
gdyz decyzjQ w tej sprawie 
trzeba doktadnie przemyslec. 
Zdecydowanym radzimy wcze- 
sniej przygotowac pomieszcze- 
nia (kurniki), gdyz piskieta nale- 
zy zamawiac w zaktadach wy- 
l^gowych juz w grudniu lub 
styczniu, a by odebrac je w mar- 
cu. Rowniez juz w okresie zi- 
mowym mozna gromadzid nie- 
ktore pasze. 

Kszda hodowla zwierzat wymaga codziennego do- 
gla,dania. Z kurami jest tak samo, Jezeli wiec mamy 
przez caty rok codztennie troche czasu, to warto go 
przeznaczyc na bodowle kur-niosek. 

Do hodowli dobrze nadawatyby sie kury rasy leghorn 
- typowe niesne, ale nie maja. one wiekszej wartoSci 
jako material miesny. Dlatego nalezy raczej zamdwic 
piskieta „og6lnouzytkowe", np. rasy: saseks, rodejlend 
lub zielonon6zki kuropatwianej. Kury te osisgajg ciezar 
do 2-3 kg i daja rocznie 1 80-200 jaj. Najfepsze sg zie- 
lononozki, kt6re wprawdzie daja. mniej jaj 1 50-1 80), ale 
sa. wyjgtkowo odporne, Swietnie nadaja. sie do gospo- 
darskiego chowu, gdyz potrafiq korzysta6 z wybiegdw i 
wyszukiwa6 pokarm. 

Mozna tez podja.6 sie chowu kurczgt ras miesnych. 
Najlepsze sa. mieszance rasy kornisz i tajtrok (White 
Rock). Kurczeta te tuczy sie do 10-12 tygodni zycia w 
suchych, przewiewnych pomieszczeniach bez 
wybiegow. 



WYCH6W kurczat 

Piskieta zakupione w zaktadach wylegowych naj- 
fspiej przewozi6 w wyscietanych sciotka. (skrawki ligns- 
ny, wata lub wefna) kartonowych pudtach z mafymt 
otworami lub w ptaskich koszykach, kt6re nalezy 
zawsze trzymac w pozycji pozromej, Po przewiezieniu 
pisklat do domu, najistotniejsze jest zapewnienie im 
odpowiedniej temperatury otoczenia. W pierwszym 
tygodniu zycia piskiat temperatura powinna wynosic 
32°C, a w kazdym nastepnyrn tygodniu obniza sie j3 o 
2°C. W szostym tygodniu mozna juz przerwac" do- 
grzewanie. 

Najmntejsza hodowla to minimum 30 
kur. Do hodowli tej wielkoSci natezy zaku- 
pic 50 pisklat, gdyz trzeba si? Iiczy6 z tym, 
ze czesc z nich nie przezyje pierwszego 
okresu wychowu. Kurczeta nalezy za- 
mowic w zaktadach wylegowych w grud- 
niu lub styczniu, a odbiera sie je na po- 
czgtku marca (oczywiscie pozniej tez moz- 
na), jest to poczqtek wiosny i na dworze 
jest jeszcze dos6 zimno, Totez, po przy- 
wiezieniu, najlepiej umiesci6 Je w kuchni, a 
gdy zrobi sie cieplej - wywiez6 na dziat- 
ke. W domu piskieta mozna trzymac na 
stosunkowo niewielkiej powierzchni do 7 
tygodnia zycia, nalezy sie jednak liczyc z 
nieprzyjemnym zapachem. 

Dla 30 kurczgt wystarczy kojec z drew- 
nianych listew obitych siatkg o wymia- 
rach 120 x 80 x 60 cm (rys. 1), 
stojacy na n6zkach wysokosci ok, 1 cm, 
co utatwia wymiatanie spod niego odcho- 
dow kurczat Sprawe odchodow w zupet- 
nosci rozwiazuje podtoga z siatki o 
matych oczkach. Kojcem moze bye row- 
niez odgrodzony kgt w kuchni, duza skrzy- 
nia itp. 

Aby utrzymac odpowiednia. temperatu- 
re, nalezy nad kojcem umiescic zarowke o 
mocy ok. 200 W, ostonieta. blachg lub pro- 
miennik podczerwieni. Zar6wka 200 W 
wystarcza do ogrzania 1 00 piskiat. Zawie- 
sza sie jg na wysokosci 25 cm nad kojcem 
i stopniowo podnosi do g6ry w miar§ 
zmniejszania temperatury. Wtasciwa dla 
maiych pisklgt temperature mozna okreS- 
lac za pomoca tekturowego pierscienia o 
wysokosci 10 cm i sredni^^0-80 cm, 
spietego spinaczem biurowUpWstawio- 
ny do kojca bed z i e d ermic piskieta przed 
przecia.giem. ZacnSwilie pisklgt w piers- 
cieniu bedzie wskazywad, czy temperatura 
dogrzewania jest wfasciwa: gdy jest 
zbyt zimno - ttocza. sie w jego Srodku, pod 
zarowkg, a gdy zbyt goraco - siedza. pod 
sciankami pierscienia i dyszq. 

Juz jednotygodniowe piskieta mozna 
stopniowo wypuszczac na dwor, musi bye 
jednak bardzo cieply dzien i swiecic stan- 
ce. Od szdstego tygodnia zycia mogg 
przebywad na dworze caty dzien. Do trze- 
ciego tygodnia zycia piskieta powinny 
miec zapewnione oswietlenie przez 23 
godziny na dobe. 

Dobrym sposobem odchowu kurcza.t 
wczesnych jest umieszczenie ich w ins- 
pekcie. Odpowiednto przygotowany 
inspekt zapewnia wyrownana, temperatu- 
re, swiatto, startce i tatwos6 zacienienta 
(rys. 2). Na kilka dm przed przywiezieniem 
piskla.t, do skrzyni inspektowej nakteda sie 
nawoz konski, przedtem skladowany wi 
pryzmie. Z pryzmy do inspektu naktad^H 
go dopiero, gdy temperatura wewngtrz 
pryzmy wynosi 50-60°C. GdpW^worze 
jest jeszcze zimno — ktadzie sie 50 cm 



warstwe nawozu, je^H juz jest cieplej wy- 
starczy warstwa o grubosci 35-40 cm. 
Przed umieszczeniem pisk(a.t w inspekcie, 
nawoz przykrywa sie 5 cm warstwa. siecz- 
ki ze stomy pocietej na 10 cm kawatki. Do 
3 tygodnia sieczke nalezy „wzruszac" 
codziennie, potem wystarczy robic to raz 
na tydzien. W tak przygotowanym inspek- 
cie temperatura powinna wynosic 30°C. 
Sprawdza sie je termometrem, a reguiuje 
otwierajac lub ostaniajac matami okno 
inspektowe. Nie wolno dopuscic do tego, 
aby na szybie inspektowej skraplata sie 
woda. Jednotygodniowe kurczeta mozna 
wypuszczac poza inspekt. 



CZYM ZYWl£? 

Trudno dac tu prawidtowa. recepte, bo paszy po pro- 
stu nie ma. Dlatego tez wymienimy tylko te srodki, kto- 
re sa dost^pne i tanie. 

Przez pierwsze tygodnte zycia kurcza.t nalezy szcze- 
golnie dba6 o prawidfowe ich zywienie, Gdy juz troche 
podrosna., same bedq uzupetniafi brakujaca. iio§6 pokar- 
mu i ewentualny niedobor sktadnik6w mineralnych, zy- 
wia.c sie tym, co znajdg na wybiegu (na terenie ogrodka, 
w sadzie, na Igce, pastwisku itp.). Najmntej klopotliwe 
jest zywienie kurczat, a potem kur, „do woti" (tzn. caly 
czas maja. one dostep do paszy). . 

Pierwszego dnia zycia piskieta nie muszg nic je$6, 
drugiego dnia daje sie <m przegotowana. wode/lub swie- 
ze mleko. Od tego tez dnia stale musza. miec dostep do 
gruboziarnistego piasku lub zwiru w ilo6ci ok 3 g na 
tydzien dfa 1 sztuki. Od trzeciego dnia podaje sie im 
kasze manne, gryczana. lub prtatki owsiane. Kasza 
jeczmienna i jaglana sa. niewskazane, poniewaz w zo- 
tgdkach p^cznieja, i moga. spowodowac duze straty 
wsr6d pisklat. Nteodzownym pokarmem jest Swieze 
mleko -lepsze jest jednak zsiadte. Od czwartego dnia 
natezy podawad serek jajeczny. Do jego sporzadzenia 
dla 20 pisklgt potrzeba jedno surowe jajko i 1/4 szklan- 
ki mleka. Mieszanine z jajka i mleka podgrzewa sie do 
momentu sci^cia, a nastepnie dodaje sie drobno posie- 
kana. zielenine. (salata, trawy, koniczyna, pokrzywa, 
szczypior) oraz tarta. marchew, kasze. Po wymieszaniu 
wszystkich sktadnikdw, „serek" powinien miec krucha. 
konsystencje- Mozna go tez uzupetrtic kilku krpplami 
tranu i zmielonymi skorupkami od jajek. Piskieta mozna 
rowniez karmic twarogtem, maslankg, a w miare upty- 
wu czasu— moczonym chlebem (juz zima. nalezy groma- 
dzic suchy chleb), kaszami, mlekiem i zieionkami. Poza 
satata., szczypiorkiem i pokrzywa,, dobra jest takze ko- 
mosa, mlecz, krwawnik, cykoria, kapusta, jarmuz, nac 
marchwi itp. Od siodmego tygodnia zycia mozna da- 
wad parowane ziemniaki (w mundurkach) i poslad (do 
70 g dziennie), a takze odpadkj kuchenne. Poza karmie- 
niem trzeba pamietafi, aby w poidelkach byta zawsze 
§wieza woda. 

W zasadzie w zywteniu kur - jeili maja one dostep do 
wybiegu - w zupelnosci wystarczy podawanie suchego 
chleba, mleka lub maslanki, troche ka.szy i r6znych 
zselonek. 

Przemyst paszowy produkuje mieszanki DK i Dl dla 
kurczat oraz DKA starter i finiszer dla brojlerow, ale 
otrzymuja je przede wszystkim fermy hodowlane. Zy- 
wienie tymi mUszankami ulatwia prace i jest bardziej 
ekonomiczne. Pis2emy o ' jkaza. sie 
,v sprzedazy. 

Zwyfele ;at to kogutki. Gdy 

bedg miaty zna je sukcesywnie 

przeznaczac na mieso. Od pigtego miesigca zycia kury 
zaczynaja niesc jajka. Jezeli nie mamy mozliwosci 
codziennego doglad3nia kur przez caly rok, to przed 
nastepna zima musimy zakonczyc ich chow, chociaz 
szkoda, bo 2ima jajka sg najdrozS>e. Kury rrioski hoduje 

ISprzez dwa lata, potem iestjjjpfcraz mniej opfacalne, 

^kayraz spada ich niesnosflHB 



Dokonczenie na str. 58 
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Gietda majsterkowiczow 



Drodzy Czytelnicy! 

Do Gietdy Majsterkowiczow napfywa bardzo duzo zgtoszeri. W tej chwili jestesmy zasypani listami 
od Czytelnikow, ktorzy pragnq wymienic cos za cos. Wszystkie skrzetnie czytamy i odkfadamy do 
specjalnej teczki, aby czekaty na swoja. kotej. Dlatego prosimy, aby nie miec nam za zte, jesli ktorys z 
Czytelnikdw nie doszukat sie jeszcze w ZS swojej of erty. 

Do tej pory przeznaczalismy na Gieide Majsterkowiczow 1/2 kolumny. Od tego numeru Gietda bedzie 
zajmowac 1 kolumne, aby predzej nadrobic zalegtosci wobec Czytelnikow. Seydzimy, tz spotka sie to z 
Waszym poparciem. 

Przy okazji zgfaszamy kolejna. propozycje. Wiaze sie ona z listami dotyczqcymi sitowni wiatrowej. 
Otdz wielu Czytelnikow chetnie nawi^zatoby kontakt z kirns, kto buduje, zbudowat lub dopiero planuje 
budowe takiej elektrowni. Prosimy zatem o listy i udostepnienie swoich adresow, ktore bedziemy 
publikowac w „Zr6b Sam". W ten sposob, korzystaja.c z naszych tamow, wielu Czytelnikow nawiqze ze 
soba, kontakt i wymieni doswiadczenia. Sa.dzimy, iz znajdzie sie wielu chetnych. Czeka- 
my na listy. 

A.C.K. 



Pan Marek KALA. Os. M. Nowotki 
24a m. 3, 63-500 Ostrzeszdw, woj. 
kaliskie, odsiqpi numery „ Mat ego 
Modetarza": 2. 3/69, 12/72. 1. 3. 
11/73. 1, 2, 4, 12/74. 3. 5, 8/75 
oraz roczniki 1976, 1977, 1978, 
1979, 1980, 1981; „P1any Modelar- 
skie" nr 38, 72, 73, 97-99. 
101-106; luzne numery „Modela- 
rza", „Morza", ..Skrzydlatej Polski", a 
takze ksiezki o tematyce modelar- 
stwa okretowego i lotniczego oraz o 
majsterkowaniu, m.in. R. Goock 
,.Zr6b to sam", „Mtody Konstruktor' 
t. 1, 2, 3 i wiele innych. Warunki 
wymiany do omowienia z zaintere- 
sowanymi. 

Pan A. LADA, ul. J. Przybosia 
1/13, 37-310 Nowa Sarzyna, woj. 
rzeszowskie, odsta.pi roczniki 
1970-1980 ..Kalejdoskopu Techni- 
ki"; poszukuje „Zr6b Sam" 1 , 2, 3, 4, 
5/81. 

Pan Zbigniew MALEC, ul. Pade- 
rewskiego 1 6 m. 43, 58-506 Jelenia 
G6ra, poszukuje rur duraluminiowych 
(AL Pa-7 Nta) 040 x 1,5 mm w 
odcinkach 1 x 4500 cm, 2 x 3888 
cm, 2 x 2750 cm oraz rur (AL Pa-4 
Nta) 026 x 1,5 mm w odcinkach 1 x 
1700 cm. 2 x 1600 cm, 1 x 1400 
cm. W zamian ofeoije materiaty o te- 
matyce lotniczej. 

Pan Marek NESSEL. pi. Koscielny 
2 m. 5, 48-300 Nysa. poszukuje pro- 
jektora filmowego 8 mm na filmy 
typu ..Super". Ma do odstaptenia sta- 
re monety. 

Pan Marek BIAtA, ul. Bogusfawa 
X 6 m. 59, 76-200 Stupsk, poszukuje 
kotowrotka produkcji NRD „Forelle". 
W zamian odsta.pi wiertarke protety- 
czno-dentystyczng, pilarke tarczowa. 
ze stolikiem z zestawu CELMY, ima- 
dto 4-5 kg DW-97, tranzystory, dio- 
dy, transformatory, kondensatory, 
ptytke radiomagnetofonu „Grundig". 

Pan Henryk PIATEK, ul. Komuny 
Paryskiej 9 m. 7, 59-700 Bolesla- 



wiec, poszukuje nr 1, 2, 3, 4/80 i 2, 
4, 5/81 „Zr6b Sam". 

Pan Arkadiusz KULGAWCZUK. ul. 

Szkolna 7 m. 5, 16-015 Knyszyn, 
oferuje do wymiany swiattomierz 
ciemniowy prod, radzieckiej, zegar 
ciemniowy Nowex, numizmaty, ksia.- 
zki o rosiinach doniczkowych, opra- 
wtone roczniki „Horyzont6w Techni- 
ki". W zamian chciatby otrzyma6 te- 
leobiektyw do Zenita E lub ksiazki o 
tematyce fotograficznej; o hodowli 
kaktusdw oraz roslin doniczkowych. 
kstazki o mtneratach i skatach - 
moga byt w jezyku obcym. 

Pan Grzegorz SZYMCZAK, pi. 

PPR 1/2, m. 84, 64-920 Pita, poszu- 
kuje „Zrdb Sam" nr 3, 4/81 i 1 . 2/82, 
rocznik6w 1976-1978 i 1980. 
1981 ..Kalejdoskopu Techniki", 
1978-1981 „Mtodego Technika", 
„Horyzont6w Techniki dla Dzieci", 
tyrystor6w BTP 2/400 V (4 szt), 
mtemika Lavo 3. Oferuje w zamian 
roczniki 1974-1975 czasopism: 
„Swiat Mtodych", „Horyzonty Tech- 
niki", „ABC Techniki". ..Mtody 
Technik" oraz ciekawe ksigzki 
techniczne. 

Pan Wiestaw ZAGRODNIK, ul. Ga- 

garina 180 m. 1, 87-100 Torun, po- 
szukuje ksia.zki „Naprawa i eksploa- 
tacja magnetofondw ZK" oraz zesta- 
wow i etement6w (tory, rozjazdy) ko- 
lejki w skali HO. Oferuje do wymiany 
ksiaiki: „Nowoczesne zabawki", 
„Elektronika dla wszystkich", ..Dzieje 
Polski", ..Encyklopedia prawa", 
..Stownik poprawnej polszczyzny", 
„Ksiege humoru ludowego", „Na po- 
czqtku byt wod6r", „Duch nie spadt z 
nieba", luine numery ..Horyzontow 
Techniki", ..Mtodego Technika", 
„Foto" oraz proporczyki i znaczki or- 
ganizacji mtodzieiowych. 

Pan Wojciech KONCZAL ul. 
0brohc6w Wybrzeza 4A m. 23, 
80-398 Gdahsk-Oliwa, poszukuje nr 
3/80 „Zr6b Sam". Odst^pi nr 2, 4/80 
i 1,3,4/81 ,^r6b Sam". 



Pan Arnold ZUKOWSKI, ul. Szero- 
ka 52/54 m. 5, 80-835 Gdarisk, po- 
szukuje rocznika 1980 oraz nr 4/81 
„Zr6b Sam". W zamian oferuje ksia.z- 
ki: Girulski i Rdzycki - „Magnetofon 
tasmowy", A. Suchanek - „Podstawy 
radiotechniki i telewizji", R. Grabihski 
- „Podstawy radiotechniki i telewi- 
zji", Z. Budynek - ..Technika strojenia 
odbiornik6w TV", W. Kozak - „Po- 
radnik majsterkowicza", S. Wocjan - 
..Kreslenia techniczne". W. Czerwirt- 
ski - „Poradnik mechanika-metalow- 
ca", Jak tez pilniki-iglakt nr 1, 2, 3 
oraz soczewki r6zne (przydatne do 
obiektywu i okularu lornetkij. 

Pan Piotr PAULO, ul. Ujejskiego 
13 m. 5, 30-102 Krakow, poszukuje 
numerdw „Zrob Sam", ksiazek efek- 
tronicznych oraz o tematyce akwa- 
rystycznej, jak rdwniez nawigze kon- 
takt listowny z akwarystami. Odstapi 
ksiqzki beletrystyczne, znaczki pocz- 
towe, widok6wki. baterie alkaliczne, 
luzne numery „Matego Modelarza". 

Pan Andrzej WALCZAK, Os. 

25-lecia PRL 13 m. 67, 98-300 Wie- 
lun, poszukuje analogowego monoli- 
tycznego ukladu scalonego UL 
1403. Odstqpi luzne numery,, Matego 
Modelarza" i ,.M)odego Technika". 

Pan Wojciech ROM AN0W1CZ, ul. 
M. Nowotki 5 m. 6. 16-100 Sokofka. 
woj. biatostockie, poszukuje „Plan6w 
modelarskich" nr 25, 32, 36, 55, 73. 
97, „Mjodelarza" - roczniki z lat 
1955-1974. Oferuje do wymiany: 
aparat fotograficzny „Vilia". elektro- 
nowa. lampe blyskowa-wytadowcza., 
diaskop „Jacek" oraz ksiazke „Mtody 
modelarz rakiet" P. Elstetna. 

Pan Wojciech ZENDEROWSKi, 

Os. Sloneczne 5 m. 20, 1 1-010 Bar- 
czewo, poszukuje nr 1 , 2, 5/8 1 „Zr6b 
Sam", w zamian odsta.pi inne czaso- 
pisma techniczne. 

Pan Janusz CHOJNOWSKI. ul. 

Reymonta 3 m. 12, 1 8-400 tomza. 



poszukuje nr 4/81 „Zr6b Sam", 
odstqpi 3/80, 2/81, 5/81 „ZS". 

Pan Zbigniew STUCHAtA, 
99-315 Strzegocin, poszukuje ksigz- 
ki A Stodowego „Majsterkuje narze- 
dziami EMA-COMBI". W zamian 
odstgpi: A Stodowego ..Lubie maj- 
sterkowad", roczniki 1957, 1958, 
1 979. 1 980 ..Mtodego Technika". 

Pan Wiestaw KLECZKOWSKI, ul. 

Podgdma 95 m. 1 1. 65-246 Zieiona 
G6ra. poszukuje nr 2/80 „Zr6b Sam". 
Odsigpi ..Maty domek na dziatce" 
oraz luzne egzemplarze ..Radioelek- 
tronika" z 1981. 

Pan Roman MISERA, ul. 18 Sierp- 
nia bl. A, m. 4, 40-850 Katowice, po- 
szukuje Relax6w, ksia.zek i prospek- 
t6w nt. samoobrony oraz ksiqzek o 
tematyce technicznej. Odstgpi poje- 
dyncze numery „Kaiejdoskopu Tech- 
niki" z lat 1974-1981, materiaty nt 
UFO i kosrnosu, ciekawostki o zwie- 
rzetach i przyrodzie, miniatury zwie- 
rza.t z plastyku. 

Pan Marian SITKO. 33-156 Skrzy- 
sz6w 548. poszukuje nr 5/81 „Zr6b 
Sam" oraz r6znych czesci elektro- 
nicznych. Odstqpi roczniki „Horyzon- 
t6w Techniki" 1979, 1980, nr 6/81 
„Zr6b Sam", luzne numery „Modela- 
rza" - wykaz na zyczenie. 

Pan Pawet SZWED. ul. Czorsztyrt- 
ska 50 m. 1, 71-163 Szczecin, po- 
szukuje nr 8/81 „Horyzont6w Tech- 
niki". Oferuje do wymiany numery 
..Skrzydlatej Polski" 12, 18. 19. 24. 
30-32, 36, 38, 39, 41/81, „M6wia. 
Wiekt" 1, 3-8, 12/77, 1-4, 12/78. 1, 
5, 7. 8/80, 

Pan Janusz KROPOWIEC. Zali- 
szne, 21-222 Podedworze, poszuku- 
je ksia.zki J. Lueinskiego „Uktady ty- 
rystorowe". Odsta.pi wszystkie nu- 
mery „Zr6b Sam" z lat 1980-1981, 
..Mtodego Technika" od 1973 r. oraz 
r6zne czesci elektroniczne. 
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WcDCATCWO 




Martwe 
rybki 



Pdzng jesienig, kiedy mamy zamiar wedkowad na 
martwg rybke, jak na ztosc trudno o swiezy narybek na 
przynete. Wynika to z obnizenia sie temperatury wody i 
sptyniecie drobnicy na zimowe leza w giebsze partie 
zbiornika. Aby tego unikngc, nalezy zawczasu przygo- 
towac pewien zapas rybek w stoiku. Martwa rybka nie- 
jednokrotnie jest lepszg, skuteczniejszg przyneta. niz 
btyskotka. 

Przytaczamy kilka sposobdw konserwowania rybek, 
przy czym do zabiegu tego wybieramy tylfco rybki nie 
okaleczone i o nie uszkodzonej tusce. 

1. Po optukaniu rybek ze sluzu, zanurza sie je na 
chwile w roztworze sktadajgcym sie z denaturatu i 
wody, zmieszanym w stosunku 1:1, Po tej kgpieli rybki 
rozktada sie na bibule lub gazecie, aby obciekfy i obe- 
schry. Nastepnie ukiada sie je w sfoiku z ciemnego szkta 
tebkami w dot i zafewa 2% roztworem formaliny (w ap- 
tekach jest formaiina 40%), Po kilku dniach sprawdza 
sie zawartosc stoika. Jezeli okaze sie, ze na jego dnie 
powstata zawiesina, rybki wyjmuje si?, wylewa ptyn i 
po doktadnym umycki stoika gorgcg, przegotowang 
wodg, z powrotem ukfada sie w nim ponownie umyte 
rybki, po czym zalewa sie je swiezym roztworem forma- 
liny. W celu nadania konserwowanym rybkom elastycz- 
no£ci, do stoika dolewa sie gliceryne - w itosci odpo- 
wiadajgcej 1/10 cz^sci uzytej formaliny. Trwatosc kon- 
serwowanych rybek - ok. 4 tygodnie. 

2. Po obmyciu rybek wktadamy je na dwte doby do 
roztworu z formaliny (na 1/2 I przegotowanej i ostu- 
dzonej wody dodajemy tyzke. stotowg 40% formaliny). 
Nastepnie rybki wyjmujemy i zndw obmywamy doktad- 
nie w wodzie W razie stwierdzenia na nich niebteskich 
plam, usuwamy je przez nacieranie wilgotng sola. Rybki 
ukfada my w naczyniu, zalewamy ostodzong woda. (4 cz. 
wody, 1 cz. cukru) i pozostawiamy w otwartym stoiku 
przez kilka dni. Potem przenosimy je do tnnego naczy- 
nia, powt6rnie zalewamy ostodzona. woda, po czym 
szczelnie zamykamy stoik, Co pewien czas nalezy rybki 
korrtrolowac, a jesli zobaczymy, ze pokryja. sie plesnig 
lub innym nalotem, natychmiast trzeba je wyjgc, sta- 
rannre obmyd i ponownie zalac ostodzona., swiezo prze- 
gotowana. i ostudzong woda.. 

3. Po starannym obmyciu rybek, uktadamy je w stoiku 
z ciemnego szkta i zalewamy roztworem: 40 ml glicery- 
ny, 30 ml oslodzonej wody (4 cz. wody i 1 cz. cukru), 
20 ml denaturatu i 10 ml oleju z konopi. Napetniony 
stoik zamykamy i przechowujemy w chtodnym miejscu. 





a ,c 
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Ostatni przepis ma te wielkg zalets, ze nie przewiduje 
stosowania formaliny, ktdrej wort moze dziatac odstra- 
szajgco na ryby podczas potowu. 

W trakcie wedkowania martwa rybka ma w zacho- 
waniu nastadowac chorg lub ostabiong. Sposob jej po- 
ruszania sie zafezy od sposobu uzbrojenia. Systemiki do 
zbrojenia rybek muszg bye nie tylko chwytne, ale po- 
winny przynete wprawiad w ruch obrotowy, falisty, pio- 
rtowy bad* poziomy, Martwe rybki mogg byfc zbrojone, 
w jeden hak (rys.1 ), w jedng lub dwie kotwice frys.2 i 3) 
!ub w sposdb pokazany na rys. 4-8. Do zbrojenia nie- 
zbedna jest zawsze igta dtugosci 10-15 cm, wykonana 
ze stalowego drutu o srednicy ok, 1 mm. jeden jej ko- 
niec powinien miec uszko, drug! - dobrze wyostrzone, 
zahartowane ostrze (rys.1 0). 

W zaleznosci od rodzaju i wtelkosci potawianych ryb- 
-drapieznikdw oraz srodowiska w jakim towimy, dobie- 
rarny odpowiednie obcigzenie przynety, ktdre zawsze 
umieszczamy w pyszczku ryby. Najczesciej na obcigze- 
nie stosuje sie kawatek otowianej rurki o dtugosci 1-5 
cm i srednicy 4-10 mm. Rurke nadpitowujemy w od- 
legtosdi 1,0-1,5 cm od jej kortca, a nastepnie wykrawa- 
my jej czgs6 w sposob pokazany na rys. 3a. Zwezony 
kawatek rurki przygina sie ku dotowi (rys.3b) i obcigie- 
nie gotowe. 

Przystepujemy do zbrojenia przynety, Za pomocg igty 
przewlekamy przypon pod skdrg i skrzelami rybki, 
nastepnie w jej ciato wbijamy kotwiczki. Na przypon 
nawlekamy otowiana. rurke, ktdrg chowamy w ten spo- 
sdb, by jej zakrzywiona czesc wystawata na zewngtrz 
rybki (rys.3d). Ta wystajgea czesc rurki bedzie powodo- 
wa6 ruch wahadtowy przynety w czasie spiningowania. 

inny rodzaj obcigzenia jest pokazany na rys. 5a (wi- 
dok stozka obeigzajgeego z boku) i na rys. 5b (jego 
przekroj). Jest on o tyfe lepszy, ze doktadnie wypetnia 
wnetrze jamy gebowej rybki, zwi^kszajqc w ten sposob 
jej trwatosc. 

Kolejny rodzaj zbrojenia pokazuje rys. 6. Rybke uzbra- 
ja sie spinsczem, przektuwajgc jej gdma; i doing warge. 
Przypon przeciggamy pod skrzelami ii caty systemik 
przypinamy do rybki za*pomocg drugiego spinacza, ktd- 
ry nastepnie przyginamy. Doing kotwice wbijamy w ta- 
kim miejscu, aby przyneta mogta wy|konywac ruch 
obrotowy. 

Do potowu pod powierzehnia. w ptytkich wodach sto- 
sujemy wieszaczki (rys.7). Sg one wykonane z 1,0-1,5 
mm sprezystego drutu i wpinane w doing czes6 gtdwki 
rybki (rys.7c). 

Nastepny rodzaj obcigzenia to oliwki (rys.8a i 9e). 

Pozostate rysunki pokazujg bgdz proste, bgdt bar- 
dziej skomplikowane rodzaje systemikdw. Ich wielko56 
zalezy od rodzaju drapieznikdw, jakie mamy zamiar to- 
wic. Systemiki z przyponami stalowymi stuzyc bedg do 
potowu szczupaka, do potowu zas pstrgga, klenia, bole- 
nia lub sandacza uzyjemy przede wszystkim systemi- 
k6w pokazanych na rys. 2a, 2c (pojedyncza kotwiczka, 
przypon stalowy, ale schowany w ciele rybki, przypon 
nylonowy), rys, 1 c (pojedynczy haczyk, cienki przypon 
zytkowy), rys. 3d (z kotwiczkg i cienkim przyponem jtyt- 
kowym). Sposoby wykonanta system ik6w pokazujg 
rysunki. 

Na rys. 8 pokazano srube, ktdra wprowadza przyiete 
w ruch obrotowy. Zestaw ten stuzy do potowu szczupa- 
ka. Srube (rys. 8b) wykonujemy z folii lub innego mate- 
rial, wyginajgc jg w sposdb pokazany na rys. 8c. 

Konczac, chciatbym przypomnied, ze na powodzenie 
potowu metodg martwej rybki w zdecydowany sposdb 
wptywa kolor wody - herbaciana, zielonkawa lub jaka- 
kolwiek inna metna woda nie rokuje praktycznie na- 
dziei na efekty potowu tg przynetg. 



TADEUSZ BAROWIC2 
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Cegty i druki 
ulotne 

Najpospolitszym materiatem kolek- 
cjonerskim sa. przede wszystkim 
ksigzki, czasopisma, gazety, rozne 
druki itd., az do dokumentow i wszystkie- 
go co byto, jest i bedzie naptsane. Wiado- 
mo, ze prawie kazdy cztowiek ma do czy- 
nienia z utrwalonym stowem. Kolekcjone- 
rowi pozostaje wiec „tylko" dotrzec do 
miejsc, w ktorych znajduja. sie mniejsze 
lub wieksze, czesto nawet przypadkowe 
zbiory... 



„Fatezywe" tabliczki 



Wspomniec tu trzeba o jednej z najstar- 
szych form dokumentow pisanych, jakie 
zna historia, tabliczek wypalanych z gliny 
- tak charakterystycznych dla starozytnej 
Mezopotamii. Ale gdzie przeci^tny kolek- 
cjoner znad Wisty ma szukac irackich pra- 
zrodet? Nic jednak co ludzkie wytrwafemu 
zbieraczowi nie moze byd obce. Zaharto- 
wany koiekcjoner powinien bye przygoto- 
wany na wszystko - i na to, ze kosztowny 
nabytek okaze sie w kohcu bezwartoscio- 
wym falsyfikatem, jak i na rzadkg, co 
prawda, okazj§/ ze swiadomie kupiony bi- 
belot raptem okaze sie wielowiekowym 
zabytkiem. Tak wfasnie po Wyzwoleniu 
udato mi sie znalezc w gdahskim komisie 
udany komplet modeli - ceglanych tabli- 
czek babilonskich. Bytem wiecej niz pew- 
ny, ze usitujq mnie nabrac, ale zauroczyty 
mnie delikatne cia,gi kresek przypominaja.- 
cych stynne pismo klinowe. Zadumatem 
sie nad dziwnymi kolejami pisma, ktore w 
Mezopotapii wyrosfo grubo przed nasza, 
era. z podreeznych bazgrotek, karb6w, kre- 
sek i rysunkow na piasku, mule rzecznym 
lub glinie - w tym ostatnim przypadku 
istniata metoda utrwalania przez wypala- 
nie w ognisku... 

Nabytem jednak owa. „imitacje". A nie 
byfbym kolekcjonerem, gdybym w domu 
nie roztozyt nowego nabytku na stole i nie 
si^gnqt do tfa historycznego moich mo- 



deli". Rozczytywafem sie wiec w historii 
miedzyrzecza w widlach Eufratu i Tygrysu, 
poznawatem ze zdjec inne zabytki sztuki 
sumeryjskiej i probowatem nawet rozpoz- 
nac niektore klinopisy. Nie bardzo mi to 
jednak wychodzito, co tym bardziej 
utwierdzito mnie w mniemaniu o zdobni- 
czym charakterze rysunku na moich ce- 
gieikach. W kazdym razie mogfem odtgd 
snuc pasjonuja.ee opowiesci o czasach 
sprzed 9 tysiqey lat, kiedy w poczqtkach 
tamtejszej kuitury materialnej rodzify sie 
potrzeby utrwalania transakeji handlo- 
wych, darowizn itp. dokumentow. 

Laicy traktowali moje wywody z lekkim 
przymruzeniem oka, ja zreszta. nie upiera- 
fem sie zbytnio przy autentycznosci 
swych tabliczek. Kiedy s z racji zawodo- 
wych kontaktow muzealniczych odwiedzi- 
tern Erywan i na wpot z zartow pokazatem 
fotografie swoich glinianych bibelotow 
tamtejszemu znanemu paleografowi gru- 
zihskiemu, prof. Sarksjanowi. Uczony ten 
wn?cz zachwycit sie. najprawdziwszymi 
starozytnymi cegtefkami, zaptsanymi w 
jednej z rzadszych odmian pisma klinowe- 
go. Z pozornie niezmgeonym sarmackim 
spokojem rzucitem wi§c obojetnie sakra- 
mentalny zwrot: „Oooh, a u nas takich 



Potowa niegdys najwi^kszej prywatnej ko- 
lekcji polsktej tabliczek klinowych z mias- 
ta Ur (2100-2000 p.n.e.). W srodku mie- 
dzy nimi walec-pieczec kancelarii wtadcy 

Fot. Tadeusz Karpinski 
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mnogo". I byi to dla mnie moment chyba 
najwiekszej w zyciu kolekcjor ara satys- 
fakcji. 

Wiem, ze w roznych krajach przecho- 
wuje sie obecnie dziesigtki tysiecy sztuk 
roznego rodzaju tabliczek starobabiloh- 
skich, z ktorych wiekszosc nie zostata 
jeszcze opracowana. Takie tabliczki, czy 
jak kto woli cegietki, znane sa. z wykopa- 
lisk siegajgcych IV tysiaclecia p.n.e. Nie- 
stety, moje tabliczki okazafy sie znacz- 
nie mtodsze: pochodza, z okolic miasta Ur 
-teren dzisiejszej miejscowoSci Tell Mu- 
kadzdzar - i mozna je datowac „zaiedwie" 
na III okres tamtejszej Oynastii, tj. ok. 
2100-2000 p.n.e. Odczytana tresd row- 
niez mnie nieco rozczarowata - byto to ja- 
kies pokwitowanie za rozchodowane piwo 
i rozne inne artykuty gospodarcze, odpisy 
(juz wbwczas istniate biurokracja!) pokwi- 
towan swiatynnych za otrzymany podatek 
w owcach i za prowiant wydany delego- 
wanym grupom robotnikow. Nie zdziwito 
to wcale prof. Sarksjana, bowiem czegoz 
innego mozna oczekiwac pod silnie seen- 
tralizowanymi rzadami ubostwianego juz 
za zycia wtadcy... 

Jedna z tabliczek, po ktorej zostato juz 
tylko puste miejsce {ale moze ktos na nig 
trafi), okazata sie jednak dla prof. Sarksja- 
na dosyc waznym dokumentem jako ra- 
chunek za wykonanie drzwi w brgzie dla 
pewnej swigtyni, ktorej istnienia archeo- 
logia dotychczas nie znata. Zaczajem za- 
stanawiac sie, jaktmi to drogami, oczywi- 
Scie wojennymi, owe tabliczki traftty do 
przydworcowego komisu i dlaczego, na 
szczescie, zaden z przejsciowych posiada- 
czy nie pr6bowat tych tabliczek konser- 
wowac. 

Otoz wszelkich zabytkow bibliofitskich, 
nawet tak nietypowych dla zwyktego zbie- 
racza, jak tabliczki ceglane - nie wolno sa- 
memu konserwowac! Co najwyzej, mozna 
delikatnym, miekkim pedzeikiem zdejmo- 
wa6 wieksze nawarstwienia kurzu. Nigdy 
nie wolno jednak stosowac zadnych scie- 
reczek, ani... odkurzaczy elektrycznych. W 
odniesieniu do gliny palonej przed 4 tysia.- 
cami lat moze to by6 zabiegiem wrecz 
barbarzynskim. Takie tabliczki sa. juz wy- 
raznie nadpekniete i skruszafe. Totez silny 
strumien zasysanego powietrza moze po- 
czynic ubytki. 



DRUKOWANI BiEZENCY 



kowany w formie opakowanej w celofan 
torebki z nasionami - znany jedynie z akt 
skazanego na sciecie toporem pewnego 
sprzedawcy ulicznego z Berlina - ktorego 
reprodukeje demonstrowato stoisko NRD 
w maju 1981 r. podczas Miedzynarodo- 
wych Targdw Ksigzki w Warszawie. Ja, co 
prawda, nie mam zbiorow niemieckich, ale 
byd moze zyja. jeszcze osoby, kt6re pamie- 
tajq - a moze nawet posiadaja. - jakies 
uiotki antyhitlerowskie. 

W okresie I wojny swiatowej pojawity 
sie w kraju dosyc egzotyczne druki patrio- 
tyczne. Dla petniejszej realizacji hasla 
„Przeczytaj i podaj drugiemu" - krazyiy 
one, jak literatura marchoftowska, az do 
kompletnego zaczytania, ale przed tym 
byfy wielokrotnie przepisywane recznie. 
Takie kopie lub czasem i oryginaty docho- 
dziry do ziem centralnych nawet z bardzo 
dalekich stron, az z pogranicza mandzur- 
skiego. Polscy repatrianci, zwani wowczas 
z rosyjska „biezertcami", przywozili tez^z 
resztkami ocalonego dobytku drogie sercu 
pamia.tki patriotyczne, obrazki, figurki itp. 
- z ukrytymi ongis tekstami. Te drobne 
teksty stanowily, co jest ciekawe z histo- 
rycznego punktu widzenia, niezwykle silny 
srodek oddziatywania, mimo tak niskich 
nakfadow. Poniewieraja.ce sie gdzies 
jeszcze takie druki lub ich slady stanowia. 
wrecz bezcenny material dokumentujacy 



Co to za przedmiot? 



1 - NajjaSniejszy Cesarz Franciszek Jozef 1 1 czfonkowie 
jego Sztabu Generalnego w mundurach z okresu i 
Wojny Swiatowej. Specjalne wydawnictwo fotograf icz- 
ne w btaszanych oktadkach umozliwiajace patriotkom 
austro-wegierskim noszenie na szyi ztozonej ksiazeczki 
w formie medalionu. Ze zbiorow pry watnych A,G. 

2 - Miniaturowy wachlarzyk sjamskiej tancerki; wspot- 
czesna japohska tandeta fotograficzna z wyobrazeniem 
Buddy i Wieikiej Dziewia,tki Swi?tych ascetow - Mahat- 
my Ghandiego, Rabindranatha Tagore, Svami Viveka- 
nady, Gadadhariego Chattsrie {Ramakrishnyj. Aurbindy 
Gosha, Sarvepalliego Radhakrishnana, Rammohana 
Roya, Saratc.handry Chatterjiego oraz Nabinchandra 
Sena. Ze zbiorow Towarzystwa Przyjazni Polsko- 
-Indyjskiej. 

3 - Przyktadowa „harmonijka" wydruku komputerowe- 
go w formie portretopodobnej kompozyeji literowej - w 
formie kaiendarza na rok 1 982 - Kancierza Bismarcka i 
cztonkow jego rzgdu. Z upomink6w okolicznosciowych 
zachodnioberlinskiej wystawy „Rola Prus w historii Nie- 
miec". Ze zbiorow orvwatnvch R.W. ' 0t 



polskie zycie na obczyznie, a ktorego zbie- 
ranie jest szczegolnie chwalebne. 

W dalekim Taganrogu nad Donem wyda- 
wano mato znane czasopismo „Na 
obczyznie". Jest to niezwykle droga pols- 
kiemu sercu pamigtka. Dla pocza,tkujacych 
kolekcjonerow jest to material o tyle je- 
szcze dostepny, ze jakos bagatelizowany 
przez handlarskq mafie. A dla rozmitowa- 
nych w zbieractwie jest to okazja do za- 
stanowienia sie. Co prawda dla wielu, 
zwtaszcza mtodych, wzruszenia tego typu 
bywajg czesto niezrozumiate. Moj krgg ko- 
lekcjonerski jednak to docenia. 

Bez wzgledu na to, co sie zbiera, nalezy 
zawsze przestrzega6 zasady „albumowej". 
Wszelkie zabytki pismiennicze - rekopisy, 
druki - najlepiej przechowywac miedzy 
czystymi bibutami, ewentualnie bibulkami, 
w przeznaczonym wytqeznie na ten eel 
albumie, solidnej konstrukeji, mocno scis- 
nietym, uniemozliwiajgcym dostep do- 
wietrza. Praktykowane jest takze umiesz- 
czanie pojedynczych egzemplarzy (ulotek) 
za szklem, pomiedzy dwiema Scisnietymi 
szybami - ale raczej nie unikatow, lecz du- 
plikatow z uwagi na szkodliwe dziafanie 
swiatta na papier. 



ANATOL GUPSENIEC 



4 - Zestaw pocztowek gaticyjskich, przedstawiajgeych 
brygadiera Jozefa Pitsudskiego, kapitana Lisa-Kule i 
nizszych dowodcow - upamietniafacy wymarsz Pierw- 
szej Kadrowej z 0leandr6w krakowskich (6 sierpnia 
1914). Ze zbiorow faferystycznych pozostawionych 
przez techa A.Pijanowskiego. 

5 - Rytualny „list obrazkowy" plemienia indyjskich Sik- 
h6w do Czarnej Boginii - zataczany do modtdw o samo- 
wytoczenie krwi z Lorda Kitchenera i jego pufltownikow 
ktorzy w 1 882 r. barbarzynskimi kulami dum-dum zmasa- 
krowali ostatnie z wielkich powstan htnduskich. Zdjecie 
z muzeum przyklasztomego przy Krwawych Schodach 
Bogini Kali w Himawat. 

Rozwiazartie zagadki kolekcjonerskiej 
z numeru 2/82 ZROB SAM 

b. Brazowy tryptyk ikonki staroobrzedowei „Swiatyj 
Nikolaj Ugodnik" fodlew emaliowany niebiesko-bia*o, 
Nowogrod.XIX w.). 

Nagrod^ wylosowat p. Krzysztof Zydowo (Gdansk). 



Zagadka koiekcjonerska 



Egzemplarze dawnych gazet i r6znych 
drukow, ulotek, jednodniowek itp. mate- 
riatow nawet powielanych, moga. bye ko- 
lekcjonersko dosy6 pasjonuja,ce. Jest to li- 
teratura „ulotna" - zwykle wyrzucana za- 
raz po przeczytaniu. 

Jak „uiotne" w pamieci potomnych 
moga bye nawet masowe druki politycz- 
ne, moze swiadczy6 jedyny egzemplarz 
pewnej broszury antyhitlerowskiej, wydru- 
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Dokonc?enie 7<? su L»J 

Mala 

hodowla 
kur 



KURNIKI 

Jakie pomieszczenia budowac dla kur? Na to pytanie 
musi sobie odpowiedzie6 sam hodowca. Nie wiemy 
bowiem, czy ma gotowg szops (drewutnie), czy tez 
bedzie budowac kumik? Czy zamierza hodowac dr6b 
tylko latem, czy przez caty rok? Dfatego podajemy tylko 
zasady og6lne oraz przyktadowe rozwiqzania po- 
mieszczert t ich wyposazenie. 

Kurniki, jezeli sa, prawidtowej wysokosci (ok. 2 m, a 
na 1 m 2 podtogi przypada 5 kur niosek), nie musza. bye 
w zirnie ogrzewane. poniewaz kury wtasnym cieptem 
ogrzewajq pomieszczenia. Oczywiscie musza. to bye 
kurniki dobrze ocieplone, wytozone gteboka scidfka.. 
Temperatura w nich nie powinna bye mniejsza niz 
1 2-1 6°C, gdyz w nizszej temperaturze spada niesnosc. 
Kury przez caty dzieti moga. przebywac na wybiegu; w 
kurniku chronia. sie tylko w czasie deszczu, sniezy- 
cy, silnych mroz6w oraz w nocy. 
Zeby kury dobrze ntosty jajka, musza. miec oswietlenie 
przez 14 godzin. Najprosciej jest zainstalowac urzadze- 
nie zegarowe wtgezajace swiatto przed switem, do mo- 
mentu rozwidnienia sie na dworze. Do oswietlenia kur- 
nika o powierzehni podtogi 10 m J wystarczy tylko 25 
W zardwka, a wiec koszt energii jest niewielkt. 

Pomieszczenia dla kur musza bye suche, widne i miac" 
nie wiecej niz 2 m wysokosci (jesii sa wyzsze, trzeba je 
obnizyc robiac pod dachem magazyn stomy). Stosunek 
powierzehni okien do powierzehni podtog powinien 
wynoaic 1 :7. Okna dwu- lub trzyczesxiowe umieszcza 
sie na scianie potudniowej. Jedna czes6 okna powinna 
bye stale otwarta. 

Podtoga kurnika powinna byd z betonu albo z cegty. 
Na niej ktadzie sie gteboka. sciotke przygotowang w 
nastepujacy sposdb. Na posadzke betonowa., wymyta. 
wrza.tkiem i zdezynfekowana. 2% roztworem sody kau- 
stycznej, ktadzie sie 20 cm warstwe nawozu konskiego, 
na to 5 cm warstwe stomy pocietej na 1 0-20 cm odcin- 
ki- (ten rodzaj sci6tki jest cieptochronny, a poza tym 
oszczedza mnostwo czasu - nie potrzeba uprzatac 
odehodbw). Jezeli nie mamy nawozu, to ktadziemy naj- 
pierw 10 cm warstw? torfu, potem 10 cm wawtwe sto- 
my. Po trzech tygodniach ktadzie sie nastepne 5 cm 
stomy i co dwa tygodnie uzupetnia 5 cm warstwe, az 
sciotka osiggnie 30 cm gtebokosct. Przy tym sposobie 
w ciggu roku potrzeba na 1 m 2 6 kg stomy. Gteboka 
sciotka moze tezec w kurniku przez caty rok, potem 
mozna jg wykorzystac w ogrddku jako nawoz. 

Kumik z drewna dla 30 niosek moze miec wymiary 3 
x 2 m (rys. 3). Wysokosc sciany przedniej - 2 m, a tylnej 
- 1,6 m. Szkielet mozna wykonad z drewnianych tat 
stosujgc dwustronne szalowanie. Od zewn^trznej stro- 
ny deski uktada sie pionowo, od wewngtrz poziomo 
Szalowac mozna r6wniez ptytami wi6rowymi lub inny- 
mi materiatami zle przewodzgcymi ciepto. Do izofacji 
scian uzywa sie torfu, igliwia lub trocin wsypanych 
pomiedzy deski szalunku. Przy szczetnym szalowaniu 
scian wytworzons komora powietrzna bedzie petnic 
rols izolacji. 



Rys. 4. Le tni kumik z tat drewnianych i siatki 
z dachem z tworzywa sztucznego mozna 
przenosic i ustawiac" w miejscu cieph/m i za- 
cienionym. Jest to typowe pomieszczenie do 
letniej hodowli brojlerow 




Rys. 1 . Do wychowu ma+ych pisklat w domu 
moze stuzyd rozbierany kojec z drewnianych 
ram, obitych siatka. i skreconych ze soba, iru- 
bami. Nad ramami zawiesza sie irddto 
swiatta 



Rys. 2. Prawidlowo przygotowany inspekt 
do wychowu pisklat musi mieC gruba, war- 
stwe nawozu konskiego, przykrytego sie- 
czka- Wewnatrz inspektu temperature re- 
gutuje sie. przez wietrzenie iub okrywanie go 
matami 
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Rys. 3. Kurnik z lat drewnianych obitych de- 
skami na prawdziwym fundamencie to inwe- 
stycja powazna, jednak stuzyc bedzie do ho- 
dowli przez dtugie lata. Pomieszczenie to 
nawet po likwidacji kur mozna bedzie prze- 
znaczyc do innych celow, np. majsterko- 
wania 

Rys. 5. Typowe wyposazenie kurnik a zalezy 
od inwencji i pomyslowosci wykonawcy. Po- 
dajemy przykfady tyiko niektdrych rozw»a.zari 
konstrukcyjnych, tanich i prostych do wyko- 
nania 



Dach kumika wykonuje sie z desek krytych papa, jako 
jednospadowy, wysuniety 20 cm z przodu i 30 cm z 
tytu. 

Kurnik musi bye ustawiony na fundamencie z kamie- 
nia tub betonu o szerokosci 25-30 cm. Powinien by6 
zagtebiony w ziemi na 30 cm, a ponad ziemia, wysta- 
wac 1 5-20 cm. G6rng warstwe fu'ndamentu mozna zro- 
bi6 rowniez z cegty i przykryc papa, izolacyjna., Na pod- 
toge najlepiej nadaje sie beton lub zuziobeton potozony 
na 15 cm podktadzie z ttuczonej cegty lub zwirku, Na 
takiej podiodze uktada sie gteboka. sci6tke. Okna 
umieszcza sie na wyzszej potudniowej Scianie budynku, 
40-50 cm powytej podiogi. Drzwi o wymiarach 75 x 
1 75 cm rdwniez na tej samej sesame. Pod drzwiami wy- 
cina sie wylot, (20 x 20 cm) przez kt6ry kury bedg 
wchodzid i wychodzic z kurnika. 

Tak zbudowany kurnik, to juz solidna inwestyeja „na 
lata 1 ': Oczywiscie nie oznacza to, ze w prostszych i tari- 
szych pomieszezeniach nie mozna hodowa6 kur. 

Mntej skomplikowany i tanszy jest kurnik zbity z de- 
sek „na styk", odpowiednio uszczeiniony na zime. 
Szpary w Scianach mozna wypetnic mchem,, a od 
wewngtrz obtozyc je 1 5 cm warstwa. stomy utozonej w 
poprzek desek, Dobrze jest w takim kurniku zrobic stry- 
szek, na ktorym trzyma sie stome. Kurnik ten trzeba po- 
stawic na podmurowce, np. z kamieni. Gdy na dworze 
temperatura jest ponizej -1 5°C, grzedy nalezy dodat- 
kowo okryc matami ze stomy, 

Osobom, kt6re chca. hodowac kury tyiko w cieptych 
porach ro.ku, proponujemy zbudowanie budki z siatki o 
wymiarach 1 50 x 200 cm (rys. 4). Ustawia sie ja. na 
n6zkach z cegiet lub kamieni. Podtoga w nim jest zro- 
biona rowniez z siatki. Nie trzeba jej czy£cic, poniewaz 
odchody wylatuja. na zewnatrz przez jej oczka. Mozna 
w takim kurniku trzyma6 kurczeta od 7 tygodnia zycia. 
Powinien bye ustawiany w miejscu cieph/m i za- 
ctsznym. 

WYPOSAZENIE KURNIKA 

W sktad wyposazenia wchodza: poidetka, karmidetka, 
grzedy i gniazda (rys. 5). Najprostszym poidetkiem jest 
butelka od mleka zawieszona do g6ry dnem 2-3 cm po- 
nad dnem miseczki. Korytka na pasze powinny bye 
drewniane (na jednq kure nalezy przewidziec 10 cm 
korytka). 

Od trzeciego miesiaca zycia kury zaczynaja. siadac na 
grzedach, na kt6rych spia,. Nalezy je przygotowac z 
gtadktch fat drewnianych o przekroju 4x5 cm, ze seie- 
tymi krawedziami, Grzedy okrqgte i „kanciaste" sa nie- 
prawidtowe, gdyz kury majg trudno$ci w utrzymaniu sie 
na nich. Na 1 m grzedy powinno przypadac 5-6 kur. 

W kurniku powinny bye gniazda, w ktdrych nioski 
sktadaja. jajka. Sa. to skrzynki drewniane bez przedniej 
scianki, o wymiarach 35 x 35 x 35 cm, wystane stoma,, 
Gniazda zawiesza sie na Scianie 30 cm nad podtoga. - 
po trzy, jedno nad drugim. Moga. to by<5 rdwniez koszy- 
ki. Jedno gniazdo powinno przypadac na 6 kur. W celu 
kontroli niesnosci poszczegdlnych kur, gniazda wypo- 
saza sie w odchylne {tylko do wewnatrz) drzwiczki, 
kt6re uniemoziiwia. opuszczenie gniazda kurze po znie- 
steniu jajka. 

Dodatkowym wyposazeniem kurnik6w jest ptaska 
skrzynka z piaskiem, drobnym zwirem t popiotem 
drzewnym. Kury ka,pia,c sie w piasku oczyszczaja. pi6ra 
z pasozytdw. 

Elzbieta tysakowska 



\ 
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Wesote 

ludziki 
kartonowe 

jako kosze 
na smieci 



Kosze takie moga. stanowic dekoracje 
pokoju dzieciecego przez cafy rok. Wyko- 
nuje siq je z kartonu zwinietego w rure lub 
z duzych kartonowych pojemnikow po 
proszku do prania. 

Jesii kosz robimy z kartonu sami, musi- 
my dokleic dno. Powierzchnie pojemnika 
matujemy na jaskrawy kolor i... teraz moz- 



na popuscic wodze fantazji. Aibo matuje- 
my kontury catej postaci bgdz tylko twa- 
rzy, afbo naklejamy poszczegoine elemen- 
ty, uzywajac do tego strzepkow weiny, 
wstqzek, reszteij wtoczki, tasiemki, sznur- 
ka, tyka ttp. Z wefny, sznurka lub serpenty- 
ny mozemy zrqbic bujne wtosy i wasy, nos 
namatowac lub przykletc z kolorowego 
papieru. 




Papierowe 

kwiaty 

w 10 minut 



■ Do wykonania kwiatow sa. potrzebne 
1-2 rolki krepiny (o roznej barwie), cienki 
drut, nozyczki. Ptatki korony wykonujemy 
z dwoch roznokolorowych kawatkow kre 
piny (jeden jest wiekszy), sktadajgc je w 
harmonijke (rys. 1). Konce harmonijek 
obcinamy na okragfo (rys. 2), a nastepnie 
wktadamy jedng w druga. (rys. 3). Teraz 
pora na wykonanie serca kwiatu. Sktada- 
my kilkakrotnie krepine i tniemy fredzle 
(rys. 5). Koniec niepociety marszczymy i 
owijamy go drutem. Drut puszczamy swo- 
bodnie, potem bedzie on stanowrt todyge. 

Natozone na siebie harmonijki chwyta- 
my w srodku (rys. 4), wyginamy do gory i 
obwijamy nimi srodek kwiatu. Piatki naie- 
zy tak utozyc, aby nie byto widac miejsc 
potgczen krepiny. Drut przewlekamy przez 
doing czesc korony (dno korony) owijamy 
mocno dolna. czesc kwiatu, aby obydwie 
czesci nie odta.czyty si? od siebie. Drut 
mozna uciac lub owina.6 krepina., aby 
tworzyf todyge. 





★ ★ 



ZR6B SAM 5/82 



61 



Co zrobic 
z dzieckiem 

gdy mama 
w kuchni 

Podczas codziennych prac w kuchni, 
kobieta niejednokrotnie nie wie co zrobic 
z dzieckiem, kt6re po prostu chce wcigz 
widziec mame i dlatego grymasi. Jest na 
to rada, kt6ra dziecku przyniesie ucieche, 
a mame uwolni od nerwowych pokrzyki- 
wah lub czestych „marszow" na trasie ku- 
chnia-pokoj. Jest to hustawka zawieszona 
w kuchennych drzwiach. 

Do wykonania hustawki potrzebne sg 
materiaty: 

• ptotno zaglowe (90 x 90 cm), 

• twarda poduszka z tworzywa pianko- 
wego, 

• materiat do powleczenia poduszki, 

• 2 liny konopne (dwa razy dtuzsze niz 
odiegtosc od sufitu do hustawki), 

• 2 haki zakonczone srubami, 

• 8 zelaznych kotek, 

• 4 karabinczyki, 

• 3 pateczki bambusowe. 

Najpierw nalezy uszyc koszyczek, w 
ktorym dziecko bedzie siedziato, wedtug 
wykroju podanego v na rys. 1 . Linie przery- 
wane oznaczaja miejsca szwow. Czesci 
boczne, tarn gdzie dziecko bedzie opierac 
rgczki, oraz przednia. czesc gorna. nalezy 
tak uszyc, aby potem mozna byto prze- 
wlec pateczki bambusowe. Kanty boczne 
przeszywamy podwojnie, a dla podnieste- 
nia estetyki wykonywanego koszyczka 
mozna jeszcze przeszy6 sciegiem zygza- 
kowatym. W czesci przedniej sg dwa 
otwory na nozki dziecka. Szwy przy tych 
otworach nalezy zawingc do srodka i trzy 
razy przestebnowac, aby nie rozrywaty 
si§. 

W ceiu wzmocnienia siedzenia propo- 
nujemy pofozenie poduszki z tworzywa 
piankowego, pokrytej kolorowym materia- 
tern. Poduszka powtnna miec wymiary sie- 
dzenia hustawki. 

Najtrudniejszg rzeczg moze bye wbicie 
w materiat czterech chomatek (w oparcie i 
po bokach). Jesli ktos ma znajomego ze- 
glarza, moze poprosic go o pomoc. Przez 
otwory te bedg przeprowadzone karabin- 
czyki. Przy ich wyborze nalezy zwrocic 
uwage na sosunkowo duze obcigzenie. 

Bardzo wazng sprawg jest prawidtowe 
umocowanie hustawki, aby nie zagrazata 
bezpieczehstwu dziecka. W tym celu line 
przeciggamy przez zelazne obrecze i za: 



r6wno w gorze (przy hakach), jak i w dole 
(przy koszyczku) owijamy jg bardzo moc- 
no i starannie szpagatem lub linami wto- 
kiennymi (jak do olinowania statku). Ko- 
szyczek przywiesza sie do liny za pom oca. 
karabihezykow. 

Oprac. na podst. „Zuhause" 
DAP 
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W tej rubryce zamieszczamy notki wydaw- 
cow o ksiazkach, ktore moga zatnteresowac na- 
szych Czytelnikow. Zdajemy sobie sprawe, ze 
nie wszystkie wydawnictwa mozna nabyc w 
ksiegarniach tuz po ukazaniu sie informacji na 
naszych tamach. Cykl produkcyjny ZS jest dose 
dtugi, a i biuletyny wydawcow docieraja. do nas 
ze znacznym opoznieniem. Mimo to zdecydo- 
walismy sie zamieszczac „notki", liczac na to, ze 
Czytelnik - w razie braku poszukiwanej ksiqzki 
w ksiegarniach - odwiedzi najblizsza. biblioteke 
publiczna. badz biblioteke NOTu. 

BURZYNiSKf CZEStAW, DUDA IGNACY, DZIEZA 
REMIGJUSZ. SULIGA ANDRZEJ: Kusnierstwo. Wyd. 
If (zmienione), str, 410, WNT 1 981 . Cena 1 60 zt. 

Ksiazka zawiera wiadomosci z technologii futrzar- 
stwa: wyprawa, barwienie, wykanczanie i uszlachetnia- 
nie skdr futerkowych. Liczne rysunki i fotografie uta- 
twiaja. opanowanie poszczegolnych czynnosci. poza 
tym autorzy omowili dobor i rozkroj sk6r futerkowych 
oraz ich konfekejonowanie i wykonywanie wyrobow 
futrzarskich z uwzglednteniem maszyn i urzadzen sto- 
sowanych w kusnierstwie przemystowym, Interesuja.- 
cym dla naszych Czytelnikow dziatem jest omowienie 
wykorzystania odpad6w skorek do produkeji galanterit 
futrzarskiej. 

HI LIAR JAN, JARMOSZUK STANIStAW: Technolo- 
gia robot spawatniczych. Wyd. I, str, 326. Wyd. Arka- 
dy, 1 982. Cena 1 50 zt. 

W ksiazce podano podstawowe procesy zwia.zarte z 
technologig gazowego i elektrycznego spawania r6z- 
nych metaii, Opisano rowniez technologie prac po- 
krewnych spawaniu. Szczegolng uwage zwrdcono na 
zagadnienia zwiqzane z jakoscia, robot spawalniczych 
oraz zagadnieftia bhp wystepujgee przy spawaniu i ci§- 
ciu rnetali. 

Bogato tlustrowana ksiqzka moze bye duz$ pomocg. 
dla majsterkowiczow interesuja.cych sie spawalnic- 
twem. Zostata ona zatwierd2ona jako pomoc lekcyjna 
dla uczni6w szkot zawodowych. 

SZCZUKA JERZY, ZUROWSKI JAN: Materfato- 
znawstwo przemyshi drzewnego. Wyd. HI, str. 424. 
Wydawnictwa Szkoine i Pedagogiczne, 1981. Cena 46 

zt. 

Ksiazka jest podrecznikiem dla uczni6w technikow 
przemystu drzewnego. Zawiera podstawowe wiado- 
mosci dotycza.ee nauki o drewnie i materiatow stoso- 
wanych w meblarstwie. Autorzy om6wili rowniez zasa- 
dy rozpoznawania jakosci i przydatnosci tych materia- 
t6w oraz zasady racjonalnej gospodarki materiatami w 
zaktadzie produkcyjnym. 

Ten bogato ilustrowany podrecznik powinien sie zna- 
lezc w biblioteczce kazdego majsterkowicza. 
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Impregnacja skory 



Zbigniew Hobrcyk, Krak6w. Podaje- 
my wskazdwki dotyczace impregnacji 
skdrzanego obuwia oraz odziezy ze skdr 
ticowych i welurowych. 

Aby nadad sk6rze catkowita. odpornosd 
na wode, mozna zastosowac tzw. napala- 
nie lub tmpregrtacje. 

Napalanie pofega na zanurzeniu sk6ry 
!ub wyrobu skorzanego w roztopionej 
mieszaninie nattuszczajacej, ogrzanej do 
temperatury o ok. 293 K <20«C) wyzszej 
od temperatury topnienia mieszaniny. Ta. 
mieszanina. mozna rdwniez nattuszczac 
obuwie, snnarujac rdwnomiemie spody i 
wierzchy. 

W celu przygotowania mieszaniny na- 
ttuszczajgcej roztapia sie w duzym naczy- 
niu przygotowana. osnowe tiuszczowa. i 
ogrzewa ja. do temperatury ok. 333 K 
(60 tt C} - ostroznte z ogniem! W tak przy- 
gotowanej mieszaninie zanurza sie sk6- 
rzany wyrob na ok. 50 s (do czasu usta.- 
pienia wydzielania sie pecherzykow po- 
wietrza), po czym wyjmuje sie go i zawie- 
sza w pornieszczeniu, w kt6rym jest tem- 
perature wyzsza od temperatury topnie- 
nia mieszaniny: 31 3-323 K KO-SOC). Po 
wchtonieciu ttuszczu, skore chfodzi sie i 
usuwa z jej powierzchni wykrystaltzowa- 
ny thjszcz. 



Do natluszezania obuwia metoda. napa- 
lania nalezy wykonad mieszanke o skta- 
dzie: 

parafina 30 9 

idj zwierzecy 30 g 

lanolina tub olej Iniany 20 g 

tran rybi lub olej rycynowy 20 g 
Impregnacja polega na nacieraniu sko- 
ry badz wyrobbw skdrzanych impregna- 
tami rozpuszczonymi w rozpuszczalniku 
organicznym. Mozna tu stosowad naste- 
pujace roztwory: 

I. Pokost Iniany 50 ml 
benzyna ekstrakcyjna 50 ml 

II. Olei Iniany 20 ml 
tran rybi 20 ml 
benzyna ekstrakcyjna 30 ml 

Odziez ze_sk6ry licowej, po oczyszcze- 
niu z brudu i resztek powtoki kryjacej, 
natryskuje si? 2-3 razy farbe. kryjaca. i su- 
szy w temperaturze 308-313 K 
(35-40°C). Nastepnie w celu utrwalema 
powtoki kryjacej trzeba skroptd ja. 2-3 
razy rozcienczona formaline, i wysuszyc. 
Zabiegiem wykartczajacym jest natryski- 
wanie wodna. emulsja lakieru nitrocelulo- 
zowego i wysuszenie. 

Sk6ry welurowe po oczyszczeniu na- 
tryskuje sie dwukrotnie benzynowym roz- 
tworem oieju silikonowego. 

ZaL 



Malowanie folii 



Robert Ustupski, Zakopane. Malowa- 
nie i drukowanie folii jest mozliwe w wa- 
runkach amatorskich, lecz dosd trudne. 

Farbe mozna nanosic pedzlem lub wat- 
kiem, umieszczon'ym na ruchomej osi, po- 
krytym miedziana, blacha. z wyrytym na 
jej powierzchni wkles*ym wzorem. Po na- 
tozeniu farby, folie nalezy wysuszyd w 
temperaturze 303-313 K (30-40°C), aby 
usunad resztki rozpuszczalnikdw, a tym 
samym zlikwidowac nieprzyjemny za- 
pach folii oraz poprawic przyczepnosc 
farby do podtoza. 



Ciekawym, chociaz nieco bardziej kto- 
potliwym, sposobem nanoszenia farby 
jest tzw. metoda sitowa. Farbe przeciera 
sit? przez sito bezposrednio na folie albo 
na ksztahke z miekkiego PCW. Sito wy- 
konuje sie z gazy napietej na stalowa lub 
drewniana, rame. Wzory na sicie otrzymu- 
je sie przez powleczenie jego powierzchni 
emulsja. swtatloczula, ktdra. stanowi mie- 
szanina zelatyny z dwuchromianem amo- 
nowym. Po wyschnieciu emulsji przykta- 
da si? do niej wz6r narysowany na prze- 
zroczystym papierze i naswietla ja. 



sztucznym swiattem. Czas naswietlania 
zalezy od mocy irddta swiatla i grubosci 
naiwietlanej warstwy. Pod wptywern 
Swiatla miejsca nie zakryte ciemnymi li- 
niami rysunku utwardzaja. sie i staja, nte- 
rozpuszczalne. Miejsca pod itniami rysun- 
ku nie zmieniaja. sie i mozna je wyptukac 
ciepfa. woda,. W ten sposob otrzymuje sie 
na sicie wzory, przez ktore farba przedo- 
staje sie na folie. 

Drukowanie odbywa sie nastepujaco; 
folie przeznaczona. do malowania rozkta- 
da sie na stole pokrytym filcem i cerata.. 
Na folie naktada sie sito, nalewa na nie 
farbe i tzw. raklem {paskiem gumowym 
osadzonym w metalowym uchwycie, jak 
przy wycieraczce samochodowej) rozcie- 
ra sie ja. na catej powierzchni. Potem 
ostroznie podnosi sie sito, a na folii zo- 
staje odbity wz6r rysunku. 

PRZYGOTOWANIE WZOBU 
NA EMULSJI SWIATtOCZUtEJ 

Sporzadzanie roztwo- 
r6 w: 

• roztwdr zelatyny: 25 g zelatyny roz- 
puszcza sie w 220 ml wody destylowa- 
nej, ogrzewa jac ja, do temperatury 
313-318 K (40-45°C), stale mieszajac; 

• roztwdr dwuchromianu: 7 g dwu- 
chromianu amonu rozpuszcza sie miesza- 
ja.c w 25 ml cieptej wody; 

• roztwor wodorotlenku amonu: 1 1 ml 
25-procentowego wodorotlenku amonu 
rozciencza sie w 1 5 ml alkoholu etylowe- 
go na zimno. 

Aby otrzymac emulsje nalezy wlac roz- 



twdr dwuchromianu do roztworu wodo- 
rotlenku, wymieszad i dodac do rozworu 
zelatyny. Nastepnie mieszanine przesqcza 
sie przez gaze, aby usunac zanieczyszcze- 
nia. Emulsja w stanie ciekfym nie jest 
wrazliwa na swiatfo, natomiast nakfada- 
nie jej na sito i suszente powinno odby- 
wac sie w ciemnym pornieszczeniu. przy 
temperaturze ok. 303 K (30°C). Przed 
powleczenim emulsja., sito trzeba odttus- 
cic i przeptukac gora.ca woda.. Sito pokry- 
wa sie emulsja. dwukrotnie, suszac je po 
natozeniu kazdej warstwy. Teraz na sito 
nakfada si? kalke kreslarska. z gotowym 
wzorem, naswietla swiattem z zarowek, a 
potem catosfc zmywa ciepfa woda.. W ra- 
zie koniecznosci usuni#cia zelatyny z sita 
po naswtetleniu, trzeba je zanurzyc na 
noc w 50-procentowym kwasie mleko- 
wym, a potem zmy6 gora.ce wodg za po- 
moca szczotki. 
PRZYGOTOWANIE FARBY 

10 g proszku PCW (typ F) rozpuszcza 
sie po ogrzaniu w 40 ml cykloheksanonu. 
Okofo 1 g pigmentu rozciera sie w moz- 
dzierzu porcelanowym z 20 ml octanu 
butylu. Do zawiesiny pigmentu dodaje sie 
roztw6r PCW oraz 20 ml ksyienu i po- 
nownie uciera. Otrzymana pasta nie na- 
daje sie do przechowywania dtuzej niz 
okoto 3 dni. 

Warto jeszcze dodac, ze zelatyne, w 
celu nadania jej catkbwitej wodoodpor- 
nosct, nalezy „zgarbowac" kwasem mie- 
kowym. 

A.J. 



Pokrycie dachowe 
z blachy aluminiowej 



Jeray Nurek, Poznart. Interesuje Pana, 
czy pokrycie dachowe z blachy aluminio- 
wej jest trwate oraz jakie srodki nalezy 
stosowafi do jego konserwacji. 

Informacje na te tematy zaczerpneti- 
smy z poradnika „ Aluminium", wydanego 
przez Wydawnictwo Naukowo-Technicz- 
ne (Warszawa 1 967 r.}. 

Aluminium jest dobrym materiafem na 
pokrycia dachowe, totez jest ono stoso- 
wane od ok. 1897 r. Czysta woda desz- 
czowa i atmosfera nie powoduja. w zasa- 
dzie jego korozji. Moze one jednak wysta.- 
pi6 w przypadku atmosfery bardzo zanie- 
czyszczonej, zawieraja.cej znaczne iloici 
C02, S02 i tnnych gazbw, a takze w po- 
blizu morza, gdy w atmosferze znajduja. 
sie agresywne sole. Ubytek aluminium 
wskutek korozji spowodowanej przez 
atmoWere wynosi tylko 0,05 mm po 50 
latach. Rosienie moze powodowafi koro- 
zje w tych miejscach, w ktorych dfugo 
przebywa woda (bardzo zanieczyszczona 
przez atmosfere). 

Duza zdolnosc odbijania promieni slo- 
neczhych (ok. 60-80%) stwarza waruhki 
doskonafej izolacji pomieszczen podda- 
sza, a ponadto zmniejsza naprezenia 
cieplne w konstrukcji podtrzymujacej 
dach. Poza tym aluminium jest najlzej- 
szym ze znanych pokryi dachowych. 

Do krycia dach6w stosuje sie miekka. 
lub pottwarda. blachf Iqczona. rdznymi 



metodami (zawijanie, zaginanie itp.). Spo- 
s6b wykonania dachu zalezy od rodzaju 
konstrukcji nosnej. Jezeli blache alumi- 
ntowg nakfada sie na podtoze z desek. to 
nalezy pamietac, aby byty one suche i 
zdrowe. W celu zabezpieczenia przed ro- 
sieniem sp6d dachu musi bye dobrze 
wentylowany. Spadek potaci dachowych 
nie powinien by6 mniejszy niz 10%. 
Odpfyw wod opadowych powinien byd 
jak najtepszy. Gruboic blachy zalezy od 
dtugosci arkuszy; do 8000 mm nie po- 
winna byd mniejsza od 0,6 mm, powyzej 
6000 mm - co najmniej 0,7 do 0,8 mm, 
Najtrudniejszym zagadnieniem jest spra- 
wa rozszerzalnosct cieplnej. Stosunkowo 
najprosciej jest ona rozwia.zana w przy- 
padku stosowania tzw. blach furalowych 
lub zwykfych falistych. Blachy te, sfato- 
wane w kiemnku poprzecznym do kierun- 
ku dtugosci tasmy, sa zwiniete w rulony. 
Dach pokrywa sie sfalowaniami prosto- 
padle do okapu. Blache uktada sie z co 
najmniej 3 cm zaktadamt w przypadku 
blach furalowych (fale specjalnie profilo- 
wane) oraz 10 cm w przypadku zwykfych 
blach falistych, Mocowanie blach furalo- 
wych polega na zaktadaniu ich na tak 
samo wyprofiiowang tasme mocujgea, 
przybita na state do laty lub deski pod- 
trzymujacej pokrycie. Zwykte blachy fa- 
liste mocuje sie smbami zakortczonymi 
hakami zaczepiaja.cymi o taty podtrzymu- 
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jgce pokrycie. Wszystkie fgczniki stuzgce 
do mocowania i Igczenia blach aluminio- 
wych musza. bye wykonane ze stall ocyn- 
kowanej lub z odpowiednio sztywnej bla- 
chy aluminiowej. Rozstawienie tat pod- 
trzymujgcych pokrycie aluminiowe po- 
wtnno miescic sie w granicach od 45 do 
90 cm, w zaleznosci od grubosci btachy, 
wysokosci fal i wytrzymatosci (poprzecz- 
nego przekroju) samych tat {musza. wy- 
trzymac mase cziowieka). Pokrycie da- 



chowe nie musi bye zabezpieczone przed 
korozjg, poniewaz powstajgea pod dziata- 
niem atmosfery warstewka ochronna na 
aluminium sama jest dobrg ochrong. Po- 
krycta aluminiowe nie wymagajg czysz- 
czenia (mozna je odkurzyc migkkg szczot- 
kg). 

Obszerne informacje na temat pokryc 
dachowych z aluminium zawiera wymie- 
niony poradnik. 

Z.D. 



Nowy fundament 



Bogustaw Ptatkowski, Deblin. Intere- 
suje Pana spos6b wykonania betonowe- 
go fundamentu pod drewnianym budyn- 
kiem, obmurowanym cegtg sylikatowa. 

Wazne jest wtasciwe zorganizowanie 
pracy. W tym celu najlepiej podzielic fun- 
dament na odcinki dtugosci od 100 do 
1 50 cm lub - gdy stary fundament jest 
bardzo popekany - na odcinki krdtsze. 
Prace wykonuje si? na poszczegolnych 
odcinkach, rozpoczynajgc od miejsc naj- 
bardziej ostabionych (popekanych), 
Odcinki, na ktdrych prace beda. wykony- 
wane rownoczesnie, powinny bye odda- 
lone od siebie co najmniej o 400-500 
cm. 

Przy duzej wysokosci nowego funda- 
mentu i uzyciu odpowiedniego betonu 
oraz biorgc pod uwage stosunkowo nie- 
wieika mase matego budynku, mozna 
zrezygnowad z ciggtosci zbrojenia beto- 
nu. Proponujemy, po zrobieniu wykopu na 
pierwsze odcinki podbudowy, wbicie 
(wwiercenie) w grunt pret6w zbrojenio- 
wych. Prety te nalezy wbic poziomo, na 
giebokosc r6wna potowie ich dtugosci, 
pod nie podkopanym jeszcze fundamen- 
tem, z tewej i prawej strony, wzdtuz linii 
fundamentu i w granicach jego szerokos- 
ci. Prety zbrojeniowe powinny miefi dtu- 



goSc ok. 100-150 cm i sredntce 10-20 
mm. Nalezy je rozmieicic w poblizu oby- 
dwu bocznycti scian nowego fundamen- 
tu, w odlegtosci 20-30 cm jeden nad dru- 
gim. Po zabetonowaniu i stwardnieniu 
pierwszych odcink6w podbudowy, w taki 
sam sposob powinny bye wykonane 
nastepne, z ktorych rowniez beda, wysta- 
waty {wzdtuz fundamentu) prety zbroje- 
niowe. Ostatnie odcinki - pomiedzy goto- 
wymi juz blokami - beda wi$c „naszpiko- 
wane" prgtami wystajgeymi z wykona- 
nych wczesniej. W ten sposob zapewni 
sie wspotprace wszystkich odcinkdw no- 
wego fundamentu, szczeg6lnie w miej- 
scach stykania sie poszczegdlnych jego 
czesct. Przestrzen pomiedzy wierzehem 
nowego i spodem starego fundamentu 
(po oczyszczeniu z ziemi) nalezy bardzo 
starannie wypetnid betonem, ubijajgc go 
odpowiednimi klinami (tzw. podbijanie 
fundamentu). Przyst^pujgc do betonowa- 
nia nowego odcinka fundamentu stykajg- 
cego sie z wykonanym juz wczesniej, 
trzeba odkopang powierzehnie czotowg, 
„naszpikowang" zbrojeniem, starannie 
oczyscid z ziemi, 

Nalezy zwrdcic uwage na bezpieczen- 
stwo os6b wykonujgeych te prace, gdyz 
stary fundament moze sie oberwa6. 

Z.D. 



Obrobka bton 
Agfachrome 

Marian Pawelski, Wroclaw. Do 

obrobki bton fotograficznych Agfachro- 
me mozna uzyc fabrycznych zestawdw 
Agfachrome 41 Kit. Filmy Super 8 trzeba 
wywotac w fabryce, poniewaz sktad kg- 
pieli r6zni sig od sktadu kgpieli do mate- 
riatdw foto; poza tym nie ma mozfiwosci 
wywotywania tasm o szerokosci 8 mm. 

Oto sktady kgpieli uzyskane drogg ana- 
lizy chemicznej oryginalnego zestawu, 
sprawdzone praktycznie w laboratorium, 
w ktdrym pracuje. Uzyskali£my rezultaty 
identyczne z fabrycznymi, co potwierdzity 
proby z testami kontroinymi otrzymany- 
mi z Agfa-Gevaert. Sposob postepowania 
jest analogiczny. jak w przypadku bton 
Orwochrome. Temperatura obrobki 297 
K <24«Q. 

Wywofywacz czarno-biaty 

calgon - 2,0 g 

metol - 3,0 g 

siarczyn sodowy bezw. - 50,0 g 



hydrochinon 
weglan sodowy bezw. 
rodanek potasowy 
bromek potasowy 
jodek potasowy 
woda-do 1 I. pH 10,0-10,3 

Wywofywacz barwny 

calgon 

siarczyn sodowy bezw. 
siarczan hydroksyloaminy 
bromek potasowy 
TSS 

weglan potasowy bezw. 
etylenodwuamirty wodzian 
woda-do1 I, pH 11,6-12,0 

Przerywacz 

octan sodowy kryst. 
kwas octowy lodowaty 
woda - do 1 I, pH 5,0-5,4 



-6,0g 
-40,0g 
-2,5g 
-2.0g 
- 0,006 g 



-2,0g 
-2.5g 
-1.2g 
-2,0g 
-5,0g 
-75,0g 
-11 ml 



Odbielacz 

zelazocyjanek potasowy - 1 00 g 

bromek potasowy - 20 g 

fosforan dwusodowy 1 2 wodny - 1 2 g 

kwas octowy lodowaty - 2,5 ml 
woda-do 1 I, pH 5,2-5,6 

Utrwalacz 

tiosiarczan sodowy kryst. - 200 g 

siarczyn sodowy bezw. - 1 g 

woda- do 1 I, pH 7,0-7,8 

Najlepsze wyniki uzyskuje sie przy 
obrbtyce bton w temperaturze 297 K 
(24°C). W wyzszej temperaturze proces 
trwa krocej. Przedtuzenie czasu pierwsze- 
go wywotywacza czarno-biatego o 20% 
zwieksza efektywng czutosc o 3 DIN. Blo- 
ny Agfachrome 50S majg wtedy domi- 
nante niebiesko-zielona, 50L ,- zotto- 
-zielona.. 



Wywofywacz 
czarno-biafy 



.14-17 24± 
min ±0,25°C 



Przerywacz 3 min 22-24°C 

ptukanie 7 min 22-24°C 

wtdme zaswietlanie 

Wywofywacz 10-11 24±0,5«C 
barwny min 
ptukanie 14 min 22-24«C 

Odbielacz 4 min 22-24»C 

ptukanie 4 min 

Utrwalacz 4 min 

ptukanie 7 min 

kapiel zwilzajgca 1 min 

Czas wywotywania czamo-biatego na- 
lezy ustalic na podstawie testu fabrycz- 
nego. Z naszych dodwiadczen wynika, ze 
w obrdbce w koreksie przy poruszaniu 4 
razy na minute czas ten wynosi 1 4,5-1 5 
min, Temperatura wywotywacza czarno- 
-biatego musi bye utrzymana w podanym 
zakresie, a jeszcze lepiej ±0,1°C, Pozos- 
tate temperatury nie sg tak krytyczne, 
odnosi sie to rdwniez do wywotywacza 
barwnego, w praktyce nawet odchylenie 
o 1 ' nie powoduje zmian, kt6re dyskwali- 
fikowafyby materia). 

R.K. 



Prostownik do tadowania 
akumulatorow 



Jdzef Michel, Turek. Podajemy sche- 
mat ideowy prostownika do tadowania 
akumulatorow o napi^ciu 6 i 1 2 V, prg- 
dem o natezeniu do 1 A. 

Przez szeregowe wtaczenie tyrystora w 
uzwojenie pierwotne transformatora 
uzyskuje sie. duza. sprawno56 prostowni- 
ka. Uruchomienie urzadzenia sprowadza 
sie praktycznie do sprawdzenia prawidto- 
wo^ci montazu oraz sprawdzenia napie- 
cia wystepujacego na uzwojeniu pierwot- 
nym transformatora. Przy zastosowaniu 
potencjometru 25 KG zakres regulacji 
napiecia w punktach A-B powinien wy- 
nosid od ok. 50 V do petnego napiecia 
sieci. 

Dtawiki Dh i Dii nawinieto na precie 
ferrytowym o dtugosci ok. 20 mm i sred- 
nicy 3,5 mm. Dtawiki te majg po 50 zwo- 
jow drutu w emaiii o srednicy 0,3 mm. Ich 
indukcyjnosci wynoszg ok. 50-100 tiH. 
Zamiast dtawika Dt\ mozna zastosowac 
rezystor 620 Q, a zamiast Dh - rezystor 
51-1000 Q, jednak uzycie dtawikow po- 
lepsza sprawnosc regulatora i pfynnoSc 
regulacji. Diody D\-D*> mogg by6 diodamt 
prostowniczymi dowolnego typu o prg- 



dzie powyzej 0,6 A i napieciu wstecznym 
400 V. 

Tyrystor Ty moze bye dowolnego typu 
na napiecie nie nizsze niz 300 V. Najlepiej 
zastosowac tu tyrystor krajowej produk- 
cji typu 8TP2/300. 

Transformator 7> jest nawiniety na 
rdzeniu z blach transformatorowych o 
przekroju srodkowej kolumny rdzenia ok. 
S = 20 cm 2 . Uzwojenie pierwotne sktada 
si? z 700 zwojdw drutu w emaiii o sredni- 
cy 0,75 mm, a uzwojenie wtdrne - 4 x 39 
zwoj6w drutu w bawetnie {lub w emaiii) o 
Srednicy 1,6-1,8 mm, potgezonych szere- 
gowo (z odczepami). Wtgczajgc 2 lub 4 
uzwojenia wt6rne za pomoca przetgczni- 
ka prgdowego PR uzyskuje si? 6 V lub 1 2 
V na wyj&ciu prostownika. Diody De i Di 
nalezy umiescic na radiatorze typu RL60g 
lub innym o powierzehni chtodzenia po- 
wyzej 1 00 cm 2 . Diody te mozna rdwniez 
zastgpic innymi o prgdzie 10 A lub pro- 
stownikiem selenowym o podobnych pa- 
rametrach. Zyczymy powodzenia w kon- 
struowaniu prostownika 

Wt.K. 
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